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1 Wstep

Niniejsze materiaty informacyjne sa przeznaczone wylacznie dla odbiorcow naszych
wyrob6w; bez pisemnej zgody nie moga by¢ kopiowane, przekazywane innym osobom lub
udostgpniane. (Ustawa o prawach autorskich i pokrewnych z dnia 9.09.1965 r.)

Wszelkie prawa do rysunkéw i innych materiatow informacyjnych oraz uprawnienie do
rozporzadzania nimi sg zastrzezone dla firmy Nabertherm GmbH, takze w przypadku
zglaszania praw do ochrony.

Wszystkie rysunki zawarte w instrukcji maja z reguty charakter pogladowy, co oznacza, ze
nie przedstawiaja dokladnie szczegdtéw opisywanej instalacji.

1.1 Objasnienie symboli i ostrzezen stownych uzytych we wskazéwkach
ostrzegawczych

> Wskazéwka

W instrukceji obstugi zamieszczono wskazdéwki ostrzegawcze informujace o niemozliwych
do uniknigcia pozostatych zagrozeniach wystgpujacych podczas pracy instalacji.
Pozostate zagrozenia obejmuja zagrozenia dla 0s6b, produktu i instalacji oraz §rodowiska
naturalnego.

Uzyte w instrukcji obstugi znaki graficzne powinny zwraca¢ uwagg przede wszystkim na
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa!

Znaki nie zastepujg wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa. Dlatego zawsze nalezy je
doktadnie przeczytac!

Znaki graficzne sg zgodne z norma 1SO 3864. W tym dokumencie uzyto nastgpujacych
wskazowek ostrzegawczych i ostrzezen stownych zgodnych z normg American National
Standard Institute (ANSI) Z535.6:

Ogolny znak zagrozenia ostrzegajacy wraz z ostrzezeniami stownymi OSTROZNIE,
OSTRZEZENIE | NIEBEZPIECZENSTWO przed zagrozeniem odniesienia obrazen
ciata. Nalezy postgpowac zgodnie z ponizszymi wskazowkami, aby uniknaé obrazen ciata
lub $mierci.

UWAGA! Wskazuje na niebezpieczenstwo uszkodzenia lub zniszczenia urzadzenia.
OSTROZNIE Informuje o matym lub $rednim zagrozeniu, ktore moze spowodowaé obrazenia ciata.
OSTRZEZENIE Informuje o zagrozeniu, ktére moze by¢ przyczyna $mierci, ci¢zkich lub nieodwracalnych

obrazen ciala.

NIEBEZPIECZENSTWO Ir}formuje 0 zagroZenu.l, %{to.re moze by¢ bezposrednig przyczyng $mierci, ciezkich lub
nieodwracalnych obrazen ciata.

Struktura wskazéwek ostrzegawczych:
Wszystkie wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcy strukture

Al OSTRZEZENIE?

* Rodzaj i Zrédlo zagrozenia®
« Nastepstwa nieprzestrzegania®

4 | » Zapobieganie zagrozeniu®
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1 NIEBEZPIECZENSTWO?2

* Rodzaj i zrédlo zagrozenia®

lub

* Nastepstwa nieprzestrzegania®

* Zapobieganie zagrozeniu®

Pozycja  Opis Wyjas$nienie
1 Znak ostrzegawczy Wskazuje niebezpieczenstwo obrazen
2 Stowo ostrzegawcze Klasyfikuje zagrozenie

3 Teksty ostrzegawcze * Rodzaj i zrodlo zagrozenia
* Nastegpstwa nieprzestrzegania
* Srodki i zakazy

4 Znaki graficzne (opcja) Nastepstwa, srodki lub zakazy
wedhug ISO 3864

5 Znaki graficzne (opcja) Nakazy lub zakazy
wedtug ISO 3864

Znaki ostrzegawcze w instrukcji:

Wskazowka
Tym znakiem opatrzono instrukcje i szczegdlnie przydatne informacje.

Nakaz — znak nakazu

Znak ten oznacza wazne nakazy; nalezy koniecznie postepowac zgodnie z nimi. Znaki
nakazu chronig ludzi przed powstaniem szkod przez pokazanie sposobu postgpowania w
okreslonej sytuacji.

Nakaz — wazne informacje dla uzytkownika

Znak ten informuje uzytkownika o waznych wskazowkach i instrukcjach obstugi, ktorych
przestrzeganie jest obowigzkowe.

Nakaz — wazne informacje dla konserwatoréw

Znak ten informuje pracownikéw wykonujacych obstuge techniczng o waznych
wskazowkach dotyczacych obstugi i konserwacji (obshugi serwisowej), zgodnie z ktérymi
nalezy koniecznie postepowac.

Nakaz — wyciggna¢ wtyczke z gniazda elektrycznego

Znak ten informuje operatora o koniecznosci wyciagnigcia wtyczki z gniazda
elektrycznego.
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Nakaz — podnoszenie przez kilka oséb

Znak ten informuje pracownikéw, ze urzadzenie to powinno by¢ podnoszone przez kilka
0s6b i postawione w miejscu jego ustawienia.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo wynikajgce z dotkniecia goracej
powierzchni

Znak ten informuje operatora o goracej powierzchni, ktorej nie mozna dotykac.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Znak ten informuje operatora o niebezpieczenstwie porazenia pradem elektrycznym w
przypadku nieprzestrzegania nastepujacych wskazoéwek ostrzegawczych.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo przy podnoszeniu ciezkich tadunkow

Znak ten informuje operatora o ewentualnym niebezpieczenstwie podczas podnoszenia
cigzkich tadunkow. Nieprzestrzeganie ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo upadku

W przypadku niezastosowania si¢ do wskazowki istnieje zagrozenie zycia.
Niebezpieczenstwo upadku wystepuje juz przy wysokosci ponizej 1,00 m nad posadzka
lub nad inng wystarczajaco szeroka, twardg powierzchnig (na przyktad na wysoko
potozonych stanowiskach obslugowych oraz stanowiskach pracy, na podnos$nikach
koszowych, galeriach, podestach, przej$ciach, ktadkach, rampach i schodach). Otwory i
zaglebienia, przez ktoére mogg si¢ przewroci¢ ludzie (na przyktad w posadzce, platformach,
otworach montazowych, lukach i dotkach, na dachach o matym udzwigu).

Ostrzezenie — zagrozenie pozarowe

Symbol ten informuje uzytkownika o zagrozeniu pozarowym w przypadku
nieprzestrzegania nastepujacej wskazowki.

Zakazy — wazne informacje dla operatora

Znak ten informuje operatora o zakazie polewania przedmiotow wodg lub $rodkiem
czyszczacym. Zakazane jest takze uzycie wysokoci§nieniowego urzadzenia czyszczacego.

Zakazy — wazne informacje dla operatora

Ten symbol informuje operatora o tym, ze NIE wolno wchodzi¢ na powierzchnie.
Wystepuje niebezpieczenstwo pgkniecia lub ztamania badz uszkodzenia czesci podcezas
wchodzenia.



1.2 Opis produktu
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Znaki ostrzegawcze na instalacji:

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo poparzenia przez goraca powierzchnie —
nie dotykac¢

Gorace powierzchnie, np. czgsci instalacji, Sciany pieca, drzwi lub materialy, a takze
gorace plyny nie zawsze sa zauwazalne. Nie wolno dotykac¢ takich powierzchni.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napigciem elektrycznym

NIEAZPIECZENSTWO

* Zgodnie z przeznaczeniem NIE wolno wchodzi¢ na sufit pieca

* Wystepuje niebezpieczenstwo upadku.

* Podczas wchodzenia czesci moga peknaé lub ulec uszkodzeniu.

Nasze ogrzewane elektrycznie piece to produkt wysokiej jakosci, ktory w przypadku
dobrej pielggnacji i eksploatacji gwarantuje wieloletnig niezawodng pracg. Istotnym
warunkiem niezawodnej pracy jest uzywanie pieca zgodnie z przeznaczeniem.

Podczas projektowania i produkcji pieca szczegdlng uwage posSwigcono bezpieczenstwu,
funkcjonalnosci i ekonomicznosci.

Piece tego typoszeregu to elektrycznie ogrzewane piece do wypalania ceramiki, szkta lub
porcelany, ktore moga by¢ stosowane rowniez do fusingu. Modele piecow przekonuja
wygladem, najwyzsza jakoscia i doskonala rownomierno$cig temperatury. W zaleznosci od
modelu piece ceramiczne ogrzewane sa z dwoch, trzech lub pigciu stron. Piece nadajg si¢
dla hobbistow, mogg by¢ uzywane w szkotach, przedszkolach, studiach czy matych
warsztatach.

NGBETITTT .



Opis pieca

Podstawowa budowa:

Przekonujacy wyglad

Wytrzymata obudowa

Przyjazna dla $Srodowiska, trwata powtoka proszkowa obudowy
Podwojne drzwi z niskimi temperaturami zewngtrznymi

Wielowarstwowa izolacja z lekkich ksztattek ogniotrwatych w komorze pieca i
specjalng izolacja tylnej czgsci pieca dla niskiego zuzycia pradu

Wylot powietrza w stropie pieca
Termoelement, typ S

Wysokiej jako$ci elementy grzewcze, optymalna grubosé i dlugos$¢ drutow dla dhugiej
zZywotnosci

Specjalny uktad elementéw grzewczych dla optymalnej rownomiernosci temperatury
Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem poiprzewodnikowym
Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkim taktom przetaczania

Stykowy wylacznik bezpieczenstwa drzwi
NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamigci USB

Uzycie tylko takich materialow izolacyjnych, ktore nie wymagaja klasyfikacji zgodnie
z Rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, Ze nie stosuje si¢
aluminiowej wetny krzemianowej, znanej rowniez jako widkno RCF, ktora jest
zakwalifikowana i moze by¢ rakotworcza.

1.3 0Ogolny widok instalacji

Model pieca N 40 E(R) — N 500 E (wyglad zblizony)

3

)
©)
(3
O
O
©
(D)
®

©

Piec komorowy w wersji stolowej (stot nie wehodzi w zakres dostawy)

10
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DEEL®E

®

14

Rys. 1: Przyktad: Piec komorowy N 40 E (wersja stolowa) z podstawg i rolkami transportowymi jako wyposazenie
dodatkowe

Model pieca N 100(H)(14)(G) — N 2200(H)(14)(G) (wyglad zblizony)

Przyktad N 440/H

11
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H© @G

@@

Przyktad N 150/H
Rys. 2: Przyktad: Piec komorowy N 440/H i N 150/H

Modele piecéw o pradzie znamionowym od 32 A (llustracja pogladowa)

Przyktad: Piec komorowy z wilacznikiem gtéwnym o pradzie znamionowym od 32 A

12



MORE THAN HEAT 30-3000°C

I N
o900

Przyktad: Zamknigta podstawa w potaczeniu z dmuchawg chlodzaca
Rys. 3: Przyktad: Piec komorowy N 100(H)(14)(G) — N 300(H)(14)(G)

13



Model pieca NW 150(H) — NW 300(H) (wyglad zblizony)

@ @G

Rys. 4: Przyktad: Piece komorowe NW 300 z systemem szufladowym

14



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Model pieca NW 440(H) do NW 1000(H) (wyglad zblizony)

@

®© ®

@G

NW 660

Rys. 5: Przyktad: Piec komorowy z wyjmowanym przeno$nikiem

15
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Nazwa

Krdciec rurowy obejsciowy

Elementy grzewcze na rurach wsporczych

Komora pieca

Uchwyt reczny

Drzwi uchylne

Przetacznik stykowy do drzwi

Regulowany zamek drzwi

Wtyczka sieciowa (do 3600 W)

Wtyczka sieciowa (od 5500 W)

Sterownik (w zaleznosci od wersji)

Wyltacznik ochronny urzadzenia ze zintegrowanym bezpiecznikiem (wlgczanie/wylaczanie pieca)
Zasuwa powietrza zasilajgcego (regulacja bezstopniowa)

Podstawa (akcesoria) Wygodna wysoko$¢ zatadunku 770 mm (bez rolek transportowych)
Rolki transportowe jako akcesoria (przednie rolki transportowe z hamulcem ustalajgcym)

Automatyczna klapa powietrza wylotowego (N 100(H)(14)(G)-N 300(H)(14)(G) jako wyposazenie
dodatkowe; od N 440(H)(14)(G) standardowo)

Plyta denna SiC do zabezpieczenia ogrzewania podtogowego
Blokada

Potautomatyczna, sterowana elektromagnetycznie klapa powietrza zasilajacego (automatyczna jako
wyposazenie dodatkowe)

Rama dolna

System szufladowy (do wyjmowania podtoza pieca w celu tatwiejszego zatadunku) NW 150(H)(G) —
NW 300(H)(G); od NW 440(H) podtoze pieca wykonane w formie przeno$nika)

Drazek dyszla

Przenosnik zwrotny przesuwany dowolnie z elementami grzewczymi wewnatrz

Pedat nozny (do tatwiejszego blokowania pomigdzy przenosnikiem zwrotnym, a obudowa pieca)
Manualny otwor powietrza zasilajacego z bezstopniowa regulacja

Rozdzielnia (kontroler i elementy przetaczajace w zalezno$ci od wersji)

Wytacznik glowny (w zaleznosci od wykonania)

Dmuchawa chlodzaca (wyposazenie dodatkowe)

Zamknieta rama podstawy z wyjmowanymi w bok pokrywami (tylko w potaczeniu z wentylatorem
chtodzacym)

Elementy obshugi, sygnalizacji i sterowania (w zalezno$ci od wersji)



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Wyposazenie dodatkowe

Ogranicznik temperatury z regulowang temperatura
wylaczania zgodny z DIN EN IEC 60519-1 pelni funkcje
zabezpieczenia pieca oraz wsadu przed nadmierng
temperaturg

a a» o FFT
/]

c/u

«PF v A

(GHED N GHED I G

System doprowadzania gazow dla
niepalnych gazéw ochronnych i
reakcji z kurkiem odcinajacym i
przeptywomierzem z zaworem
regulacyjnym, orurowany, gotowy do
podiaczenia (ilustracja pogladowa)

System chtodzenia regulowanego z wentylatorem
chtodzgcym (ilustracja pogladowa)

Pokrywa wyciagowa ze stali szlachetnej (wyglad
zblizony)

Regulacja wysokosci za pomoca $rub na uchwytach

17
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1.4 Objasnienia oznaczen modeli

Przyklad Objasnienie

N 70 E/R N = piec komorowy
NW = piec komorowy z mechanizmem szufladowym lub systemem przeno$nikow
zwrotnych

N 70 E/R 40 = 40-litrowa komora pieca (pojemno$¢ w 1)

70 = 70-litrowa komora pieca (pojemnos¢ w 1)
100 = 100-litrowa komora pieca (pojemno$¢ w 1)
140 = 140-litrowa komora pieca (pojemno$s¢ w 1)

1000 = 1000-litrowa komora pieca (pojemno$¢ w 1)
1500 = 1500-litrowa komora pieca (pojemno$¢ w 1)
2200 = 2200-litrowa komora pieca (pojemnos$¢ w 1)

N 70 E/R E = entry (model podstawowy) (angielski)
H = high temperature (angielski)
14 =1400°C
G =900°C
LE = low energy (angielski)
R = rapid (angielski)
S = wersja specjalna (wersja niestandardowa)

NGBerTETT

Nabertherm GmbH MORE THAN HEAT 30-3000°C
Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany
Tel +49 (04298) 922-0, Fax +49 (04298) 922-129 Made
contact@hnabertherm.de Igermany
www.nabertherm com
N 70 E/R SN 123456 2021
NEO2R2N-NE 1300 °C &7 5,5 kW
- 400 V 3/N/PE~ =
50 Hz 13,8/0,0/13,.8 A 5,5 kw

C€

Rys. 7: Przyktad: Oznaczenie modelu (tabliczka znamionowa)
1.5 Zakres dostawy

Dostawa obejmuje:

Komponenty urzadzenia Liczba Uwaga

Piec komorowy 1x Nabertherm GmbH
g Przewdd sieciowy? 1x Nabertherm GmbH
r. Kréciec rurowy? 1x Nabertherm GmbH

18
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Komponenty urzadzenia

Klapa powietrza®

Plyta denna SiC?
(model pieca N 100(H)(14)(G) —
NW 1000(H))

Klucz inbusowy

Plyta wktadana® 691600956
(model pieca N 40 E(R) — N 280 E)

Wspornik montazowy' 691600185
(model pieca N 140 LE — N 280 E)

Wyposazenie dodatkowe:

Podstawa?

Rolka transportowa?

Plyty montazowe / wsporniki montazowe?

Podpora zatadunkowa?

Wozek widtowy?

Pozostate podzespoty w zaleznosci od wersji

Typ dokumentu
Instrukcja obshugi pieca
Instrukcja obstugi sterownika

Pozostate dokumenty w zaleznosci od
wersji

Liczba

1 x

1x2

1x2

Liczba
1x
1 x

1'W zakresie dostawy w zalezno$ci od wersji/modelu pieca.
2 W zakresie dostawy w zaleznosci od potrzeb — zob. dokumenty wysytkowe.

3 Tloé¢ w zaleznosci od modelu pieca.

NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C
Uwaga

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Nabertherm GmbH

Patrz dokumentacja
wysytkowa

Uwaga
Nabertherm GmbH
Nabertherm GmbH

4 [lo$¢ w zaleznosci od potrzeb — zob. dokumenty wysylkowe

Wskazoéwka

Starannie przechowywaé wszystkie dokumenty. Wszystkie funkcje pieca zostaly

sprawdzone podczas produkcji i przed wysyltka.

19



Wskazéwka

Dostarczone dokumenty moga nie zawiera¢ schematow elektrycznych lub
pneumatycznych.

Jezeli potrzebuja Panstwo odpowiednich planéw, mozna je zamdéwic poprzez serwis
Nabertherm.

2 Dane techniczne

L]

Model

N 40 E
N 40 E/R
N 70 LE
N70E
N 70 E/R

N 100 LE

@uﬁ

—7
Vi

Tmax

[°C]

1300
1300
1200
1300
1300

1100

Dane uktadu elektrycznego znajduja si¢ na tabliczce znamionowej umieszczonej z boku

na piecu.
Wymiary wewnetrzne Pojemno$ Wymiary zewnetrzne Moc Przylacze Ciezar
W mm é wmm przylacze elektrycz
niowa ne
szer. gleb. Wys. [ Szer.  Gleb.  Wys. kw [kal
350 330 350 40 640 800 6002 2,9 1-fazowe 95
350 330 350 40 640 800 6002 55 3-fazowe?! 95
400 380 450 70 690 850 7002 2,9 1-fazowe 120
400 380 450 70 690 850 7002 3,6 1-fazowe 120
400 380 450 70 690 850 7002 55 3-fazowe! 120
460 440 500 100 750 910 7502 55 3-fazowe 150

80 L]

—’4—’4@ WS. 1.

0

q — -—L
770
_/o (810) a/.

;

Szer.

A—f[

| LA

Rys. 8: Wymiary N 40 E(R) — N 100 E(LE)
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Model

N 140 LE
N 210 LE
N 280 LE
N 140 E
N 210 E
N 280 E

N 500 E

80

Tmax

[°C]
1100
1100
1100
1300
1300
1300

1300

Wymiary wewnetrzne
wmm
szer. gleb. WYS.
450° 580 5705
500° 580 7008
520° 580 890°
450° 580 570°
500° 580 7008
520° 580 890°

600° 820  1000°

Wys.

X1= 780 mm

Model

N 100/G
N 150/G
N 200/G
N 200/GS
N 250/GS
N 300/G
N 360/GS
N 440/G
N 500/Gs
N 660/G

Tmax

[*C]
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900

Pojel'nnoé

é

1
140
210
280
140
210
280

500

Wymiary zewnetrzne

Szer.

720

770

790

720

770

790

1000

w mm

Gleb.
1130
1130
1130
1130
1130
1130

1410

Wys.
14403
15703
17603
14403
15703
17603

1830°

NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Moc
prz_ylz;cze
niowa
kw
6,0
9,0
9,0
9,0
11,0

15,0

30,0

Przylacze
elektrycz
ne

3-fazowe!
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

X2= 500 mm N 440 (G)(H)(14) - N 660 (G)(H)(14)
Rys. 9: Wymiary N 140 E(LE) — N 660 (G)(H)(14)

Wymiary wewnetrzne
w mm

SZer. gleb. WYyS.
400 530 460
450 530 590
470 530 780
400 1000 500
500 1000 500
550 700 780
600 1000 600
600 750 1000
600 1400 600
600 1100 1000

Pojemno$

é

(1]
100
150
200
200
250
300
360
450
500
660

Wymiary zewnetrzne

Szer.

710
760
790
795
895
860
995
1000
995
1000

w mm

Gieb.

1130
1130
1130
1670
1670
1300
1670
1410
2070
1750

Wys.
1440
1570
1760
1550
1550
1760
1705
1830
1705
1830

Moc
przylacze
niowa

kW

7,0
9,0
11,0
16,0
18,0
15,0
20,0
20,0
22,0
26,0

Przylacze
elektrycz
ne

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

Ciezar

[ka]
280
320
400
280
320
400

760

Ciezar

[ka]
280
330
380
500
660
450
810
820
1000
950
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N 1000/G
N 1500/G
N 2200/G

N 100
N 150
N 200
N 200/S
N 250/S
N 300
N 360/S
N 440
N 500/S
N 660
N 1000
N 1500
N 2200

N 100/H
N 150/H
N 200/H
N 300/H
N 440/H
N 660/H
N 1000/H
N 1500/H
N 2200/H

N 100/14
N 150/14
N 200/14
N 300/14
N 440/14
N 660/14

N 1000/14

900
900
900

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300

1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340

1400

1400

1400

1400

1400

1400

1400

800
900
1000

400
450
470
400
500
550
600
600
600
600
800
900
1000

400
430
500
550
600
600
800
900
1000

400

430

500

550

600

600

800

1000
1200
1400

530
530
530
1000
1000
700
1000
750
1400
1100
1000
1200
1400

530
530
530
700
750
1100
1000
1200
1400

530

530

530

700

750

1100

1000

1250
4000
1600

460
590
780
500
500
780
600
1000
600
1000
1250
1400
1600

460
620
720
780
1000
1000
1250
1400
1600

460

620

720

780

1000

1000

1250

1000
1500
2200

100
150
200
200
250
300
360
450
500
660
1000
1500
2200

100
150
200
300
450
660
1000
1500
2200

100

150

200

300

450

660

1000

1390
1590
1690

710
760
790
795
895
860
995
1000
995
1000
1390
1590
1690

760
790
860
910
1000
1000
1390
1590
1690

760

790

860

910

1000

1000

1390

1850
2050
2050

1130
1130
1130
1670
1670
1300
1670
1410
2070
1570
1850
2050
2250

1150
1150
1150
1320
1410
1750
1850
2050
2250

1150

1150

1150

1320

1410

1750

1850

2140
229
2490

1440
1570
1760
1550
1550
1760
1705
1830
1705
1830
2140
2290
2490

1440
1600
1700
1760
1830
1830
2140
2290
2490

1440°
1600°
1700°
17603
1830°
1830°

2140°

40,0
57,0
75,0

9,0
11,0
15,0
18,0
20,0
20,0
22,0
30,0
24,0
40,0
57,0
75,0
110,0

11,0
15,0
20,0
27,0
40,0
52,0
745,0
110,0
140,0

15,0
20,0
22,0
30,0
40,0
57,0

75,0

3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

1680
2300
2800

280
330
380
500
660
450
810
820
1000
950
1800
2500
3100

330
380
430
540
900
1250
2320
2700
3600

370

400

490

620

1150

1400

250



N 1500/14

N 2200/14

1400

1400

900

1000

Rys. 10: Wymiary N 1000(G)(H)(14) - N 2200(G)(H)(14)

Model

N 150
N 200
N 300
N 440
N 660
N 1100
N 1500
N 2200

NW
150/H

NW
200/H

NW
300/H

NwW
440/H

NW
660/H

Tmax

[*C]
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300

1340

1340

1340

1340

1340

1200

1400

1400

1600

‘Wymiary wewnetrzne

SZer.
430
500
550
600
600
800
900

1000

430

500

550

600

600

w mm

gleb.
530
530
700
750
1100
1000
1200
1400

530

530

700

750

1100

620
720
780
1000
1000
1250
1400
1600

620

720

780

1000

1000

1500

2200

Pojemnos$

(v

(1]
150
200
300
450
660
1000
1500
2200

150

200

300

450

660

1590

1690

2050

2250

22908

24908

NGBETITTT .
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110,0

140,0

Wymiary zewnetrzne

Szer.
790
860
910

1070

1070

1460

1560

1720

790

860

910

1070

1070

w mm

Gib.
1150
1150
1320
1410
1750
1760
1960
2160

1150

1150

1320

1410

1750

Wys.
1600
1700
1760
1830
1830
2230
2370
2590

1600

1700

1760

1830

1830

Moc
prz.ylacze
niowa
kW
11,0
15,0
20,0
30,0
40,0
57,0
75,0
110,0

15,0

20,0

27,0

40,0

57,0

3-fazowe

3-fazowe

Przylacze
elektrycz
ne

3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe
3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

3000

3900

Ciezar

[ka]
420
490
590
850
1180
2100
2500
3100

520

590

670

940

1310
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NW 1340 800 1000
1000/H
NW 1340 900 1200
1500/H
NW 1340 1000 1400
2200/H

1250 1000
1400 1500
1600 2200

1470

1560

1720

1750 2220 75,0

1960 2370 110,0

2160 2590 140,0

Wskazé  Model NW 150 z systemem szufladowym — maksymalna waga zatadunku 75 kg
wka Model NW 200 z systemem szufladowym — maksymalna waga zatadunku 100 kg
Model NW 300 z systemem szufladowym — maksymalna waga zatadunku 150 kg

Wys.

X1=790mm  NW 150 (H) - NW 300 (H)
X3=540mm  NW 1000 (H)

X2=500mm  NW 440 (H) - NW 660 (H)

Rys. 11: Wymiary NW 150(H) - NW 2200(H)

! Grzanie tylko dwufazowe
2 Wysoko$¢ z podstawa +632 mm
8 Z podstawg

4 Zabezpieczenie przylacza do 230 V =32 A
% Szeroko$¢ kotnierza 50 mm zredukowana
® Wysoko$¢ kotnierza 110 mm zredukowana
" Dmuchawa $wiezego powietrza +600 mm

8 Komin+525 mm

Zasilanie elektryczne

Termiczna klasa ochronnosci

Stopien ochrony

Warunki otoczenia dla
wyposazenia elektrycznego

Masy

Emisja haltasu

24

Napigcie (V):
Czestotliwos¢ (Hz):
Natezenie (A):
Piece:

Piece:

Szafa sterownicza:

Temperatura:

Wilgotnos¢ powietrza:

Piec z akcesoriami

Staly poziom hatasu:

Patrz tabliczka znamionowa
Patrz tabliczka znamionowa
Patrz tabliczka znamionowa
EN IEC 60519-1

1P20

IP40

Od +5 °C do 40 °C
maks. 80 % bez skraplania

W zaleznos$ci od wersji
(zob. dokumenty dostawy)

<70 dB(A)

3-fazowe

3-fazowe

3-fazowe

2700

2700

3300



MORE THAN HEAT 30-3000°C

3 Gwarancja i odpowiedzialnos¢

W sprawach dotyczacych gwarancji i odpowiedzialnosci obowiazujgq warunki
gwarancji firmy Nabertherm lub $wiadczenia gwarancyjne uregulowane w
poszczeglélnych umowach. Ponadto obowiazuja nastepujace warunki:

Roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci sag wykluczone, jezeli uszczerbek na
zdrowiu lub $mier¢ osoby i szkody materialne sg nastgpstwem jednej lub kilku z podanych

przyczyn:

4 Bezpieczenstwo

4.1 Przeznaczenie

niezapoznanie si¢ z instrukcja obstugi i jej niezrozumienie przez osoby zajmujace si¢
obstuga, montazem, konserwacja lub naprawami instalacji; producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody i zaktocenia w pracy, wynikajace z nieprzestrzegania
instrukcji obstugi instalacji,

eksploatacja instalacji niezgodna z przeznaczeniem

niewlasciwy montaz i uruchomienie instalacji, jej nieprawidtowa obshuga i
konserwacja

eksploatacja instalacji z uszkodzonymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi lub z
niewlasciwie zamontowanymi albo niesprawnymi urzadzeniami zabezpieczajacymi i
ochronnymi

nieprzestrzeganie wskazéwek podanych w instrukcji obstugi, dotyczacych transportu,
sktadowania, montazu, uruchomienia, eksploatacji, konserwacji i przezbrajania
instalacji

samowolne zmiany konstrukcyjne instalacji
samowolna zmiana parametréw pracy
samowolne zmiany parametrow i ustawien oraz programow

oryginalne czgéci i osprzet zostaly zaprojektowane specjalnie do instalacji piecow
Nabertherm. Przy wymianie czesci nalezy stosowaé wytacznie oryginalne czesci
firmy Nabertherm. W przeciwnym razie nastapi wygasnigcie gwarancji. Za szkody
spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci firma Nabertherm nie ponosi
odpowiedzialnosci.

katastrofy spowodowane przez czynniki zewnetrzne lub sity natury

Piec firmy Nabertherm zostat skonstruowany i wyprodukowany po starannym wybraniu
zharmonizowanych norm, ktore musi spelniaé, a takze dodatkowych specyfikacji
technicznych. W wyniku tego jest wykonany wedlug najnowszej wiedzy technicznej i
gwarantuje najwyzsze bezpieczenstwo.

Piece tego typoszeregu to elektrycznie ogrzewane piece do wypalania ceramiki, szkta lub
porcelany, ktore moga by¢ stosowane rowniez do fusingu.

Niezgodne z przeznaczeniem jest:

Wykorzystywanie do innego lub wykraczajacego poza wyzej wymienione celu,

np. obrébka innych produktéw od przewidzianych oraz stosowanie substancji
niebezpiecznych lub materialéw i substancji zagrazajacych zdrowiu, traktowane jest
jako NIEZGODNE z przeznaczeniem.

Zmiany w obregbie pieca musza by¢ pisemnie uzgodnione z firma Nabertherm.
Zabrania si¢ usuwania i wylgczania urzadzen ochronnych (jesli wystgpuja). W
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przypadku nieuzgodnionej z nami zmiany produktu, niniejsza deklaracja WE traci
waznos$¢.

e Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych ustawienia i bezpieczenstwa;
W przeciwnym razie uznaje si¢, ze piec jest wykorzystywany niezgodnie
z przeznaczeniem, a wszelkie roszczenia wobec firmy Nabertherm GmbH traca
waznos¢.
Grupa docelowa
Instrukcja jest skierowana do operatorow i wykwalifikowanego personelu. Wszystkie
osoby pracujace przy instalacji pieca sag zobowigzane do jej przestrzegania. Prace przy

piecu moga by¢ przeprowadzane jedynie przez osoby posiadajace odpowiednie
przeszkolenie lub instruktaz.

Zgodnie z normg EN 60335-1 obowigzuja nastepujace wytyczne

Piec ten moze by¢ obslugiwany przez dzieci w wieku od 8 lat oraz przez osoby o
ograniczonych zdolno$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub osoby nie
posiadajace wystarczajgcego doswiadczenia i wiedzy, jezeli otrzymaly one nadzor lub
instrukcje w zakresie bezpiecznego uzytkowania pieca i rozumiejg zagrozenia z tym
zwigzane. Dzieciom nie wolno bawi¢ si¢ piecem.

Eksploatacja przy uzyciu zrodet energii, produktow, Srodkow eksploatacyjnych

i pomocniczych itp., ktore podlegajg rozporzadzeniu w sprawie substancji
niebezpiecznych lub w jakikolwiek sposdb oddzialuja na zdrowie 0séb obstugujacych,
jest niedopuszczalna.

Zabrania si¢ wypelniania pieca materiatami lub substancjami, ktére uwalniaja gazy lub
opary wybuchowe. Wolno stosowa¢ wytacznie materiaty lub substancje, ktorych
wlasnosci sg znane.

Niniejszy piec zaprojektowano do uzytku prywatnego i przemystowego. W niniejszym
piecu NIE wolno podgrzewac srodkow spozywczych, zwierzat, drewna, zboza itp.

NIE stosowac¢ pieca jako ogrzewania miejsca pracy.

NIE stosowac¢ pieca do topienia lodu itp.

NIE stosowac¢ pieca jako suszarki do ubran.

> Wskazowka
Obowiazujg wskazowki bezpieczenstwa okreslone w poszczegoélnych rozdziatach.

Za bedace skutkiem tego szkody odpowiada uzytkownik

e  Uzytkowanie pieca jest dozwolone tylko w sposob opisany w niniejszej instrukcji
obstugi, tzn. nalezy w catos$ci przeczytaé i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi.

e  Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych ustawienia i bezpieczenstwa;
W przeciwnym razie uznaje sie¢, ze piec jest wykorzystywany niezgodnie
z przeznaczeniem, a wszelkie roszczenia wobec firmy Nabertherm GmbH traca
waznos¢.

e 7 materialéw stosowanych w piecu lub wydzielajacych si¢ gazOw w pewnych
okolicznosciach moga wytracac si¢ substancje szkodliwe i osadzaé na izolacji lub
elementach grzewczych, prowadzac do ich uszkodzenia. W takich przypadkach
nalezy przestrzegaé oznaczen i informacji podanych na opakowaniu stosowanych
materialow.

e W piecach z nastawnym ogranicznikiem temperatury temperatura wytgczenia musi
by¢ ustawiona w taki sposob, aby wykluczy¢ przegrzanie materiatu.
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e  Zabrania si¢ otwierania pieca w stanie rozgrzania (ponad 200 °C). Otwieranie
powyzej temperatury 200 °C moze prowadzi¢ do zniszczenia pieca lub zwigkszonego
zuzycia nastepujacych elementéw: uszczelki drzwi, elementow grzewczych
i obudowy pieca.

Niniejszy piec zaprojektowano do uzytku prywatnego i przemystowego. W niniejszym
piecu NIE wolno podgrzewac¢ srodkéw spozywcezych, zwierzat, drewna, zboza itp.

NIE stosowa¢ pieca jako ogrzewania miejsca pracy.

NIE stosowac¢ pieca do topienia lodu itp.

NIE stosowac¢ pieca jako suszarki do ubran.

> Wskazowka
Obowiazuja wskazowki bezpieczenstwa okreslone w poszczegolnych rozdziatach.

Dla wszystkich instalacji pieca

Eksploatacja pieca z gazami lub mieszaninami wybuchowymi, w tym rowniez
powstajacymi w trakcie procesu, jest zabroniona.

Te piece nie s3 wyposazone w technologie zabezpieczen dla procesow, w ktorych
moga powstawa¢ zapalne mieszanki (wykonanie nie odpowiada wymogom
bezpieczenstwa wg EN 1539)

Stezenie gazéw organicznych w piecu w zadnym momencie nie moze przekroczy¢ 3 %
dolnej granicy wybuchowosci (DGW). Warunek ten nie dotyczy tylko normalne;j
eksploatacji, lecz w szczego6lno$ci obowigzuje takze w sytuacjach wyjatkowych, np. przy
zakloceniach procesu (wskutek awarii agregatu itp.).

Nabertherm oferuje szeroki zakres programow piecow, ktore zostaty zaprojektowane
specjalnie do proces6w z zapalnymi iloSciami gazow.

Informacja

Niniejszy produkt nie odpowiada dyrektywie ATEX i nie moze by¢ eksploatowany w
atmosferze palnej. Zabroniona jest praca przy uzyciu wybuchowych gazow i mieszanin
gazow oraz prowadzenie procesow, podczas ktorych powstaja gazy wybuchowe!

4.2 Wymagania dotyczace uzytkownika instalacji

Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych ustawiania oraz przepisow bezpieczenstwa,
W przeciwnym razie uznaje si¢, ze piec jest uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem
i tracg wazno$¢ wszelkier roszczenia wobec firmy Nabertherm.

Taki poziom bezpieczenstwa mozna osiagnac tylko wtedy, gdy podjeto wszystkie
wymagane w tym celu §rodki. Obowiazek dbatosci uzytkownika pieca obejmuje
zaplanowanie tych dziatan i kontrolg ich wykonania.

Obowiazkiem uzytkownika jest zagwarantowanie nastepujacych warunkéw:

o  Wszystkie szkodliwe gazy sg odprowadzane z obszaru roboczego, np. za pomoca
instalacji odsysajace;j.

e  Urzadzenie odsysajace jest wlaczone.
e  Obszar roboczy jest prawidtowo wentylowany.

e Instalacja jest uzytkowana tylko w nienagannym, sprawnym stanie technicznym,
a zwlaszcza urzadzenia zabezpieczajace s regularnie sprawdzane pod katem ich
prawidlowego dziatania.
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e  Dostepne i stosowane sg wymagane srodki ochrony indywidualnej dla pracownikow
zajmujacych si¢ obstuga, konserwacja i naprawg.

e  Niniejsza instrukcja obshugi wraz z dokumentacja poddostawcow jest przechowywana
przy instalacji. Wszystkie osoby, ktore maja wykonywac¢ czynno$ci przy instalacji,
zawsze muszg mie¢ dostep do instrukcji obshugi.

o Wszystkie tabliczki z ostrzezeniami i instrukcjami obstugi na instalacji sg czytelne.
Uszkodzone lub nieczytelne tabliczki nalezy natychmiast wymienic.

e  Pracownicy sa regularnie szkoleni W zakresie wszystkich majgcych znaczenie kwestii
bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska oraz znaja tres¢ calej instrukcji obshugi,
a w szczegolnoscei zawartych w niej wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa.

e W ramach oceny zagrozen (w Niemczech zob. ustawa okreslono pozostate zagrozenia,
wynikajace ze specjalnych warunkdéw pracy w miejscu uzytkowania.

e W instrukcji zaktadowej (w Niemczech zob. rozporzadzenie o korzystaniu ze srodkow
pracy) ujeto wszystkie pozostale wytyczne i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
ktére wynikly z oceny zagrozen stanowisk pracy przy instalacji.

e Instalacj¢ wolno obstugiwac, poddawaé czynnos$ciom konserwacyjnym i naprawiac
wylacznie odpowiednio wykwalifikowanym i upowaznionym pracownikom.
Pracownicy ci musza by¢ wdrozeni w obstuge instalacji i potwierdzi¢ to podpisem.
Szkolenie nalezy doktadnie udokumentowaé. W przypadku zmiany operatoréw musi
nastapi¢ odpowiednie szkolenie dodatkowe. Szkolenie dodatkowe moga
przeprowadza¢ wytacznie upowaznione, wykwalifikowane i wdrozone osoby.
Szkolenie dodatkowe musi zosta¢ doktadnie udokumentowane i potwierdzone poprzez
podanie imion i nazwisk oraz ztozenie podpiséw przez pracownikow uczestniczacych
w szkoleniu.

e  Przy wypalaniu ceramiki, gliny lub glazury mogg uwalniac¢ si¢ gazy i opary. Dlatego
konieczne jest, aby ,,spaliny” wydostajace si¢ przez otwor powietrza zuzytego byty
w odpowiedni sposéb odprowadzane do atmosfery (wentylacja pomieszczenia
roboczego). Jesli w miejscu ustawienia nie zapewniono wystarczajacej wentylacji,
»Spaliny” nalezy odprowadzi¢ za pomocg rury (patrz rozdziat ,,Odprowadzenie
gazow”).

e W odniesieniu do materiatow wypalanych w piecu trzeba wiedzie¢, czy mogag one
uszkodzi¢ lub zniszczy¢ izolacje albo elementy grzewcze. Substancje szkodliwe dla
izolacji to: alkalia, berylowce, opary metali, tlenki metali, zwiazki chloru, zwigzki
fosforu i chlorowce. W konkretnych przypadkach przestrzega¢ oznaczen
i wskazéwek podanych na opakowaniach wykorzystywanych materialow.

e W przypadku wykorzystania przemystowego:
Przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.
W Niemczech zgodnie z przepisami zrzeszen zawodowych piec musi by¢
w okreslonych odstepach czasu poddawany kontroli przez wykwalifikowanego
elektryka.

> Wskazéwka

Stata eksploatacja przy maksymalnej temperaturze moze doprowadzi¢ do wigkszego
zuzycia elementdw grzewczych, materialow izolacyjnych i komponentdéw metalowych.
Zalecamy prace w temperaturze nizszej o ok. 50°C od maksymalnej.

> Informacja

W Niemczech nalezy przestrzegac¢ ogolnych przepisow dotyczacych zapobiegania
wypadkom. Miarodajne sa przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujace w kraju
eksploatacji instalacji.
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4.3 0Odziez ochronna

Nalezy chroni¢ re¢ce, noszac rekawice odporne na wysokie temperatury.

W celu ochrony stdp nalezy nosi¢ obuwie zabezpieczajace.

4.4 Podstawowe zasady bezpieczenstwa dla normalnej eksploataciji

Ostrzezenie — zagrozenia ogodlne!

Przed wlaczeniem pieca nalezy sprawdzic¢ i upewni¢ si¢, czy w obszarze roboczym
instalacji przebywaja tylko upowaznione osoby i podczas eksploatacji pieca nikt nie
odniesie obrazen!

Przed kazdym rozpoczeciem produkcji sprawdzi¢ i upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace sg sprawne (na przyktad wlacznik zabezpieczajacy wylacza ogrzewanie
podczas otwierania drzwi).

Przed kazdym rozpoczeciem produkcji sprawdzié¢ piec pod katem widocznych wad i
upewnic sig, ze piec bedzie uzytkowany wylacznie w sprawnym stanie. Stwierdzone usterki
natychmiast zglosi¢ serwisowi Nabertherm!

Przed kazdym rozpoczgciem produkceji usungé materialy/przedmioty, ktére nie sg potrzebne
podczas produkcji z obszaru roboczego instalacji.

Co najmniej dwa razy dziennie (patrz réwniez: Konserwacja i serwisowanie) nalezy
przeprowadzié¢ nastepujace czynnos$ci kontrolne:

e  Sprawdzi¢ piec pod katem widocznych uszkodzen (kontrola wizualna), na przyktad
izolacjg, elementy grzewcze, kabel sieciowy, odprowadzanie spalin, o ile jest
dostepne.

e  Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzadzen zabezpieczajacych (na przyktad wiacznik
zabezpieczajacy wylacza ogrzewanie podczas otwierania drzwi).

4.5 Podstawowe zasady bezpieczenstwa w sytuacjach awaryjnych

Wskazowka

Jako spos6b wylaczania awaryjnego przewidziano wyciagniecie wtyczki z gniazda
sieciowego. Dlatego podczas eksploatacji wtyczka musi by¢ stale dostepna, aby mozna ja
bylo awaryjnie szybko wyja¢ z gniazda.
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W razie pozaru
drzwi i klapa
powietrza
wylotowego (o ile
dostepna) muszg byé
zamKkni¢te. W ten
sposéb unika sie
rozprzestrzeniania
dymui
doprowadzania
tlenu. Natychmiast
wyciagnaé wtyczke
sieciowa.
Pozostawi¢ drzwi i
okna zamknigte!
Chroni to przed
rozprzestrzenianiem
si¢ dymu.
Niezaleznie od skali
pozaru natychmiast
powiadomi¢ straz
pozarng! Podczas
rozmowy mowic
spokojnie i wyraznie.
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Rys. 12: Wyciagna¢ wtyczke sieciowa (rysunek zblizony)

Ostrzezenie — typowe niebezpieczenstwa

W przypadku nieoczekiwanych proceséw w piecu (np. silnej emisji dymu lub
nieprzyjemnych zapachow) nalezy natychmiast wytaczy¢ piec. Odczekaé, az piec
ostygnie i osiggnie temperatur¢ otoczenia

[lustracja pogladowa
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Ilustracja pogladowa

Klapy powietrza
wylotowego muszg
by¢ zamkniete.

Zamkna¢ klape
powietrza
zasilajacego lub
zasuwe powietrza
zasilajacego (W
zaleznosci od
modelu).

Wyglad zblizony

Klapa powietrza zasilajacego Zasuwa powietrza zasilajacego
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NIEBEZPIECZENSTWO

* Niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

» Zagrozenie Zycia.

» Czynnosci dotyczace wyposazenia
elektrycznego moga wykonywac
tylko wykwalifikowani elektrycy
lub specjalisci autoryzowani
przez firme¢ Nabertherm.

* Przed praca wyciagna¢ wtyczke!
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4.6 Podstawowe zasady bezpieczenstwa dla konserwacji i napraw

Prace konserwacyjne moze wykonywac wylacznie autoryzowany i wykwalifikowany
personel, zgodnie z instrukcja konserwacji i przepisami BHP! Zaleca sig¢, aby prace
konserwacyjne i naprawcze byly wykonywane przez serwis Nabertherm GmbH.
Nieprzestrzeganie powyzszego grozi obrazeniami ciata, $§miercig lub powaznymi
szkodami materialnymi.
Wylaczy¢ piec za pomoca wytacznika sieciowego i wyjaé wtyczke z gniazda.
Piec musi by¢ catkowicie oprozniony.

Przy czyszczeniu nigdy nie polewac woda pieca, rozdzielnic ani obudowy elementow
elektrycznych!

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych oraz przed ponownym rozpoczeciem
produkcji upewnic sie, ze

e  ponownie dokrecono/zamocowano odkrecone $ruby/tasmy napinajace,
e  ponownie zamontowano usunicte zabezpieczenia, sita lub filtry (jesli wystepuja),

e  usuni¢to wszelkie materialy, narzgdzia i inne przyrzady, ktore byty konieczne do
przeprowadzenia prac konserwacyjnych i naprawczych, z obszaru roboczego
urzadzenia,

e W razie potrzeby przewod sieciowy mozna wymieni¢ wylgcznie na rownowazny
przewod posiadajacy homologacje.

4.7 0Ogolne zagrozenia dotyczace instalaciji

Ostrzezenie — zagrozenia ogodlne!

Niebezpieczenstwo oparzenia o obudowg pieca

Uchwyt drzwiowy/uchwyt moze podczas uzytkowania rozgrza¢ si¢ do wysokiej
temperatury, nalezy nosi¢ rekawice ochronne

Istnieje ryzyko zmiazdzenia przez ruchome cze$ci (zawias drzwiowy)

Szafa sterownicza (jesli jest dostepna) i znajdujace si¢ na instalacji skrzynki zaciskowe sg
pod niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw w otwory na obudowie pieca, otwory powietrza
wylotowego ani szczeliny wentylacyjne rozdzielni i pieca (jesli sg dostepne). Zachodzi
niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo pozaru w przypadku stosowania kabla przedluzajacego:

We wszystkich modelach piecow z wtykowym przewodem przytaczeniowym nalezy
przestrzega¢ ponizszego:

W przypadku stosowania przedtuzacza lub gniazda wtykowego wielokrotnego nie
przekraczac¢ wartoSci jego maksymalnej obcigzalnosci elektrycznej. Nie uzywac pieca z
przedtuzaczem, jezeli nie ma pewnosci co do uziemienia.
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Ostrzezenie — zagrozenia ogoélne!

Na piecu i uktadzie sterowania nie mozna ktas¢ lub ustawia¢ zadnych przedmiotéw. Moze
to spowodowac pozar lub wybuch.

NIEBEZPIECZENSTWO

* Niebezpieczenstwo spowodowane przez nieprawidlowo
podang temperature¢ wylaczenia na nastawnym
ograniczniku/czujniku temperatury

» Zagrozenie Zycia

* Jezeli wsad i/lub element wyposazenia stanowi
niebezpieczenstwo spowodowane przez nadmierng temperature,
polegajace na tym, ze przy temperaturze wylaczenia nastawionej
na nastawnym ograniczniku/czujniku temperatury dojdzie do
uszkodzenia wsadu lub ten sam wsad powoduje zagrozenie dla
pieca i otoczenia, temperatur¢ wylaczenia nastawiong na
nastawnym ograniczniku/czujniku temperatury nalezy
zredukowa¢ do maksymalnie dopuszczalnej wartosci.

* Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym

* Brak uziemienia lub jego
nieprawidlowe podlgczenie stanowi
niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym, ktore moze zagrazaé
zyciu

* Nie wprowadza¢ do komory pieca
przedmiotow metalowych, takich jak
termoelementy, czujniki lub narzgdzia,
jesli nie zostang one wczesniej
prawidtowo uziemione. W tym celu
nalezy zleci¢ elektrykowi wykonanie
uziemionego potaczenia przedmiotu z
obudowg pieca. Przedmioty wolno
wprowadza¢ do pieca tylko przez
przeznaczone do tego otwory.

4.8 Zabezpieczenie przed niebezpieczenstwami w przypadku nadmiernej
temperatury

Piece produkowane przez Nabertherm GmbH moga by¢ standardowo (zaleznie od
typoszeregu) lub w ramach wyposazenia dodatkowego (wersja wedtug specyfikacji klienta)
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wyposazone w nastawny ogranicznik/czujnik temperatury zabezpieczajacy przed
nadmierng temperatura w komorze pieca.

Nastawny ogranicznik/czujnik temperatury monitoruje temperature¢ w komorze pieca. Na
wyswietlaczu pojawi si¢ ostatnio nastawiona temperatura wylaczenia. Jezeli temperatura w
komorze pieca wzrosnie powyzej nastawionej temperatury wylaczenia, w celu ochrony
pieca lub wsadu i/lub wyposazenia zostanie wytaczone grzanie.

* Niebezpieczenstwo spowodowane przez nieprawidlowo
podana temperature wylgczenia na nastawnym
ograniczniku/czujniku temperatury

» Zagrozenie Zycia

* Jezeli wsad i/lub element wyposazenia stanowi
niebezpieczenstwo spowodowane przez nadmierng temperaturg,
polegajace na tym, Ze przy temperaturze wylaczenia nastawionej
na nastawnym ograniczniku/czujniku temperatury dojdzie do
uszkodzenia wsadu lub ten sam wsad powoduje zagrozenie dla
pieca i otoczenia, temperatur¢ wylaczenia nastawiong na
nastawnym ograniczniku/czujniku temperatury nalezy
zredukowa¢ do maksymalnie dopuszczalnej wartosci.

Przed uruchomieniem pieca nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi nastawnego
ogranicznika/czujnika temperatury. Nalezy usunaé naklejk¢ zabezpieczajaca z
ogranicznika/czujnika. Kazda zmiana programu obrobki cieplnej wymaga sprawdzenia lub
ponownego podania maksymalnie dopuszczalnej temperatury wylaczenia (wartosci
alarmowej) na ograniczniku/czujniku.

Zaleca si¢, aby maksymalna temperatura zadana programu grzania ustawiona na sterowniku
wynosita od 5 °C do 30 °C, w zaleznosci od fizycznych whasciwosci pieca, ponizej
temperatury wyzwalajacej nastawnego ogranicznika/czujnika temperatury. Zapobiega to
przypadkowemu zadzialaniu czujnika temperatury.

Opis i dziatanie, zob. instrukcja
obstugi nastawnego
ogranicznika/czujnika temperatury

Rys. 13: Zdejmowanie naklejki (wyglad zblizony)

5 Transport, montaz i pierwsze uruchomienie

5.1 Dostawa

34

Sprawdzi¢ kompletnos¢

Porownac¢ zakres dostawy z listem przewozowym i dokumentami zlecenia. Brakujace
elementy lub szkody wynikajace z wadliwego zapakowania albo transportu zgtaszac¢
natychmiast spedytorowi i firmie Nabertherm GmbH, poniewaz p6zniejsze reklamacje
moga nie zosta¢ uznane.
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Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas podnoszenia pieca elementy pieca lub sam piec mogg si¢ przewrocic, przesungé
lub spas¢. Przed podniesieniem pieca wszystkie osoby musza opusci¢ obszar roboczy.
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Wskazowki bezpieczenstwa

e  Pojazdy do transportu poziomego (przyktad: dzwig/wédzek podnosny) moga by¢
obstugiwane tylko przez autoryzowany personel. Operator ponosi wyltaczng
odpowiedzialno$¢ za bezpieczng jazde i tadunek.

e  Uzywac tylko wciagnikow o wystarczajagcym udzwigu.
e  Podczas podnoszenia urzadzenia zwraca¢ uwagg, aby konce widelcow lub

podnoszone urzadzenie nie zawadzato o sasiedni tadunek. Wysokie elementy,
np. rozdzielnice, transportowa¢ dzwigiem.

e  Przyrzady podnoszace przyktada¢ wyltacznie w oznaczonych specjalnie miejscach.

e W zadnym wypadku nie wykorzystywa¢ elementéw urzadzenia, rur i kanatéw
przewodowych do mocowania przyrzadéw podnoszacych.

e  Przyrzady do transportu przyktada¢ wytacznie w przewidzianych do tego celu
miejscach.
Wskazowka

Przy ustawianiu pieca nalezy nosi¢ r¢kawice ochronne!

Ostrzezenie — typowe niebezpieczenstwa

Ostrzezenie przed zawieszonymi ci¢zarami. Praca pod zawieszonym ci¢zarem jest
zabroniona. Istnieje niebezpieczenstwo utraty zycia.

Wskazowka

Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i przepisow BHP w zakresie pojazdow do
transportu poziomego.

Transport wozkiem podno$Snym
Nie przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia wozka.

1. Nasze piece sg dostarczane z fabryki na drewnianym stojaku transportowym, ktory
umozliwia roztadunek. Piec transportowac wylacznie zapakowany i za pomoca
odpowiednich urzadzen transportowych, tak by unikngé ewentualnych uszkodzen.
Opakowanie nalezy usuwa¢ dopiero w miejscu ustawienia. Podczas transportu
zwrdci¢ uwage na wystarczajace zabezpieczenie przed przesuwaniem,
przewrdceniem i uszkodzeniem. Prace transportowe i montazowe powinny
wykonywa¢ przynajmniej 2 osoby. Nie skladowa¢é pieca w wilgotnych
pomieszczeniach ani na wolnym powietrzu.

2. Wjecha¢ wozkiem pod stojak transportowy. Zwroci¢ uwage, by wozek zostat
calkowicie wsunigty pod stojak transportowy. Uwazac¢ na transportowane towary
W sgsiedztwie.
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Rys. 14: Wdzek jest calkowicie wsuwany pod stojak transportowy

3. Ostroznie podnies$¢ piec, zwracajac uwage na potozenie srodka cigzkosci. Podczas
podnoszenia urzadzenia zwraca¢ uwagg, aby konce widelcow lub podnoszone
urzadzenie nie zawadzalo o sgsiedni tadunek.

4, Sprawdzi¢, czy piec stoi stabilnie, a w razie potrzeby zamocowaé zabezpieczenia
transportowe. Jechaé ostroznie z piecem w jak najnizszej pozycji. Nie wjezdzaé na
pochyte odcinki drogi.

5. Powoli opusci¢ piec w miejscu ustawienia. Uwazaé na transportowane towary

W sasiedztwie. Podczas opuszczania unika¢ gwaltownych ruchow.

Legenda:

Oznaczenia stosowane w instrukcjach postgpowania z opakowaniami zostaty ujednolicone
w migdzynarodowej normie ISO R/780 (International Organization for Standardization)
oraz w normie DIN 55402 (Deutsches Institut fir Normung).

Nazwa

Towar
delikatny

Gora

Chroni¢ przed
wilgocia

Punkt
podwieszenia
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Objasnienie
Znak nalezy umiesci¢ na opakowaniu towarow
delikatnych i kruchych. Z towarami oznakowanymi w

ten sposob nalezy postgpowac ostroznie, nie wolno nimi
rzucac¢ ani ich wigzac.

Pakowany produkt winien by¢ transportowany,
przetadowywany i sktadowany w takiej pozycji, aby
strzatki byly zawsze skierowane do gory. Niedozwolone
jest toczenie, uderzanie, mocne przechylanie lub
przetaczanie i podobne sposoby postepowania z
fadunkiem. L adunek nie musi by¢ jednak sktadowany w
pozycji ,,on top” (na gorze).

Towary oznakowane w ten sposob winny by¢ chronione
przed powietrzem o duzej zawarto$ci pary wodnej,
zatem nalezy je sktadowac¢ pod przykryciem. W
przypadku braku mozliwosci sktadowania w halach lub
pomieszczeniach gospodarczych cigzkich lub duzych
fadunkow, nalezy je starannie przykry¢.

Znak wskazuje jedynie miejsce, a nie sposob
podwieszenia. Jezeli znaki umieszczone sg w
jednakowej odleglosci od $rodka tadunku lub srodka
ciezkosci, a stosowane zawiesia sg jednakowej dtugosci,
tadunek bedzie wisie¢ prosto. W przeciwnym wypadku
nalezy z jednej strony skrocic¢ zawiesia.
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A OSTROZNIE

* Zsuniecie si¢ lub przewrocenie
urzadzenia.
* Uszkodzenie urzadzenia.

* Niebezpieczenstwo obrazen w
nastepstwie podnoszenia
duzych ladunkow.

* Urzadzenie nalezy transportowaé
tylko w oryginalnym opakowaniu

* Urzadzenie powinno by¢ przenoszone
przez kilka os6b

5.2 Rozpakowywanie (N 40 E(R) — N 100 E)

Nosic¢ rgkawice
ochronne

1. Sprawdzi¢ opakowanie transportowe pod katem ewentualnych uszkodzen.
Zdja¢ tasmy zaciskowe z opakowania transportowego.

3. Poluzowac $ruby i zdja¢ drewniany szalunek z kartonu ostonowego (jezeli
wystepuje 3a)

4, Ostroznie unies$¢ karton ostonowy i zdjac go z palety.

5. Na $cianie tylnej pieca znajduje si¢ plaski karton, w ktorym mieszcza si¢ akcesoria
do pieca (w zaleznosci od wersji zakres dostawy obejmuje ceramiczne
ptyty/wsporniki montazowe, kabel sieciowy, podstawg itd.). Porownac zakres
dostawy z dowodem dostawy i dokumentami zlecenia, zob. rozdziat ,,Dostawa”.

6. Zdjac listweg mocujaca z palety (o ile jest to konieczne) i podnies¢ piec z palety.
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5.3 Rozpakowywanie (N 140 E(L) — N 2200(H)(14)(G) — NW 150(H) — NW 300(H))

Nosi¢ rekawice
ochronne

1. Sprawdzi¢ opakowanie transportowe pod katem ewentualnych uszkodzen.
Opakowanie moze by¢ rozne w zaleznoS$ci od wielkoSci, cigzaru lub miejsca
przeznaczenia i dlatego wykonywane jest odpowiednio w jeden z nastepujacych
sposobow: na palecie (podest), odeskowaniu lub skrzynce drewniane;j.

2. Wyjaé sruby/skoble, a nastepnie ostroznie zdjac¢ okalajace odeskowanie
z podestu. Zdjac foli¢ transportowa, jesli zostata zastosowana.

3. Zdja¢ foli¢ transportowa, taSmy napinajace i material opakowaniowy, jesli zostaty
zastosowane.

N 140 E(LE) — N 140/S — N 300/S NW 150(H) — NW 300(H)
N 2000 (H)(14)(G)
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4, Rama pieca sktada si¢ z grubosciennych profili stalowych. Wjecha¢ widtami wozka
widlowego pod piec (4a) lub w przypadku piecow z podstawg pod stojak, jak
pokazano na rysunku (4b—4c); uwazaé przy tym na delikatne cz¢éci, takie jak
elementy domontowane i przewody, w razie potrzeby je zdemontowaé. Zwrdci¢
uwagge na to, aby widty wozka widlowego byty calkowicie wsunigte pod podstawe.
Uwaza¢ na przedmioty znajdujace si¢ w poblizu.

Podnies¢ ostroznie piec od spodu, zwroci¢ przy tym uwage na Srodek cigzkosci.
Przy podnoszeniu uwazaé, aby koncowki widet (lub sam tadunek) nie zahaczyty si¢
o sasiednie przedmioty. Jecha¢ ostroznie, powoli i w najnizszym potozeniu. Nie
korzysta¢ ze stromych odcinkéw. Ostroznie odstawi¢ piec w miejscu instalacji.
Unikaé gwattownego opuszczania.

> Wskazéwka

Zaleca sig, aby na dluzszych odcinkach lub po nieréwnej powierzchni transportowaé
urzadzenie na miejsce instalacji wozkiem widtowym lub podno$nym.

5.4 Rozpakowywanie (NW 440(H) — NW 2200(H))

Transport przy uzyciu odpowiedniego wézka widtowego

Podczas transportu przy uzyciu urzadzenia do transportu poziomego nalezy pamietaé
o nastepujacych kwestiach:

Niektore modele piecOw maja z boku ostone boczna (A), ktora przed roztadunkiem nalezy
zdemontowac z ramy pieca. W razie nieprzestrzegania zalecenia moze dojs¢ do
uszkodzenia ostony bocznej.

Wsuna¢ widlty wozka widlowego pod rame pieca i odstawi¢ na podstawe z drewna.
Zwroci¢ uwage na elementy konstrukcyjne, rury lub kanaly kablowe, jesli dostgpne (B).

39

NGBETITTT .



Pod ramg pieca utozy¢ odpowiednie belki (A1) (co najmniej 50 x 50 mm). Zwroci¢ uwage
na to, aby nie lezaty na blachach z rolkami prowadzgcymi (C). W przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia blach lub rolek prowadzacych.

Po ustawieniu belek pomigdzy ramg a widtami wozka widtowego mozna ostroznie i powoli
podniesé piec, zwracajac uwage na punkt cigzkosci. Przy podnoszeniu uwazac, aby
koncowki wozka widlowego (lub sam tadunek) nie zahaczyty si¢ o sgsiednie przedmioty.
Jecha¢ ostroznie, powoli i w najnizszym potozeniu. Nie korzystaé ze stromych odcinkow.
Ostroznie odstawi¢ piec w miejscu instalacji. Unika¢ gwattownego opuszczania.

Rama przenos$nika sktada si¢ z grubosciennych profili stalowych. Podjecha¢ widtami
wozka widlowego pod przenosnik. Zwrdci¢ uwage na elementy konstrukcyjne, rury lub
kanaty kablowe, jesli dostepne. Zwroci¢ uwage na to, aby widly wozka widtowego byly
catkowicie wsunigte pod podstawe przenosnika. Uwaza¢ na przedmioty znajdujace si¢ w
poblizu. Jecha¢ ostroznie, powoli i w najnizszym potozeniu. Nie korzysta¢ ze stromych
odcinkéw. Ostroznie odstawi¢ przenosnik w miejscu instalacji. Unika¢ gwattownego
opuszczania.

5.5 Piec lub rozdzielnia z uchwytami transportowymi (jesli dostepne)

Srednica wewnetrzna uch transportowych wynosi ok. 35 mm. Na wszystkich uchach
transportowych zamocowac¢ odpowiednie szekle.

Przymocowa¢ do szekli tylko odpowiednie pasy transportowe. Nie wolno podnosié
pieca/rozdzielnicy za czg¢sci dobudowane, rury ani kanaty kablowe. Nie wolno taczy¢
pasow transportowych przez ich ,,zwigzanie”.
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Unika¢ gwaltownego podnoszenia. Zakazuje si¢ pracy pod wiszacymi ci¢zarami. Stanowi
to zagrozenie dla zycia. Zachowaé ostrozno$¢ podczas podnoszenia i opuszczania
pieca/rozdzielnicy.

> Informacja

W Niemczech nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom. Miarodajne sg przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujace w kraju
eksploatacji instalacji.

5.6 Zabezpieczenie na czas transportu i opakowanie

W celu zabezpieczenia urzadzenia transportowymi czasie transportu urzadzenie Starannie
zapakowano. Nalezy zwr6ci¢ uwage, aby usunaé cate opakowanie. Cato$¢ opakowania
moze by¢ poddana recyklingowi i i by¢ wykorzystane jako surowiec wtdrny. Zastosowane
opakowanie wybrano tak, aby nie byt konieczny specjalny opis.

> Informacja

Opakowanie nalezy przechowywacé ze wzgledu na ewentualng konieczno$¢ wystania
pieca lub do jego sktadowania.

Wskazéwka bezpieczenstwa

Zapewni¢, aby dzieci nie bawity si¢ opakowaniem ani jego czesciami. Niebezpieczenstwo
uduszenia tekturg i folia.

> Wskazowka
To urzadzenie nie posiada specjalnego zabezpieczenia transportowego

Kotnierz pieca i izolacja drzwi zabezpieczone sg podczas transportu folig lub papierem
przed czynnikami mechanicznymi (w zaleznosci od modelu pieca). Zalecamy zdjgcie
zabezpieczenia transportowego dopiero po ustawienie i regulacji pieca.

i

NabErE
£oe e o neend

Rys. 15: Przyktad: Zdja¢ zabezpieczenie transportowe (wyglad zblizony)
NW 440(H) — NW 2200(H)

Zabezpieczenie transportowe shuzy do bezpiecznego transportu oraz ustawiania bez
uszkodzenia drzwi pieca oraz komory pieca.
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Wskazéwka

Przed usunigciem zabezpieczenia transportowego nalezy pewnie zamocowac piec w
posadzce, patrz rozdzial ,,Ustawianie (miejsce ustawienia pieca)”. Podczas mocowania
pieca w posadzce drzwi/drzwi podno$ne musza pozostawac zamknigte. Inna kolejnosé

powoduje uszkodzenia.

1= quiek transportowy (mozna go zdemontowa¢ dopiero po zamocowaniu pieca w posadzce)

Rys. 16: Zabezpieczenie transportowe (wyglad zblizony)

6 Warunki dotyczace techniki budowlanej i przytgczen
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Podczas ustawiania pieca przestrzega¢ nastepujacych wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa:

Wiasnosci posadzki

Piec ustawia¢ zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa w suchym
pomieszczeniu.

Posadzka musi by¢ réwna w celu umozliwienia rownego ustawienia pieca.
Nos$no$¢ posadzki musi by¢ dopasowana do ci¢zaru pieca wraz z wsadem.

Piec nalezy ustawié¢ na niepalnym podtozu (klasa ogniowa A DIN 4102 — przyktad:
beton, ceramika budowlana, szkto, aluminium lub stal), aby spadajacy z pieca goracy
materiat go nie zapalit.

Miejsce ustawienia

Uzytkownik jest odpowiedzialny za wentylacj¢ nawiewna i wywiewna w miejscu
ustawienia przez odpowiednie doprowadzenie i odprowadzenie powietrza. Jesli

z wsadu ulatniajg si¢ gazy i opary, nalezy zapewni¢ odpowiednie napowietrzenie

i odpowietrzenie na miejscu ustawienia lub odpowiednie odprowadzanie spalin. Klient
musi przygotowaé odpowiedni wyciag na spalane powietrze wylotowe.

Nalezy zadba¢ o to, aby cieplo emitowane przez piec byto odprowadzane (w razie
potrzeby skonsultowac¢ si¢ z technikiem wentylacji).

Mimo dobrej izolacji piec emituje ciepto przez swoje powierzchnie zewnetrzne.

W razie potrzeby ciepto to musi by¢ odprowadzane (ew. nalezy skonsultowaé si¢ ze
specjalista ds. wentylacji). Nalezy roéwniez zachowac odstep bezpieczenstwa od
materiatow palnych (S) co najmniej 0,5 m dookota oraz 1 m powyzej pieca.

W poszczegblnych przypadkach odlegto$é ta musi by¢ wigksza w celu dopasowania
do lokalnych warunkéw. Minimalng odlegto$¢ od niepalnych materialow z boku
mozna zmniejszy¢ do 0,2 m.

Chroni¢ piec przed wptywem warunkéw pogodowych i atmosfera agresywna. Szkody
korozyjne, ktore powstaja przez ustawienie w wilgotnym lub podobnym
pomieszczeniu, sg wytaczone z odpowiedzialnosci i gwarancji.

Piec i rozdzielnica nie sg zaprojektowane do pracy na wolnym powietrzu.
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Rys. 17: Minimalna bezpieczna odlegto$¢ od materialow palnych

Wymogi w zakresie otoczenia rozdzielni
e Do rozdzielni musi by¢ dobry dostep.
e  Podloze musi by¢ rowne w celu umozliwienia réwnego ustawienia rozdzielni.

e  Wyposazenie elektryczne urzadzenia jest zaprojektowane do pracy w temperaturach
powietrza od +5 °C do 40 °C (104 °F). Przy temperaturze 40 °C (104 °F) wilgotnos¢
powietrza nie moze przekracza¢ 50 %. W nizszych temperaturach wilgotnos¢
powietrza moze by¢ wyzsza (maks. 80 %), jednak nie moze powodowac skraplania.

e W wyzszych temperaturach nalezy stosowaé klimatyzatory do szafy sterowniczej.
Przy wysokiej wilgotnosci powietrza i w bardzo niskich temperaturach nalezy
stosowac urzadzenia grzejne.

e  Rozdzielni¢ nalezy chroni¢ przed goracem, kurzem i wilgocia.

e  Miejsce ustawienia musi by¢ wystarczajaco wentylowane.

Przytaczanie rozdzielnicy

e  Przy podlaczaniu rozdzielnicy do sieci elektrycznej oraz pieca nalezy koniecznie
uwzgledni¢ prawoskretne pole wirujace.

e  Obydwa podigczenia moga wykonywacé tylko wykwalifikowani elektrycy. Nalezy
przy tym przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw i uregulowan prawnych.

e  Przed podigczeniem poréwnacé istniejace napigcie sieciowe i czestotliwosé z
wartosciami podanymi na tabliczce znamionowe;.

e  Sprawdzi¢ przewod ochronny.

e  Przekroje przewodu podtaczeniowego dobra¢ wedtug danych ze schematu ideowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

* Pozar — zagrozenie dla zdrowia
» Zagrozenie Zycia
* W miejscu ustawienia urzadzenia nalezy zapewnié

odpowiednig wentylacje w celu odprowadzania
ciepta i ewentualnie powstajacych gazow wylotowych
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6.1 Ustawienie (pozycja pieca)

6.1.1 N40E(R)-N100E

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo podczas uruchomienia automatycznej
instalacji gasniczej

» Zagrozenie Zycia na skutek porazenia pradem elektrycznym
przewodzonym przez wilgoé, niebezpieczenstwo uduszenia
gazowymi Srodkami gasniczymi itp.

* Jezeli do zwalczania pozaru i zabezpieczenia budynku
przewidziano automatyczne systemy gasnicze, np. instalacje
tryskaczowe, na etapie projektowania i podczas montazu nalezy
wyeliminowa¢ dodatkowe zagrozenia w sytuacjach awaryjnych,
takich jak utworzenie mieszanki oleju hartowniczego z wodg
gasnicza, awarie instalacji elektrycznych czy niebezpieczenstwa
zwigzane z gaszeniem ptomieni zapalajacych.

Podczas ustawiania pieca przestrzega¢ nastgpujacych wskazdéwek dotyczacych

bezpieczenstwa:

e  Piec ustawia¢ zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa w suchym

pomieszczeniu.

e  Stdl/powierzchnia ustawienia musi by¢ rowna w celu umozliwienia rownego
ustawienia pieca. Piec nalezy ustawi¢ na niepalnym podtozu (klasa ogniowa A DIN
4102 — przyktad: beton, ceramika budowlana, szkto, aluminium lub stal), aby
spadajacy z pieca goracy materiat go nie zapalit.

e No$no$¢ stotu musi zosta¢ dopasowana do ci¢zaru pieca wraz z akcesoriami.

e  Wykladzina podtogowa musi by¢ wykonana z niepalnego materiatu, aby spadajacy
Z pieca, goracy materiat nie zapalit jej.

Rys. 18: Minimalny odstep bezpieczenstwa od materiatow palnych (model do zabudowy na
stole) (rysunek pogladowy)
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6.1.2 Pomoc transportowa — schodotaz do transportu piecéw komorowych
N 100(H)(14)(G) — N 300(H)(14)(G) (wyposazenie dodatkowe)

Podczas wnoszenia instalacji po schodach réznego rodzaju zalecamy stosowanie
odpowiedniego schodolazu wraz z odpowiednim pasem mocujacym dla piecow
komorowych od N 100(H)(14)(G) bis N 300(H)(14)(G).

W celu uniknigcia szkdd pieca, piece nalezy transportowac wylacznie przy uzyciu
wchodzacej w zakres dostawy pomocy transportowej (wyposazenie dodatkowe).

Dane techniczne, elementy obstugowe, obstuga i wskazowki bezpieczenstwa opisane sag w
instrukcji obstugi schodotazu znajdujacej si¢ w zakresie dostawy (nie wchodzi w zakres
dostawy pomocy transportowej).

Nalezy przestrzegaé i stosowac si¢ do zasad bezpieczenstwa schodotazu.

Firma Nabertherm nie ponosi odpowiedzialno$ci z tytulu niewlasciwej obstugi
schodotazu.

W celu bezpiecznego transportu piecow przy uzyciu schodotazu niektére modele piecéw
wyposazone s3 W pomoce transportowe (wyposazenie dodatkowe), ktore nalezy zdjac po
ustawieniu pieca. W przypadku braku montazu na piecu nalezy przymocowac pomoc
transportowa, jak pokazano na ilustracji ponizej.

Demontaz listwy ochronnej kotnierza

Przed prawidtowym montazem podstawy transportowej na piecu nalezy zdemontowaé
listwe ochronng kotnierza z kotnierza pieca (patrz rysunek na dole). Poluzowac¢ $ruby
listwy ochronnej kotnierza i wykreci€ ja do gory (zachowac listwe ochronng kotnierza i
sruby w celu ponownego uzycia).

Rys. 19: Demontowanie listwy ochronnej kotnierza (rysunek pogladowy)
Montaz pomocy transportowej

Najpierw wsadzi¢ obydwa uchwyty (1) w pozycji zdemontowanej wczesniej listy
ochronnej kotnierza i przykreci¢ przy uzyciu wchodzacych w zakres dostawy $rub (3).
Odpowiednie otwory gwintowane dla uchwytow znajduja si¢ na kotierzu pieca. Po
zamontowaniu obydwu uchwytoéw przykreci¢ do nich wspornik katowy (2) przy uzyciu
wchodzacych w zakres dostawy Srub.

Po zamontowaniu gérnej pomocy transportowej mozna przykrecié dolng pomoc
transportowg (4) przy uzyciu wchodzacych w zakres dostawy $rub (5) do pieca.
Odpowiednie otwory gwintowane znajduja si¢ na spodzie dna pieca.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie potaczenia srubowe pomocy transportowe;.
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Pomoc transportowa Ilo§é §rub wchodzacych w Sruby

zakres dostawy
Gérna pomoc transportowa (1, 2) 8 M5 x 20
Dolna pomoc transportowa (4) 4 M8 x 30

4,

3=M5x20/5=M8x 30
Rys. 20: Montaz pomocy transportowej (rysunek pogladowy)
Uktadanie i pozycjonowanie paséw transportowych

Piec nalezy zabezpieczy¢ przy uzyciu odpowiednich paséw mocujacych o
wystarczajacych wymiarach (1a). Podczas zabezpieczania i transportowania pieca nalezy
zwréci¢ uwage na elementy konstrukcyjne, kanaly kablowe, klape powietrza
zasilajgcego lub kontroler i nie uszkodzi¢ tych elementow.

Rys. 21: Zaktadanie pasa transportowego (zaleca si¢) (rysunek zblizony)

Dane techniczne, elementy obstugowe, obstuga i wskazowki bezpieczenstwa opisane sag w
instrukcji obstugi schodotazu wchodzacej w zakres dostawy.



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Zasady dotyczace
bezpieczenstwa:

Nalezy stosowac odpowiednia
odziez roboczg i obuwie
antyposlizgowe.

Schodotazy moga obstugiwac
wylacznie przeszkolone osoby.

Przed rozpoczeciem przejazdu
nalezy zapoznac si¢ z sytuacja
na schodach.

Na obszarze niebezpiecznym
pod tadunkiem nie powinny
znajdowac si¢ lub przebywac
zadne osoby.

Rys. 22: Bezpieczny transport pieca przy uzyciu schodotazu (wyglad zblizony)
Montaz listwy ochronnej kotnierza

Po ustawieniu pieca i zdemontowaniu pomocy transportowej nalezy ponownie zamontowac
uprzednio zdj¢ta listwe ochronng kohierza przy uzyciu uprzednio poluzowanych $rub.

Rys. 23: Montaz listwy ochronnej kotnierza (rysunek pogladowy)

Wskazéwka

Pomoc transportowa pozostaje u klienta w przypadku ewentualnego transportu/przesytki
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6.1.3 N 100(H)(14)(G) — N 300(H)(14)(G) Montaz podstawy, jezeli niezamontowana

Wskazowka: Nie podnosié przy Podnoszenie pieca przy uzyciu
uzyciu dzwigu, prowadzi to do dzwigu dopiero od modelu 1000
uszkodzenia pieca. Stosowa¢é litrow Wylacznie te modele
wylacznie odpowiednie urzadzenia przystosowane sa do transportu
do transportu poziomego dzwigiem

Rys. 24: Podnoszenie instalacji pieca przy uzyciu urzadzenia do transportu poziomego lub
dzwigu (od modelu 1000 litréw) (wyglad zblizony)

Podnoszenie urzgdzenia piecowego odpowiednim wézkiem widtowym

Widly wozka widlowego wsunaé w catosei z boku (1) albo z przodu (2) pod dno pieca. Na
widlach wozka widtowego moga leze¢ tylko profile denne (3) dna pieca. Uwaza¢ na czgséci
dobudowane, rury i kanaty kablowe. Unika¢ gwattownego podnoszenia urzadzenia
piecowego.

Podnoszenie pieca przy uzyciu odpowiedniego dzwigu (od modelu 1000
litréw)

Na urzadzeniu piecowym znajduja si¢ 4 ucha transportowe (1a) do mocowania szekli.
Srednica wewnetrzna uch transportowych wynosi ok. 35 mm. Na wszystkich 4 uchach
transportowych zamocowa¢ odpowiednie szekle. Na szeklach mocowacé tylko odpowiednie
pasy transportowe (zob. rozdziat ,,Wypakowanie”, rysunek ,,Przyjecie obcigzenia”). Nie
wolno podnosic¢ pieca za czg¢éci dobudowane, rury ani kanaty kablowe. Nie wolno taczy¢
pasow transportowych przez ich ,,zwigzanie”. Unika¢ gwaltownego podnoszenia
urzadzenia piecowego.

Rys. 25: Nasadzenie na podstawe (wyglad zblizony)

Ostroznie opusci¢ piec na podstawe i sprawdzi¢ stabilno§¢ umocowania.
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Zakres dostawy: 4 x $ruby M10x30 mm / 1 X klucz imbusowy 8 mm
Zabezpieczy¢ rame za pomocg $rub uwzglednionych w zakresie dostawy.
Rys. 26: Zabezpieczenie podstawy (wyglad zblizony)

> Wskazéwka

Nabertherm nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody spowodowane nieprawidtowym
montazem.

6.1.4 NW 150(H) — NW 300(H)

Piece z systemem szufladowym nalezy zabezpieczy¢ przy podtozu przed wywrdceniem.
Zalecamy, aby piec byt ustawiany i montowany przez wykwalifikowanych specjalistow. W
celu wymiany elementéw grzewczych lub w obszarze konserwacyjnym za piecem
zalecamy zachowa¢ odstep ok. 0,5 m od $ciany.

Wskazowka

Podczas wiercenia nalezy uwaza¢ na ewentualnie utozone przewody zasilania lub wody.
Nabertherm nie ponosi zadnej odpowiedzialnos$ci za powstate szkody lub obrazenia ciala.

e  Przy uzyciu znajdujacych si¢ na piecu uchwytow (A) bezpiecznie przymocowac piec
do podtoza.

e Podczas zatadunku pieca przy uzyciu systemu szufladowego (NW 150(H) —
NW 300(H)) nalezy pamigta¢ 0 maksymalnej wadze zatadunku. W przypadku
niestosowania si¢ do instrukcji Nabertherm nie ponosi odpowiedzialno$ci za powstate
szkody lub obrazenia ciala.

Zakres dostawy: patrz pakiet
instalacyjny (ilo$¢ materiatow
wchodzacych w zakres dostawy moze
r6zni¢ si¢ w zaleznosci od modelu):

— kapsulka kotwy klejacej

— drazek kotwy

(Pozycja uchwytow moze sie r6zni¢ w
zalezno$ci od modelu)

Rys. 27: Przykrecanie pieca do podstawy (wyglad zblizony)

49

NGBETITTT .



6.1.5 NW 440(H) — NW 660(H) (od roku modelu 2022)

Podczas ustawiania pieca przestrzega¢ nastgpujacych wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa:

e  Opusci¢ piec w miejscu stosowania i odpowiedni ustawic.

e  Aby piec stal prosto, posadzka musi by¢ rowna. Ustawi¢ piec, korzystajac z
poziomicy. W celu wyréwnania nieroéwno$ci mozna wypoziomowac piec przy uzyciu
stopek (patrz rozdziat ,,Ustawienie pieca”).

e  Powypozycjonowaniu i nastawieniu pieca (1) mozna oprézni¢ blachy prowadnicy
wozka znajdujace si¢ w dolnej czesci pieca. Blachy prowadnicy wozka stuzg do
zabezpieczenia pieca na podtozu i do prowadzenia wozka.

Rys. 28: Osadzanie i pozycjonowanie pieca (ilustracja pogladowa)

e  Poluzowac $ruby (2) znajdujace si¢ pod dnem pieca, ktore stuzg do przytrzymywania
blach prowadnicy wozka. Ostroznie opusci¢ blachy prowadnicy wozka na dno.

Rys. 29: Opuszczenie blach na dnie pieca (ilustracja pogladowa)

e  Belka transportowa (3) pozostaje na piecu do momentu, az blachy zostang mocno
zakotwiczone lub przymocowane do podtoza. Opuszczane blachy sa centrowane na
podtozu poprzez nozki pieca (4).
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Rys. 30: Sprawdzi¢ blachy pod katem wlasciwej pozycji (ilustracja pogladowa)

Przenosnik zwrotny musi znajdowa¢ si¢ na §rodku w piecu. Pomigdzy izolacja przenosnika
zwrotnego (Y1), a piecem (Y2) nalezy zachowa¢ rowny odstep.

Y1

Y1 Y2

7

Rys. 31: Ustawianie przeno$nika zwrotnego (pionowe ustawianie przenosnika zwrotnego)
(wyglad zblizony)

e  Blachy prowadnicy wozka sag mocowane do podtoza za pomoca odpowiednich pretow
kotwigcych (5). Aby przymocowac blach¢ do podtoza nalezy uzy¢ pretow kotwigcych
M12 ($rednica wiertta 14 mm).

Rys. 32: Wiercenie otworow w podtozu (ilustracja pogladowa)
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Wskazoéwka

Podczas wiercenia nalezy uwazaé na ewentualnie utozone przewody zasilania lub wody.
Nabertherm nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za powstate szkody lub obrazenia ciata.

e  Montaz kapsutki kotwy klejacej i drazka kotwy patrz ,,Instrukcja montazu naboju
kotwy klejacej/drazka kotwy”.

Rys. 33: Zakotwiczenie blach do podtoza (ilustracja pogladowa)

e  Po pomyslnie przeprowadzonym montazu blach na podtozu, belke transportowa
nalezy zabezpieczy¢ Srubami i usung¢ za pomocg odpowiedniego narzedzia (7).

Rys. 34: Demontaz drazka transportowego (rysunek zblizony)

W razie koniecznosci sprawdzi¢, czy krawedz gorna przenos$nika zwrotnego (X1) i pieca
(X2) sa na jednej wysokosci (obowiazuje to dla catej dtugosci pieca/przenosnika
zwrotnego). Wysokos¢ pieca mozna poziomowacé przy uzyciu stopek pieca.




abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Rys. 36: Sprawdzi¢ wysokos¢ na calej dtugosci (rysunek zblizony)

Przenos$nik zwrotny musi znajdowac si¢ na $rodku w piecu. Pomiedzy izolacja przenosnika
zwrotnego (Y1), a piecem (Y2) nalezy zachowa¢ rowny odstep.

'
i
i
i
i
i
i
i

Rys. 37: Ustawianie przeno$nika zwrotnego (pionowe ustawianie przenosnika zwrotnego)
(wyglad zblizony)
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6.1.6 NW 440(H) — NW 660(H) (do roku modelu 2022) i NW 1000(H) — NW 2000(H)

54

Podczas ustawiania pieca przestrzegac nastgpujacych wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa:

Opusci¢ piec w miejscu stosowania i odpowiedni ustawic.

Aby piec stal prosto, posadzka musi by¢ rowna. Ustawi¢ piec, korzystajac z
poziomicy. W celu wyréwnania nieroéwno$ci mozna wypoziomowac piec przy uzyciu
stopek (patrz rozdziat ,,Ustawienie pieca”).

Rys. 38: Osadzanie i pozycjonowanie pieca (ilustracja pogladowa)

Belka transportowa (3) pozostaje na piecu do momentu, az uchwyt zostanie mocno
zakotwiczony lub przymocowany do podtoza.

Przy uzyciu znajdujacych si¢ na piecu uchwytow (A) bezpiecznie przymocowac piec
do podtoza (zestaw instalacyjny wchodzi w zakres dostawy). Zwréci¢ uwage na to,
aby s$ruby (B) znajdujace si¢ na uchwytach zostaly delikatnie poluzowane, aby
uchwyty mogtly poruszaé si¢ w kierunku pionowym.

Montaz kapsutki kotwy klejacej i drazka kotwy patrz , Instrukcja montazu naboju
kotwy klejacej/drazka kotwy”.

Zakres dostawy: patrz pakiet
instalacyjny (ilo$¢ materiatow
wchodzacych w zakres dostawy
moze rozni¢ si¢ w zaleznosci od
modelu):

— kapsulka kotwy klejacej

— drazek kotwy

(Pozycja uchwytéw moze si¢ r6znic¢
w zalezno$ci od modelu)

Rys. 39: Montaz pieca na podtozu (wyglad zblizony)



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Wskazowka
Podczas wiercenia nalezy uwazaé na ewentualnie utozone przewody zasilania lub wody.
Nabertherm nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za powstate szkody lub obrazenia ciata.

Po zamontowaniu i zabezpieczeniu pieca do podloza nalezy usunaé zabezpieczenie
transportowe za pomocg odpowiedniego narzedzia.

Rys. 40: Demontaz drazka transportowego (rysunek zblizony)

W celu regulacji pieca nalezy otworzy¢ cale drzwi, aby ostroznie i powoli wysungé
przeno$nik zwrotny przed piec.

Wyciagna¢ dyszel (1) (znajduje si¢ z boku obudowy pieca) i wlozy¢ do uchwytu (2)
wsuwanego trzonu.

Rys. 41: Wktadanie dyszla

W razie konieczno$ci sprawdzi¢, czy krawedz gorna przenosnika zwrotnego (X1) i pieca
(X2) sa na jednej wysokosci (obowiazuje to dla catej dtugosci pieca/przenosnika
zwrotnego). Wysokos¢ pieca mozna poziomowacé przy uzyciu stopek pieca.

NGBETTTGTTT S
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Rys. 43: Sprawdzi¢ wysoko$¢ na catej dtugosci (rysunek zblizony)

Przenos$nik zwrotny musi znajdowac si¢ na $rodku w piecu. Pomig¢dzy izolacja przeno$nika
zwrotnego (Y1), a piecem (Y2) nalezy zachowa¢ rowny odstep.

Y1

Y1 Y2

777

Rys. 44: Ustawianie przeno$nika zwrotnego (pionowe ustawianie przenosnika zwrotnego)
(wyglad zblizony)



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Na spodzie przenosnika zwrotnego znajduja si¢ dwie ostony z rolkami prowadzacymi,
mocowanymi §rubami. Przed wysrodkowaniem przenosnika zwrotnego (o ile konieczne)
lekko poluzowaé $ruby (Z) na ostonach przy uzyciu odpowiedniego narzedzia. Na calej
dlugosci nalezy ustawi¢ przeno$nik zwrotny na §rodku. Rolki prowadnicy znajdujace si¢ na
ostonach musza dotyka¢ krawedzi dolnej przenosnika zwrotnego. Po ustawieniu
przenosnika zwrotnego nalezy dokreci¢ wszystkie poluzowane wcze$niej §ruby.

Liczba i pozycja
rolek i $rub moze sig
réznié¢ w zaleznosci
od modelu pieca.

1 ostona z rolkami
prowadzacymi

Rys. 45: Piec z przenosnikiem zwrotnym od dotu (wyglad zblizony)
Montaz uprzednio zdemontowanej ostony bocznej (w zaleznosci od modelu)

W celu transportu w miejsce ustawienia zdemontowano ostony boczne (A) podstawy pieca,
ktére po ustawieniu, montazu i regulacji nalezy ponownie zainstalowac.

e
Rys. 46: Montaz ostony bocznej (wyglad zblizony)
Montaz instalacji szafki Sciennej (w zakresie dostawy w zaleznosci od wersji/modelu pieca)

Sciana musi umozliwia¢ stabilne zamocowanie. Gorna krawedz szafy powinna sie
znajdowac na wysokosci nie wigkszej niz 2,00 m, tak aby wszystkie elementy sterownicze
byty tatwo dostgpne. (Materiat mocujacy nie nalezy do zakresu dostawy).
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1) Uchwyty mocujace do
Sciany

Rys. 47: Rozdzielnica przys$cienna (ilustracja pogladowa)

Wskazéwka

Podczas wiercenia nalezy uwaza¢ na ewentualnie utozone przewody zasilania lub wody.
Nabertherm nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za powstate szkody lub obrazenia ciala.

Montaz instalacji szafki stojgcej (w zakresie dostawy w zaleznosci od wersji/modelu pieca)

e  Przymocowac rozdzielnicg do posadzki za pomoca znajdujacych si¢ w zakresie
dostawy $rub (Ilo$¢ znajdujacych si¢ w zakresie dostawy materiatlbw moze si¢
r6zni¢ zaleznie od modelu).

e Liczba i potozenie otworéw montazowych moze si¢ r6zni¢ zaleznie od modelu
Zakres dostawy:

-Blachy wyréwnujace
-Kotwy wkregcane

Rys. 48: Montaz rozdzielnicy (wyglad zblizony)

> Wskazéwka

Aby bezpiecznie ustawi¢ stojace szafy sterownicze, zalecamy zakotwienie ich do podtoza
przy uzyciu cokotu. Szafy sterownicze dostarczane przez firme¢ Nabertherm maja w tym
celu odpowiednie otwory w cokole.
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

6.1.7 Pakiet montazowy do montazu ramy pieca

W celu zapewnienia bezpiecznego montazu pieca nalezy przestrzegaé
nastepujacych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

e  Posadzka musi rowna ptaska, aby umozliwi¢ proste ustawienie pieca. Wypoziomowaé
piec za pomoca poziomicy. Do wyréwnania nierdwnosci uzywac blach
wyrownujacych z pakietu montazowego.

e Nos$no$¢ posadzki musi by¢ odpowiednia dla cigzaru pieca wraz z wsadem

e  Montaz kotka na kotwy mocujace oraz drazka kotwiczacego
patrz ,Instrukcja montazu kotka na kotwy mocujace/drazka kotwiczacego*

6.1.8 Instrukcja montazu amputki zywicznej i kotwy

Amputka zywiczna zawiera kilka sktadnikéw (zywice syntetyczng, piasek kwarcowy) i
specjalny utwardzacz w zamknietej rurce szklanej. Podczas osadzania preta kotwowego za
pomoca miota udarowo-obrotowego lub wiertarki udarowej w oczyszczonym
wywierconym otworze ostrze preta kotwowego rozbija rurke szklang, umozliwiajac
wymieszanie utwardzacza z innymi sktadnikami. W wyniku reakcji tworzy sie
szybkowiazaca zaprawa modyfikowana zywica syntetyczna, mocujaca pret kotwowy w
otworze mocniej niz beton. Ze wzgledu na catkowite wyeliminowanie naprezen ten system
kotwienia ma duza przewage nad kotwieniem rozporowym i charakteryzuje si¢ najwicksza
obcigzalnoscia (do 60 kN), takze blisko krawedzi i sasiednich kotew.

A

A 4

Ampulka @ mm mm Nm Pret kotwowy
zywiczna

M 10 12 90 20 M 10

M 12 14 110 40 M 12

M 14 16 120 50 M 14

M 16 18 125 60 M 16

M 20 25 170 150 M 20

Odpowiednie materialy budowlane: ‘oc W,
Dozwolone stosowanie do a
niezarysowanego betonu B15-B55. Nadaje )

sie do naturalnego kamienia o zwartej

strukturze. >20° 10 min

Dopuszczalne obciazenia: o o ;
T . . . 10°-2 2

W strefie $ciskania dozwolone obcigzenie 0 0 0 min

od 3 do 60 kN. Catkowita obcigzalnos¢ 0°—-9° 45 min

kotwy jest mozliwa po uptywie

wymaganego czasu Wiazania. -5°--1° 4h
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Pret kotwowy

=

1) Znak glebokosci osadzenia

Rodzaj montazu:

e  Montaz wtykowy
Informacja dotyczaca montazu:

e  Prety kotwowe osadzac przy uzyciu narzedzia elektrycznego (wiertarki udarowej,
mtota udarowo-obrotowego), zapewniajacego ruch udarowy i obrotowy.

e  Mozliwos¢ stosowania takze w mokrym betonie i pod woda.

Mm%lllll

T
,ﬁ
I || v

.m@l{um“n

: Mp
muEu
4

Pret kotwowy

M 10 20 130
M 12 25 160
M 14 35 170
M 16 38 190
M 20 70 260

Wywiercié¢ otwor o gtebokosci i srednicy podanych w
gornej tabeli.

Doktadnie wyczysci¢ wywiercony otwor
(wydmuchacg).

Amputke zywiczna catkowicie umiesci¢ w
wywierconym otworze.

W celu utatwienia montazu na koncu preta kotwowego
znajduje si¢ szesciokat. Pret kotwowy osadzi¢ rowno
ze znakiem gtgbokosci osadzenia. Nastgpnie
natychmiast wytgczy¢ wiertarke i zdjac ja z preta
kotwowego.

Zywica spaja cata powierzchnie preta ze scianka
wywierconego otworu i dobrze uszczelnia otwor. Nie
usuwac zywicy syntetycznej wokét otworu.

Catkowita obciazalnos¢ kotwy jest mozliwa po
uptywie wymaganego czasu wigzania (zob. tabela u

gory)



MORE THAN HEAT 30-3000°C
Specjalne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

R 43: Mozliwos¢ uczulenia w nastepstwie kontaktu ze skora

S36/37: Prace wykonywac w rekawicach ochronnych, i
odziezy ochronnej

Xi — produkt drazniac
P LS S60: Produkt wraz z pojemnikiem nalezy utylizowa¢ jako

odpady niebezpieczne
Wskazoéwki ogolne Zmieni¢ zanieczyszczong odziez

Po wdychaniu oparéw Zapewni¢ doptyw $wiezego powietrza. W razie dolegliwosci
udac¢ si¢ do lekarza.

Po kontakcie ze skorg W przypadku zetkniecia sie zywicy ze skdrg natychmiast
przemy¢ zabrudzone miejsce duza iloscig wody z mydtem.
W razie wystapienia dtugotrwatego podraznienia skory udaé
sie do lekarza.

Po przedostaniu si¢ do W przypadku przedostania sie substancji do oka natychmiast
oka przeptukac je duzg ilosciag wody i uda¢ si¢ do lekarza.
Po potknigciu Nie dotyczy

Wskazowki dla lekarza Leczenie objawowe

Arkusz danych 1907/2006/WE
bezpieczenstwa

6.1.9 Demontaz zabezpieczen transportowych

Kolnierz pieca i izolacja drzwi zabezpieczone sg podczas transportu folig lub papierem
przed czynnikami mechanicznymi (w zaleznosci od modelu pieca). Zalecamy zdjgcie
zabezpieczenia transportowego dopiero po ustawienie i regulacji pieca.

Rys. 49: Przyktad: Zdja¢ zabezpieczenie transportowe (wyglad zblizony)

6.1.10 Usuwanie mat z pianki (NW 440(H) — NW 2200(H))

Pomiedzy ptytami SIC (1) a wsuwanym trzonem znajdujg sie zapewniajace ochronne
izolacyjne maty z pianki (2), ktore nalezy usung¢. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby przed
uzyciem pieca usung¢ wszystkie ptyty z pianki, znajdujace sie pod ptytami SIC.
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Rys. 50: Usuwanie mat z pianki (rysunek zblizony)

> Wskazéwka

Nalezy zachowa¢ zabezpieczenie transportowe na okoliczno$¢ ewentualnej wysytki lub

przechowywania pieca. Aby unikna¢ uszkodzen, podczas transportu nalezy korzystac z
zabezpieczen transportowych.

6.2 Montaz, instalacja i przytaczenie

6.2.1 Montaz krééca obejsciowego (zaleznie od modelu)

Krdciec rurowy wchodzacy w zakres dostawy (w zalezno$ci od modelu) nalezy zamocowaé
na piecu.

e W migjscu przeznaczonym na krdciec rurowy (znajdujacy si¢ w miejscu otworu
powietrza wylotowego) znajdujg si¢ $ruby (1) do mocowania krééca rurowego, ktore
nalezy najpierw poluzowac.

e Wsadzi¢ krociec rurowy (2) z poluzowanymi uprzednio $rubami w przeznaczonym do
tego miejscu przy piecu i zamocowaé go, uzywajac odpowiednich narzgdzi.

Rys. 51: Montaz kroc¢ca rurowego (wyglad zblizony)
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6.2.2 Montaz klapy powietrza zasilajgcego po montazu podstawy (N 100(H)(14)(G) —
N 300(H)(14)(G))

Dopiero po ostroznym wsadzeniu pieca na podstawe (1) i dokreceniu przy uzyciu srub
wchodzacych w zakres dostawy, mozna zamontowac klapg powietrza zasilajacego pod
dnem pieca (patrz rozdziat ,,Ustawienie (miejsce ustawienia pieca)” - ,,Montaz podstawy,
jezeli niezamontowana”).

W celu zabezpieczenia klapy powietrza zasilajacego podczas transportu, klapa wsuwana
jest do uchwytu znajdujacego si¢ na $cianie tylnej.

Ostroznie wyciagna¢ klapg powietrza zasilajacego z uchwytu znajdujacego si¢ na $cianie

tylnej (2).

N

4

Rys. 52: Wyciaganie klapy powietrza zasilajacego z uchwytu (wyglad zblizony)

W pozycji, w ktorej ma zostaé zamontowana klapa powietrza zasilajacego, znajdujg si¢
sruby (3) do montowania klapy powietrza zasilajacego, ktore najpierw nalezy poluzowaé
(ilos¢ i pozycja $rub zalezy od modelu pieca).

Rys. 53: Zdemontowac $ruby klapy powietrza zasilajacego (wyglad zblizony)

Wsadzi¢ klapg powietrza zasilajacego z poluzowanymi uprzednio $rubami na dnie pieca w
przeznaczonym do tego miejscu i zamocowac ja, uzywajac odpowiednich narze¢dzi.
Sprawdzi¢ potaczenie (Sruby) pomiedzy klapa powietrza zasilajacego, a dnem pieca pod
katem mocowania.

Nastepnie nalezy ulozy¢ przewody przebiegajace pomigdzy klapa powietrza zasilajacego, a
w kierunku $ciany tylnej w uchwycie kablowym (ilo$¢ uchwytow kablowych zalezy od
modelu pieca).
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klick; click; clic;
klik; menk; ik

N 2%
Rzaz?

Rys. 54: Montaz klapy powietrza zasilajacego i uktadanie przewodow (wyglad zblizony)

6.2.3 Mocowanie sterownika w uchwycie przy piecu (w zaleznosci od modelu)

Sterownik nalezy umiesci¢ w uchwycie przy piecu.

Nalezy zwroci¢ uwagg, aby sterownik byt prawidtowo umieszczony w uchwycie. W
przeciwnym razie moze dojs$¢ do jego uszkodzenia lub zniszczenia. Firma Nabertherm nie
ponosi odpowiedzialnosci z tytutu niewtasciwej obstugi sterownika.

Rys. 55: Mocowanie sterownika w uchwycie przy piecu (wyglad zblizony)

Aby zapewnic¢ ergonomiczna i dzigki temu wygodna obstuge, sterownik mozna tatwo
wysuna¢ z uchwytu do gory.

6.2.4 Powietrze wylotowe
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W wyniku tego procesu do srodowiska moga by¢ uwalniane szkodliwe gazy (spaliny) i
duze ilosci powietrza o wysokiej temperaturze (powietrze wylotowe).

Operator jest zobowiazany, do zapewnienia odpowiedniego odprowadzania spalin z
miejsca instalacji tak, aby nawet w przypadku awarii lub nieprawidtowej obstugi nie
powstato zagrozenie dla oso6b lub miejsca instalacji.

Ostrzezenie - zagrozenie pozarowe

Niewystarczajace odprowadzanie goracego powietrza wylotowego (np. faza chtodzenia)
moze doprowadzi¢ do pozaru w miejscu instalacji i uszkodzenia pieca.
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Ostrzezenie - ryzyko zatrucia i uduszenia
Niewystarczajace odprowadzanie spalin moze prowadzi¢ do zatrucia i uduszenia.

Wysokie obcigzenia cieplne otoczenia musza by¢ odprowadzane poprzez podjecie
budowlanych $rodkéw zaradczych. Do znacznych obcigzen cieplnych moze dochodzi¢
nawet przy zamknigtym piecu. Oslona powietrza wylotowego (akcesorium) pochtania nie
tylko powietrze wylotowe, ale rowniez duza cze$¢ ciepta odpadowego z pieca.
Odprowadzane do pomieszczenia obcigzenie cieplne zalezy od trybu pracy pieca. Przy
zamknigtym piecu za warto$¢ orientacyjng mozna przyjaé okoto 30% mocy grzewczej
pieca. Ostona powietrza wylotowego stuzy ponadto jako zabezpieczenie przed dotykiem w
goracych obszarach w poblizu wylotu powietrza.

Odprowadzanie zuzytego powietrza moze si¢ odbywac pasywnie wskutek naturalnego
ciggu podtaczonych dalej rur lub aktywnie wskutek zamontowanego przez uzytkownika
odciaggu (np. dmuchawa).

Pasywne lub aktywne odsysanie musi by¢ w stanie sprosta¢ wystepujacym strumieniom
powietrza i temperaturom. Zatykanie lub uderzenia zwrotne w kierunku pieca sa
niedopuszczalne.

Warunki budowlane, duze iloéci powietrza wylotowego, jak rowniez wysokie obcigzenia
cieplne moga prowadzié¢ do konieczno$ci zastosowania aktywnego systemu odciggowego.
Podczas projektowania orurowania dla powietrza wylotowego nalezy przestrzegac
lokalnych i krajowych przepisow.

Niektore emisje do srodowiska moga by¢ ograniczane przepisami lokalnymi i krajowymi i
wymagaja podjecia dalszych technicznych srodkow zaradczych. Operator jest zobowiazany
do sprawdzenia przepisow.

Awaria i nieprawidtowa obstuga

Spaliny muszg by¢ odprowadzane z miejsca instalacji w odpowiedni sposob tak, aby nawet
w przypadku awarii lub nieprawidtowej obstugi nie powstalo zagrozenie dla 0s6b lub
miejsca instalaciji.

> Wskazowka

Projekt i wykonanie instalacji powietrza wylotowego, a takze prace dachowe i murarskie
powinny by¢ przeprowadzane przez specjalistyczne firmy.

6.2.4.1 Odprowadzanie powietrza bez rury odciggowej

Nie mozna zapewni¢ bezpiecznego odprowadzania szkodliwych gazéw bez bezposredniego
odprowadzania poprzez orurowanie. Jezeli piec jest eksploatowany bez orurowania
odprowadzajacego, nalezy si¢ upewnic¢, ze w miejscu instalacji jest zapewniona prawidtowa
cyrkulacja powietrza.

> Wskazéwka

Podczas eksploatacji pieca miejsce instalacji musi by¢ zawsze odpowiednio wentylowane.

Ostrzezenie - gorgce powierzchnie

Przy otworach wylotu powietrza z pieca jak réwniez przy ostonie powietrza wylotowego
moga powstawac znaczne temperatury powierzchni.
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Klapa(-y) powietrza wylotowego Kréciec rurowy

Rys. 56: Powietrze wylotowe (w zaleznosci od modelu — wyglad zblizony)

6.2.4.2 Odprowadzanie powietrza z rurg odciggowa
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Zalecenia dla pasywnego orurowania dla modeli z kr6écem rurowym

Odprowadzanie odbywa si¢ poprzez naturalny ciagg orurowania. Mozna zastosowac rure
metalowg o $rednicy nominalnej 80 mm. Material musi by¢ odporny na korozje i
dostosowany do temperatur. Nalezy zawsze uktadac ja ze wzniosem i przymocowaé do
Sciany lub sufitu.

Przy wylocie pieca (5) wystepuja wysokie temperatury. Dzieki efektowi kroéea, zimne
powietrze jest w tym miejscu doprowadzane do powietrza wylotowego pieca. Dla
orurowania nalezy przyja¢ maksymalng temperaturg powietrza wylotowego na poziomie
ok. 200°C. W poblizu wylotu i orurowania istnieje zagrozenie oparzeniem.

Nalezy zwraca¢ uwagg, aby kanat Scienny (A) jest byl wykonany zgodnie z przepisami
ochrony przeciwpozarowej. Urzadzenie zbierajace w orurowaniu zapobiega wptywowi
zwrotnemu deszczu i skroplin do pieca.

1 min. 1 m/ 2 uktada¢ w gor¢ (min. 8°) / 3 min. 0,5 m/ 4 $ciana zewnetrzna / 5 efekt
bypass / 6 piec

Rys. 57: Przyktad: Montaz przewodu powietrza wylotowego (ilustracja pogladowa)

W celu zapewnienia sprawnego odprowadzania powietrza wylotowego przez cigg
naturalny, nalezy zwraca¢ uwagg:

e  Napor wiatru, temperatury pieca oraz zewngtrzne majg duzy wptyw na
funkcjonowanie.
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e  Niekorzystne warunki ci$nieniowe, np. dodatkowe systemy odciggowe w miejscu
instalacji, ograniczaja lub uniemozliwiaja funkcjonowanie. Koniecznie nalezy unikac¢
przeptywow zwrotnych. W przypadku montazu w ,,domu pasywnym” nalezy
zapewni¢ wyré6wnanie warunkoéw cisnieniowych na zewnatrz, np. poprzez wymuszong
wentylacje pomieszczenia.

e  Przekroje rur muszg by¢ wystarczajaco zwymiarowane.

e  Wystarczajgca dlugos$¢ rur po stronie zewnetrznej budynku (1). Dluzsze, wertykalne
odcinki rur wspierajg t¢ funkcjonowanie.

e  Dtlugie, horyzontalne odcinki rur (réwniez z nachyleniem) oraz krzywizny ograniczaja
funkcjonowanie.

e  Nalezy wzia¢ pod uwage opady deszczu i kondensacj¢ pary wodnej.

Zalecenia dotyczace aktywnego orurowania dla modeli z kr6¢cem rurowym

Wskaznik przepltywu objetosciowego do zredukowania na kroécu rurowym (5): 25 m3/h.
Uktad powietrza wylotowego musi by¢ dostosowany do temperatur. Obowigzuja te same
zalecenia jak w przypadku wyprowadzenia gazéw wylotowych przez pasywne orurowanie.

Zalecenia dotyczace orurowania dla piecéw z ostong powietrza wylotowego i
dmuchawa swiezego powietrza

Przy uktadaniu przewoddéw powietrza wylotowego nalezy zwraca¢ uwage na:

e  Strumien przeptywu objg¢tosciowego i temperatura powietrza wylotowego
e  Warunki konstrukcyjne, dlugos$¢ rur i liczba krzywizn
e  Dopuszczalne temperatury i odpornos¢ na korozje instalacji powietrza wylotowego

e  Zagrozenia w wyniku awarii lub nieprawidlowej obshugi pieca lub instalacji powietrza
wylotowego np. zagrozenie pozarem

e  Warunki cisnieniowe w miejscu instalacji
e  Opady deszczu i nap6r wiatru na wylocie orurowania

e  Ostona powietrza wylotowego i orurowanie muszg dawa¢ mozliwos¢ tatwego
rozdzielenia w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych oraz czyszczenia

e  Waga orurowania musi by¢ podparta w miejscu instalacji. Ostona powietrza
wylotowego nie jest dostosowana do przejecia cigzaru rur.

Nalezy unikaé odktadania si¢ kondensatow. Niektore kondensaty moga powodowac dalsze
zagrozenia (np. ryzyko pozaru) lub uszkodzenia pieca. Dzigki izolacji, urzadzeniom
zbierajacym, otworom konserwacyjnym i regularnemu czyszczeniu mozna zapobiec
gromadzeniu si¢ kondensatow.

Pasywne kierowanie powietrza wylotowego w zwiazku z funkcja chlodzenia pieca z uwagi
na duze strumienie przeplywu objetosci jest mozliwe jedynie w idealnych warunkach. W
celu zapewnienia sprawnego odprowadzania powietrza wylotowego przez ciag naturalny,
nalezy zwraca¢ uwage:

e  Napor wiatru, temperatury pieca oraz zewngtrzne majg duzy wptyw na
funkcjonowanie.

e  Nickorzystne warunki cisnieniowe, np. dodatkowe systemy odciggowe w miejscu
instalacji, ograniczaja lub uniemozliwiajg funkcjonowanie. Koniecznie nalezy unikac
przeplywow zwrotnych. W przypadku montazu w ,,domu pasywnym” nalezy
zapewni¢ wyrownanie warunkow ci$nieniowych na zewnatrz, np. poprzez wymuszona
wentylacje pomieszczenia.

e  Przekroje rur musza by¢ wystarczajaco zwymiarowane.

e  Wystarczajaca dlugo$¢ rur po stronie zewngtrznej budynku (1). Dluzsze, wertykalne
odcinki rur wspieraja t¢ funkcjonowanie.
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e  Dlugie, horyzontalne odcinki rur (rowniez z nachyleniem) oraz krzywizny ograniczaja
funkcjonowanie.

e  Nalezy wzia¢ pod uwage opady deszczu i kondensacj¢ pary wodne;j.

Aktywny odciag (np. wentylator w orurowaniu) umozliwia ukierunkowane odprowadzanie
powietrza wylotowego, a takze pochtania cze$¢ ciepta odpadowego z pieca.

Jezeli w instalacji odciggowej eksploatowanych jest kilka systemow, wowczas na ilo§¢
powietrza w punkcie odciggu pieca moga mie¢ wptyw poszczegdlne stany robocze. Ilosci
powietrza uwalniane przez piec przez caty czas powinny by¢ catkowicie pochtaniane przez
System wyciaggowy.

Regulowane przepustnice w punktach odciggu umozliwiajg precyzyjne nastawienie
strumienia objetosci.

Wysokie podcisnienie pod ostong powietrza wylotowego wplywa na naturalne chtodzenie
bez uzycia dmuchawy §wiezego powietrza. Bardzo wysokie podci$nienia moga
oddziatywac¢ na rozktad temperatury w komorze pieca.

Rys. 58: Przyktad aktywna instalacja odciaggu (ilustracja w zalezno$ci od modelu)

Awaria i nieprawidlowa obstuga instalacji powietrza wylotowego
Podczas eksploatacji pieca, instalacja powietrza wylotowego musi dziata¢ bez zaktdcen.

W piecu przed i po procesie moga rowniez wystepowac wysokie temperatury a atmosfera
pieca moze by¢ obcigzona. Instalacja powietrza wylotowego musi by¢ w zwigzku z tym
eksploatowana w zaleznosci od stanu w komorze pieca.

Awaria instalacji powietrza wylotowego nie moze prowadzi¢ do dalszych zagrozen w
miejscu instalacji. W przypadku awarii nalezy okresli¢ odpowiednie zasady postepowania i
srodki zaradcze, np. awaryjne wietrzenie pomieszczenia, wylgczenie pieca, specjalne Srodki
ochrony przeciwpozarowej.

Powietrze odprowadzone poprzez instalacje powietrza wylotowego musi zosta¢ ponownie
doprowadzone przez wentylacje.
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Natezenia przeplywu i temperatury

Ponizej opisano interfejsy do pomieszczenia i przewodow rurowych.

Rys. 59: Piec wyposazony w dmuchawe §wiezego powietrza, klape powietrza wylotowego
i ostone powietrza wylotowego (ilustracja pogladowa)

Wiot swiezego powietrza (1)

W zaleznosci od modelu pieca doprowadzanie $wiezego powietrza do komory pieca moze
by¢ przeprowadzane w inny sposéb. Otwarcie dolnej zasuwy lub klapy $wiezego powietrza
prowadzi do przeptywu powietrza przez piec. Strumien objetosci przeplywowej jest
ograniczone i uzaleznione od temperatury oraz odprowadzania powietrza wylotowego za
piecem.

Dmuchawa §wiezego powietrza (opcja) znacznie zwigksza przeptyw powietrza przez piec.
W przypadku funkcji chtodzenia strumien przeptywu objetosciowego moze by¢ staty lub
zmienny w zalezno$ci od temperatury. Wraz z opadajaca temperaturg zazwyczaj wzrasta
strumien przeptywu §wiezego powietrza tak, aby osiagnaé¢ wydajno$é chtodzenia.

Klapa powietrza wylotowego/ostona powietrza wylotowego (2)

Poprzez otwarcie klapy powietrza wylotowego dochodzi do niebezposredniej wymiany
powietrza z atmosfera pieca.

Nie zaleca si¢ uzywania dmuchawy §wiezego powietrza przy temperaturze powyzej 800°C.
Temperatura ta moze by¢ wykorzystana przy projekcie ogolnym. Jednak w wyniku
szczegolnych wymogdéw w odniesieniu do procesu lub niewtasciwej obstugi, awarii pieca
lub instalacji odciagowej moga powstawac temperatury od wysokich po maksymalne.
Nastepujace elementy konstrukcyjne technicznie musza odpowiada¢ wymogom procesu. W
przypadku niewtasciwej obshugi lub awarii z instalacji odciagowej nie moga pochodzié
zadne inne zagrozenia.

W poblizu wylotu (2) nalezy oczekiwac¢ aktualnej temperatury pieca. Przy temperaturze
komory pieca wynoszacej 20°C (2) zbiera si¢ strumien przeptywu objetosci dmuchawy
$wiezego powietrza (1). Strumien przeptywu objetosci zmienia si¢ w zaleznos$ci od
temperatury w komorze pieca. Ostona powietrza wylotowego (akcesorium) umozliwia
mieszanie z zimnym powietrzem (2a).
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Rys. 60: Dane eksploatacyjne dla powietrza wylotowego

Kotnierz ostony powietrza wylotowego (3)

Temperatura mieszania na kotnierzu ostony powietrza wylotowego (3) powstaje z
mieszanki obydwu strumieni przeptywow objetosciowych. Wydajnos¢ instalacji powietrza
wylotowego po stronie klienta (3a) oraz regulowana szczelina ostony powietrza
wylotowego (2, 2a) wptywaja na temperatur¢ mieszania, ktora musi zosta¢ zinterpretowana
dla nastepujacych komponentéw. Im nizsza dopuszczalna temperatura w instalacji
powietrza wylotowego, tym wiekszy strumien przeptywu objetosciowego wymagany do
zmieszania i schlodzenia ostony powietrza wylotowego. Suma przeptywow objetosciowych
z pieca (2) i (2a) daje ilos¢, ktdra powinna zosta¢ odprowadzona przez instalacje powietrza
wylotowego.

Dane eksploatacyjne dla powietrza wylotowego (wartoS$ci orientacyjne)

Wszystkie strumienie przeptywow objetosciowych w m*h w odniesieniu do 20°C (powietrze nierozprezone)
Strumienie przeptywow objetosciowych w odniesieniu do 20°C

temperatura pieca 800°C

wymiary dmuchawy §wiezego powietrza 100% przy 800°C (niewtasciwa obstuga/ szczegdlny przypadek)

Model pieca

NE 100 — NE140

N 100 — N 660 (A25)

N 100 — N 660 (D05)
NW 150 — NW 440 (A25)
NW 150 — NW 660 (D05)
NW 1000

N1000- N2200

1 Strumien
przeptywu

objetosciowego dla
dmuchawy §wiezego

'3 Strumien przeptywu objetosciowego dla kohierza
ostony powietrza wylotowego =

¥ Strumienie przeptywow objgtosciowych = (2) + (2a)

powietrza Przyktad Tmax instalacji Przyktad Tmax instalacji
powietrza wylotowego powietrza wylotowego
120°C 400°C

maks. 40 m3/h ok. 320 m¥h ok. 85 m¥h

maks. 40 m3/h ok. 320 m¥h ok. 85 m¥h

maks. 300 m%/h ok. 2200 m%/h ok. 630 m¥h

maks. 40 m3/h ok. 320 m¥h ok. 85 m¥h

maks. 300 m%h ok. 2200 m%/h ok. 630 m¥h

maks. 750 m%/h Nie dotyczy ok. 1580 m%/h

maks. 750 m%/h Nie dotyczy ok. 1580 m%/h

6.2.4.3 Montaz przepustnic powietrza odlotowego (osprzet)
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Usung¢ materiat opakowaniowy po otrzymaniu pieca. Nalezy sprawdzi¢ pokrywy
wylotowe przeprowadzajac kontrole wyrywkowa pod kagtem uszkodzen. Zalecamy, aby
transport i montaz byt przeprowadzany z udziatem co najmniej 2 0sob.

Podczas montazu pokryw wylotowych nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Nadal wystepuje ryzyko upadku (z dachu pieca, z drabiny lub z rusztowania). Przestrzegaé
przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom, obowigzujacych w danym kraju.

NIEAZPIECZENSTWO

* Zgodnie z przeznaczeniem NIE wolno wchodzi¢ na sufit pieca
* Wystepuje niebezpieczenstwo upadku.

* Podczas wchodzenia czesci moga peknaé lub ulec uszkodzeniu.
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Podczas zaktadania pokryw wylotowych zwracaé uwage na to, aby zostata zalozona

prawidtowg strong. Otwory pokryw wylotowych ustawi¢ po stronie watu (1) przepustnic
powietrza odlotowego (jesli wystegpuje).

Uk )

Rys. 61: Przyktad: Pozycjonowanie przepustnic powietrza odlotowego (jak narys.)

S

@
]

Sruby potrzebne do do mocowania pokryw wylotowych (2) znajduja si¢ na dachu pieca.
Utozy¢ pokrywy wylotowe w miejscu, w ktorym znajduja si¢ zamontowane fabrycznie
$ruby. Liczba i potozenie $rub moze si¢ r6zni¢ zaleznie od modelu. Przepustnice powietrza

odlotowego znajdujace si¢ pod pokrywami wylotowymi muszg si¢ da¢ swobodnie
poruszac.

Rys. 62: Przyktad: Pozycjonowanie mocowanie pokryw wylotowych (jak na rys.)

> Montaz orurowania

Ostona powietrza wylotowego nie jest przystosowana do przejmowania obcigzenia
orurowania. Orurowanie powinno by¢ fatwe do oddzielenia od ostony powietrza
wylotowego w celu przeprowadzania prac nastawczych i konserwacyjnych.

6.2.4.4 Regulacja wysokosci odciggu

Gdy wlaczona jest dmuchawa chtodzaca (jesli jest dostgpna) pod odciagiem (jesli jest
dostepny), powinno by¢ utrzymywane ciagle lekkie podcisnienie wzgledem otoczenia.
Dlatego gdy aktywny jest odcigg, moc ssania powinna by¢ regulowana (na przyktad za
pomoca klapy dtawiacej). Dzigki zachowaniu odstepu (2) migdzy odciggiem a piecem
mozliwa jest regulacja strumienia powietrza dolotowego.
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Wysokos¢ odciggu mozna bezstopniowo regulowac za pomoca $rub (1) na uchwytach
znajdujacych si¢ dookota. Zwraca¢ uwage na réwny odstep miedzy odciggiem a piecem.

Rys. 63: Regulacja wysokosci odciagu (wyglad zblizony)

Ostrzezenie - zagrozenie pozarowe

Niewystarczajace odprowadzanie goracego powietrza wylotowego (np. faza chlodzenia)
moze doprowadzi¢ do pozaru w miejscu instalacji i uszkodzenia pieca.

6.2.5 Podlaczenie zasilania elektrycznego
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Klient musi spetni¢ wymagane warunki w miejscu ustawienia, takie jak dopasowanie
nos$no$ci powierzchni ustawienia, przygotowanie zasilania (instalacja elektryczna).

e  Piec nalezy instalowa¢ w sposob zgodny z jego przeznaczeniem. Wartos$ci przytacza
sieciowego muszg by¢ zgodne z warto$ciami podanymi na tabliczce znamionowe;j
pieca.

e  Gniazdo sieciowe musi znajdowac si¢ w poblizu pieca w tatwo dostgpnym miejscu.
Wymagania w zakresie bezpieczenstwa nie sg spelnione, jezeli piec nie jest
poditaczony do gniazda ze stykiem ochronnym.

e  We wszystkich modelach pieca z wtykanym przewodem przylaczeniowym nalezy
pamigtac, aby: odleglo$¢ pomiedzy automatami bezpiecznikowymi i wtyczka, do
ktorej podigczono piec, byta jak najkrotsza; pomigdzy gniazdem i piecem nie
stosowa¢ ZADNY CH rozdzielaczy ani ZADNEGO kabla przedtuzajacego.

e  Kabel sieciowy nie moze by¢ uszkodzony. Nie kta$¢ na kablu sieciowym zadnych

przedmiotdéw. Utozy¢ kabel w taki sposdb, aby nikt nie mogt na niego nadepna¢ ani
potkng¢ sie o niego.

e  Przewdd sieciowy moze zosta¢ wymieniony tylko na dopuszczony,
réwnowartosciowy przewod.

Wskazéwka

Przed podtaczeniem napigcia zasilajacego upewnic sig, ze wiacznik sieciowy znajduje si¢
W pozycji ,, Wyl” lub ,,0”.




MORE THAN HEAT 30-3000°C

klick; click; clic;
klik; wenk; 4k

Rys. 64: Piec do 3600 W (przewod sieciowy w zakresie dostawy) (wyglad zblizony)

1. Objety zakresem dostawy przewdd doprowadzenia sieci ze ztagczem typu snap-in
nalezy wlozy¢ w tylng lub boczng $cianke pieca.

2. Podlaczy¢ zataczony przewod sieciowy do przylacza sieciowego. Do zasilania
stosowac tylko gniazdo ze stykiem ochronnym.

/N

Rys. 65: Piec od 3600 W (wtyk CEE) (wyglad zblizony)

1. Podtaczy¢ zataczony przewdd sieciowy do przylacza sieciowego. Do zasilania
stosowac tylko gniazdo ze stykiem ochronnym.

Kontrola oporu uziemienia (wg VDE 0100); patrz réwniez przepisy BHP.
Urzadzenia elektryczne i srodki eksploatacyjne wg DGUV V3.

Przylacze sieciowe bez przewodu sieciowego:

Przewdd sieciowy musi by¢ podigczony na state w szafie sterowniczej do przygotowanych
zaciskow lub w modelach bez oddzielnej rozdzielni bezposrednio do wytacznika gtéwnego.
Nalezy przestrzega¢ przy tym informacji zamieszczonych na tabliczce znamionowej
dotyczacych zasilania sieciowego, rodzaju sieci i maks. zapotrzebowania na moc.

Zabezpieczenie i przekroj przylacza sieciowego, ktore nalezy wykonaé, zalezg od
warunkow otoczenia, dlugos$ci przewodu i sposobu utozenia. Dlatego rodzaj i Sposéb
wykonania musi zosta¢ okreslony na miejscu ustawienia przez elektryka.

e  Kabel sieciowy nie moze by¢ uszkodzony. Nie odstawiac¢ na kablu sieciowym
zadnych przedmiotow. Utozy¢ kabel w taki sposob, aby nikt nie mogl na niego
nadepnag¢ ani potkna¢ sie o niego.

e  Przewdd sieciowy moze zosta¢ wymieniony tylko na dopuszczony,
rownowartosciowy przewod
e  Zapewni¢ zabezpieczone ulozenie przewodow przytaczeniowych pieca

Wykonanie musi spetnia¢ odpowiednie obowigzujace w danym regionie normy
i postanowienia.
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Informacje dotyczace
instalacji i przytaczy
elektrycznych mozna
zaczerpnac z
zalaczonego schematu
elektrycznego. W
schemacie tym
zamieszczono rowniez
informacje o
wyposazeniu
elektrycznym
urzadzenia.
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Zapewni¢, aby przylacze przewodu ochronnego zostalo wykonane prawidtowo.
W przypadku kilku faz nalezy podlaczy¢ je z prawoskretnym polem wirujacym
W kolejnosci L1, L2, L3.

Sprawdzi¢ przed pierwszym zalaczeniem, czy zapewniono prawoskretne pole wirujace.
Jest to warunkiem prawidlowego dziatania instalacji.

Ostrzezenie — zagrozenie spowodowane pradem elektrycznym!

Czynnosci dotyczace wyposazenia elektrycznego moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych i uprawnionych elektrykéw!

Klient musi spetni¢ wymagane warunki w miejscu ustawienia, takie jak dopasowanie
no$no$ci powierzchni ustawienia, przygotowanie zasilania (instalacja elektryczna).

e  Przestrzega¢ odpowiednich wymiarow i zabezpieczenia przewodu sieciowego zgodnie
Z parametrami pieca.

e  Zapewni¢ zabezpieczone utozenie przewodow przytaczeniowych pieca/ rozdzielni.
e  Nie wolno stosowa¢ wytacznika réznicowopradowego (wytacznika FI).

e  Kontrola opornos$ci uziemienia (zgodnie z VDE 0100); zob. takze przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom.

o Instalacje elektryczne i srodki robocze zgodnie z DGUV V3.

Rys. 66: Przyktad: Przytacze do sieci (ilustracja pogladowa)

Wskazowka
Obowigzuja krajowe przepisy kraju, w ktérym piec jest uzytkowany.
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UWAGA!

* Niebezpieczenstwo ze wzgledu na
niewlasciwe napiecie zasilania

* Uszkodzenie urzadzenia

* Przed podlaczeniem i uruchomieniem
sprawdzi¢ napiecie zasilania.

C€

» Poréwnac¢ napigcie zasilania z danymi
na tabliczce znamionowej

6.2.6 Pierwsze uruchomienie

B

Przeczytad rozdziat ,,Bezpieczenstwo”. Podczas rozruchu pieca nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ ponizszych wskazowek bezpieczenstwa — pozwoli to unikna¢ sytuacji
zagrazajacych zyciu personelu, uszkodzeniu pieca i innym szkodom rzeczowym.

Nalezy zapewnic, aby przestrzegano i stosowano si¢ do instrukcji oraz wskazowek
dotyczacych obshugi pieca i sterownika.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy wszystkie narzedzia, cze$ci obce
i zabezpieczenia transportowe zostaly usunigete.

Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci nalezy si¢ dowiedzie¢, jak prawidlowo reagowac
W razie zaktocen i awarii.

W odniesieniu do materiatow wypalanych w piecu trzeba wiedzie¢, czy moga one
uszkodzi¢ lub zniszczy¢ izolacj¢ albo elementy grzewcze. Substancje szkodliwe dla izolacji
to: alkalia, berylowce, opary metali, tlenki metali, zwigzki chloru, zwigzki fosforu

i chlorowce. W konkretnych przypadkach przestrzega¢ oznaczen i wskazowek
podanych na opakowaniach wykorzystywanych materialéw.

Informacja

Przed uruchomieniem pieca nalezy aklimatyzowac go przez 24 godziny w miejscu
ustawienia.

6.2.7 Zalecenia do pierwszego nagrzewania pieca

W celu osuszenia izolacji i utworzenia ochronnej warstwy tlenkéw na elementach
grzejnych nalezy jednorazowo rozgrzaé piec. Zywotnos¢ elementéw grzejnych zalezy od
uzyskania wytrzymatej warstwy ochronnej tlenkow. Podczas wygrzewania moze powstac
nieprzyjemny zapach powstajacy z lepiszcza uchodzacego z materiatu izolacji. Zalecamy
zapewnienie dobrej wentylacji w miejscu ustawienia pieca podczas pierwszej fazy
nagrzewania.

e  Otworzy¢ do potowy zasuwe/klape powietrza zasilajacego (patrz rozdzial ,,Obstuga”)
e  Zamkna¢ drzwi (patrz rozdziat ,,Obstuga™)

e  Wiaczy¢ piec/kontroler przy uzyciu wylacznika sieciowego (patrz rozdziat ,,Obstuga”)
e  Otworzy¢ klape powietrza wylotowego (patrz rozdzial ,,Obstuga”)

e  Oprézni¢ piec lub nagrza¢ za pomoca nowych srodkdw pomocniczych do wypalania
(na przyktad ptyty 1 wsporniki montazowe).

e Do pierwszego wygrzania mozna uzy¢ wstgpnie skonfigurowanego programu
»Programm 01”.
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e W przypadku piecéw o maksymalnej temperaturze wynoszacej 1400 °C
(2552 °F) nalezy przeprowadzi¢ nastepujacy program grzania bez srodkoéw
pomacniczych do wypalania.

Rozgrzaé pusty piec do temperatury 1100°C (2012°F) w ciagu 10 godzin,
utrzymacé temperaturg przez 12 godzin, pozostawi¢ piec do naturalnego
wychtodzenia.

e W instrukcji obstugi sterownika znajduja si¢ informacje dotyczace nastaw
temperatury i czasu.

e  Po zakonczeniu fazy rozgrzewania pozostawic piec do naturalnego schtodzenia.

Materiaty izolacyjne i pomocnicze $rodki do spalania wykazujg naturalng wilgotnos¢
resztkowa. Podczas pierwszych cykli spalania moze doj$¢ do powstania kondensatu, ktory
moze kapac na plaszcz ochronny obudowy.

Rys. 67: Kondensat powstajacy podczas pierwszych cykli spalania (ilustracja pogladowa).
Program 01
Nazwa programu: Wypalanie z suszeniem (,,FIRST FIRING”)

Segment Polozeni Polozeni Czas Zasuwa powietrza Uwagi
® ® zasilajgcego
poczatk  docelow
owe e
1 0°C 500°C 360 min Zasuwa powietrza
S s . zasilajacego musi by¢
2 500°C 900°C 180 min catkowicie otwarta
3 900°C 900°C 240 min

Piec pozostawi¢ do
schlodzenia naturalnego
(przy zamknietych
drzwiach).

! Rygiel do regulacji powietrza zasilajacego jest otwierany (zamykany) recznie (manualnie).
2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowej.

3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w klape do regulacji powietrza
zasilajacego z potautomatycznym sterowaniem klapa zostanie zamknigta.

4 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w mechaniczng klape do regulacji
powietrza zasilajacego zostanie ona otwarta.
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Izolacja

Izolacje pieca wykonano z wysokogatunkowego materiatu ogniotrwatego. Wskutek
rozszerzalnos$ci cieplnej juz po kilku cyklach rozgrzewania moga si¢ pojawi¢ peknigcia na
izolacji. Nie majg one jednak zadnego wptywu na dziatanie, bezpieczenstwo czy jakosé
pieca. Wykorzystane ksztaltki ogniotrwate (izolacja) sag wykonane z materialow
szczeg6lnie wysokiej jakosci. Ze wzglgdu na metode produkcji miejscami mogg pojawiac
si¢ mate dziurki lub wglebienia. Nalezy je traktowac jako normalne i podkreslajace jakos¢
ksztattki. Takie zjawisko nie jest powodem do reklamaciji.

Peknigcia Jamy skurczowe

Rys. 68: Przyktad: Pg¢kniecia (1) i jamy skurczowe (2) izolacji po kilku cyklach grzewczych
(wyglad zblizony)

Wskazéwka

Stata eksploatacja przy maksymalnej temperaturze moze doprowadzi¢ do wigkszego
zuzycia elementdéw grzewczych, materiatdw izolacyjnych i komponentéw metalowych.
Zalecamy prace w temperaturze nizszej o ok. 50°C od maksymalnej.

Wskazowka

Nowe $rodki pomocnicze do wypalania (na przyktad ptyty montazowe lub wsporniki
montazowe) nalezy jeden raz podgrza¢ do wyschnigcia (jak opisano powyzej). Elementy
grzewcze zimne sg wyjatkowo podatne na peknigcia. Podczas zatadunku, oprozniania i
czyszczenia pieca nalezy zachowaé szczegdlng uwagg.

Podczas wypalania nalezy zamkng¢ drzwi. W celu szybszego odprowadzania na zewnatrz
gazOw i oparéw oraz skrocenia fazy chtodzenia po wypalaniu mozna w catosci lub
czgsciowo otworzy¢ zasuwe lub klape powietrza zasilajacego (w zaleznosci od modelu).
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7 Obstuga

7.1 Sterownik

B500/C540/P570

PROGRAM 2 & =

PRl 200°C

O,

[1 Made
Oin
1 Germany

Rys. 69: Panel sterowania B500/C540/P570 (wyglad zblizony)

Nr Opis

1 Wizualizacja

2 Port USB do podlaczenia przenosnej pamigcei

Wskazéwka

Opis podawania temperatur, czaséw i uruchamiania pieca — patrz osobna instrukcja

obshugi.

7.2 Elementy obstugowe, wskazujace i przelgczajace (zaleznie od wersji)

7.2.1 Wiaczanie sterownika i pieca

Wilgczanie sterownika

Przebieg Wizualizacja

Ustawi¢ wlacznik .
sieciowy w pozycji ||
»wlaczony” 0- o l /
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Uwagi

Ustawi¢ wlacznik w pozycji ,,1”.
(zastosowany typ wlacznika zalezy od
wyposazenia/modelu pieca).



Wilgczanie sterownika
Przebieg

Pojawia si¢ status pieca.
Po kilku sekundach
wyswietlana jest
temperatura.

B
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Wizualizacja Uwagi
H pbererl - f Wyswietlenie temperatury oznacza
FIRST FIRING gotowo$¢ sterownika do pracy.

Thu, 16.09.2021 @ 2 6 °C
221
o

Wskazéwka

Stata eksploatacja przy maksymalnej temperaturze moze doprowadzi¢ do wigkszego
zuzycia elementéw grzewczych, materiatlow izolacyjnych i komponentow metalowych.
Zalecamy prace w temperaturze nizszej o ok. 50°C od maksymalnej.

7.2.2 Wylaczanie sterownika i pieca

Wylaczanie sterownika
Przebieg

Ustawi¢ wlacznik
sieciowy W pozycji
»Wylaczony”.

Wizualizacja Uwagi

Ustawi¢ wilacznik w pozyc;ji ,,0”

(zastosowany typ wilacznika zalezy od
wyposazenia / modelu pieca).

Wszystkie wymagane parametry zapewniajace prawidtowe funkcjonowanie zostaty
ustawione fabrycznie.

Wskazowka

Zwraca¢ uwagg na to, aby drzwi rozdzielnicy i modutu sterowania byly zamknigte i
zablokowane. W przeciwnym razie nalezy si¢ liczy¢ z krotsza zywotnoscig wbudowanych
przetacznikow elektrycznych na skutek zabrudzenia.

7.2.3 Przywotanie funkcji dodatkowych (Dodatek 1 i Dodatek 2) poprzez sterownik

Podczas wykonywania programu obrobki cieplnej mozna uruchamiaé rézne funkcje
poprzez zaprogramowanie dodatkowych przekaznikéw. Podczas tworzenia programu
dodatkowe przekazniki sg ustawiane odpowiednio do wymaganej funkcji (patrz tabela) we
wiasciwym segmencie, a podczas wykonywania programu sg automatycznie sterowane:

Sterowanie klapg powietrza dolotowego poprzez funkcje dodatkowg 1 (standard)
Dodatek 1 Dodatek 2 Funkcja

X - Zamykanie klapy powietrza dolotowego
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Sterowanie klapa powietrza wylotowego/dolotowego poprzez funkcje¢ dodatkowa 1i 2
(standard plus 1)

Dodatek 1 Dodatek 2  Funkcja

X - Zamykanie klapy powietrza dolotowego

- X Otwieranie/zamykanie Klapy powietrza wylotowego

Sterowanie klapa powietrza wylotowego w polaczeniu z dmuchawa chlodzenia
poprzez funkcje dodatkowa 1 i 2 (standard plus 2)

Dodatek Dodatek Funkcja
1 2

X - Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego

- X Wiaczanie i wylaczanie dmuchawy chlodzenia

Sterowanie klapa powietrza wylotowego/mala dmuchawg chlodzenia poprzez funkcje
dodatkowa 1 i 2 (wyposazenie dodatkowe)

Dodatek 1 Dodatek2 Funkcja

X - Otwieranie/zamykanie Klapy powietrza wylotowego
X Wilaczanie i wylaczanie dmuchaw chlodzenia
X X Otwieranie/zamykanie Klapy powietrza wylotowego i

wilaczanie 1 wytaczanie dmuchaw chlodzenia

Sterowanie klapa powietrza wylotowego/dolotowego/mala dmuchawg chlodzenia
poprzez funkcje¢ dodatkowg 1 i 2 (wyposazenie dodatkowe)

Dodatek 1 Dodatek 2 Funkcja

X - Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego

X Otwieranie/zamykanie klapy powietrza dolotowego i
wiaczanie i wytgczanie dmuchaw chlodzenia

X X Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego,
Otwieranie/zamykanie klapy powietrza dolotowego i
Wtaczanie 1 wytgczanie dmuchaw chlodzenia

Sterowanie klapa powietrza wylotowego/duza dmuchawg chlodzenia poprzez funkcje
dodatkowa 1 i 2 (wyposazenie dodatkowe)

Dodatek 1 Dodatek 2 Funkcja

X - Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego

X X Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego i
wlaczanie 1 wytaczanie dmuchaw chlodzenia
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Sterowanie klapa powietrza wylotowego/dolotowego/duza dmuchawa chlodzenia
poprzez funkcje¢ dodatkowa 1 i 2 (wyposazenie dodatkowe)

Dodatek 1 Dodatek 2  Funkcja

X - Otwieranie/zamykanie klapy powietrza wylotowego

X X Otwieranie/zamykanie Klapy powietrza wylotowego,
Otwieranie/zamykanie Klapy powietrza dolotowego i
Wtaczanie i wytagczanie dmuchaw chlodzenia

’ Wskazowka

W przypadku zastosowania duzego wentylatora chtodzacego, wentylator chtodzacy moze
by¢ uruchomiony dopiero po otwarciu klapy powietrza odlotowego (nie pojawia si¢
komunikat o btedzie, jesli klapa powietrza odlotowego nie jest otwarta).

Jesli piec posiada mala dmuchawe chtodzaca (wentylator), moze by¢ rowniez
eksploatowany z zamknigtg klapa powietrza odlotowego.

> Wskazowka
Obstuga i instrukcje zostaly opisane w instrukcji obshugi Panstwa sterownika.

7.2.4 Obstuga sterownika

Aby zapewni¢ ergonomiczng i dzicki temu wygodna obstuge, sterownik mozna tatwo
wysuna¢ z uchwytu do gory.

Kazdorazowo po uzyciu sterownik nalezy umiesci¢ w przewidzianym do tego uchwycie.

Nabertfem

Latwa obshuga za Latwa i ergonomiczna obstuga dzigki mozliwosci wysunigcia
pomocg sterownika sterownika z uchwytu

Rys. 70: Obstuga sterownika (wyglad zblizony)

Nalezy zwroci¢ uwagg, aby sterownik byt prawidlowo umieszczony w uchwycie. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do jego uszkodzenia lub zniszczenia. Firma Nabertherm nie
ponosi odpowiedzialnosci z tytutu niewtasciwej obstugi sterownika.
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NaTne

Rys. 71: Mocowanie sterownika w uchwycie przy piecu (wyglad zblizony)

7.3 Nastawny ogranicznik temperatury z regulacja temperatury wylgczania
(wyposazenie dodatkowe)

B

7.4 Zaladunek

82

Rys. 72. Nastawny ogranicznik temperatury (wyglad zblizony)

Wskazéwka
Opis i dziatanie patrz odrgbna instrukcja obstugi.

e  Urzadzenie eksploatowa¢ tylko wowczas, gdy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i
urzadzenia zwigzane z bezpieczenstwem, np. odtaczane urzadzenia zabezpieczajace,
urzadzenia zatrzymania awaryjnego, izolacje akustyczne, urzadzenia odciagowe, sa
obecne i sprawne!

e Wolno stosowa¢ wylacznie materiaty, ktorych wlasciwos$ci sg znane. W razie potrzeby
przestrzegac kart charakterystyki materiatow.

e  Wiozenie do komory pieca bardzo duzej ilo$ci materialu moze spowodowac znaczne
wydhuzenie czasu nagrzewania. Bardzo gesta kratownica nagrzewnicy dmuchu ma
wplyw na rozktad temperatur.

e  Podczas zatadunku pieca nalezy unika¢ tworzenia duzych obcigzen punktowych
(maksymalnie 10 kg/dm?). Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wagi
kratownicy nagrzewnicy dmuchu.

e  Aby zapewni¢ dobre odprowadzanie ciepta z dolnej komory grzewczej, nie nalezy
catkowicie przykrywac¢ ptyty SiC.

e W zaleznosci od wymaganego rozktadu temperatury nalezy rozwazy¢ ustawienie
wsadu w odpowiednich odlegtosciach od $cian, podtoza, drzwi i sufitu. W zalezno$ci
od wymaga¢ godne polecenia sg dodatkowa materiaty pomocnicze do wypalania.
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Izolacja podtoza, jak réwniez plyta podlogowa SiC nie nadaja si¢ do zastosowania
przywierajacego $rodka antyadhezyjnego, np. angoby.

Podczas zatadunku pieca przy uzyciu systemu szufladowego (NW 150(H) —

NW 300(H)) nalezy pamieta¢ o maksymalnej wadze zatadunku. W przypadku
niestosowania si¢ do instrukcji Nabertherm nie ponosi odpowiedzialnos$ci za powstate
szkody lub obrazenia ciala.

NW 150.. maks. 75 kg
NW 200.. maks. 100 kg
NW 300.. maks. 150 kg

Maksymalne obcigzenie dna pieca (waga zatadunku)
jest mocno zalezne od temperatury. Zalecamy ok. 50%
pojemnosci pieca w kg jako granica zatadunku.
Przyktad: N 650.. = 650 litréw pojemnos¢ pieca (patrz
rozdziat ,,Dane techniczne”) odpowiada ok. 325 kg
maksymalnego obciazenia dna pieca

Rys. 74: Zalecenie: Maksymalne obcigzenie dna pieca

Podczas wszystkich ruchéw drzwi i wdzka operator musi zapewni¢, aby nikt
przypadkowo nie odnidst obrazen. Pozycj¢ operatora nalezy dobra¢ w taki sposob,
aby mozna bylo monitorowac wszystkie ruchome czg¢sci. Przebywanie w piecu jest
niedozwolone.

Przed kazdym uruchomieniem uzytkownik musi si¢ upewnié, ze w przestrzeni pieca
nie przebywa zadna osoba.

Zabrania si¢ siadania lub stania na wysuwanej szufladzie lub wozku.

W miar¢ mozliwosci nie otwiera¢ goracego pieca. Jezeli konieczne jest otwarcie przy
wysokiej temperaturze, trzeba je wykona¢ w jak najkrotszym czasie. Nosi¢
odpowiednig odziez ochronng i stosowaé wentylacj¢ pomieszczenia — zob. rozdziat
,,Bezpieczenstwo”. Moga wystapi¢ przebarwienia obudowy lub jej oston (zwtaszcza
przy otwieraniu w goracym stanie), co nie zakloca jednak dziatania pieca. Zalecamy
wyjmowanie materiatu dopiero po catkowitym ostygnieciu pieca.

Poprzez podiaczenie urzadzenia do fumigacji (wyposazenie dodatkowe) mozliwe jest
przeptukanie komory pieca zmniejszajaca si¢ iloscig gazu, jednak nie da si¢ osiggnac
zdefiniowanej atmosfery w komorze pieca. Wskazowka: Istnieje niebezpieczenstwo
uduszenia wylatujacym gazem ochronnym.
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e  Zapewni¢ prawidlowe uziemienie wszystkich metalowych elementéw wystajacych z
pieca podczas pracy urzadzenia. Moze to by¢ na przyktad konieczne, gdy piec jest
wyposazony w otwory do przeprowadzenia termoelementow.

7.5 Wysuwanie i wsuwanie przenosnika zwrotnego

NW 440(H) — NW 2200(H)

Po catkowitym otwarciu drzwi mozna zatadowaé wsuwany trzon na zewnatrz pieca.
Wyciagna¢ dyszel (1) (znajduje sie z boku obudowy pieca) i wlozy¢ do uchwytu (2)
wsuwanego trzonu. Wysunaé wsuwany trzon w celu zatadunku. Ogrzewanie trzonu po
wsunigciu go do pieca zostaje automatycznie podiaczone do sieci elektrycznej

Przed zamknigciem drzwi nalezy koniecznie wyciggnaé dyszel z uchwytu wsuwanego
trzonu i wsunaé z powrotem do uchwytu na obudowie pieca.

Wskazéwka: Podczas zatadunku wsuwanego trzonu zwraca¢ uwage na rozklad cigzaru i
maksymalne obciagzenie (patrz rozdziat ,,Napelnianie/Zatadunek*).

Rys. 75: Wktadanie dyszla

W celu lekkiego odlaczenia od stykow elektrycznych pomigdzy przenosnikami zwrotnymi,
a piecem mocno wcisna¢ noga goéorng powierzchnie pedala (A) i rownoczesnie pociaggnaé
drazek dyszla (patrz rysunek na dole).

Rys. 76: Wysuwanie przenosnika zwrotnego (wyglad zblizony)
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W celu tatwego doci$nigcia przenosnika zwrotnego do stykow elektrycznych (znajduja si¢
pomiedzy przenosnikiem zwrotnym, a piecem) nalezy najpierw przesuna¢ do oporu
przenosnik zwrotny w piecu. Nastepnie mocno docisnaé stopa pedal dolny (B). Przeno$nik
zwrotny jest doci$nigty do stykow elektrycznych (patrz rysunek na dole).

Rys. 77: Wsuwanie przeno$nika zwrotnego (wyglad zblizony)

7.6 Otwieranie i zamykanie drzwi

7.6.1 Piec z regulowanym elementem szybkozamykajgcym

Otwieranie drzwi (z regulowanym elementem szybkozamykajgcym)

Element szybkozamykajacy otworzy¢ tak, jak pokazano na ponizszym rysunku. Przez
lekkie pociagnigcie uchwytu mozna tatwo otworzy¢ drzwi. Aby tatwiej zatadowac piec,
zalecamy catkowite otwarcie drzwi.

Rys. 78: Otwieranie drzwi (wyglad zblizony)
Zamykanie drzwi (z regulowanym elementem szybkozamykajgcym)

Ostroznie zamkna¢ drzwi pieca (nie trzaskac). Element szybkozamykajacy zamkna¢ tak,
jak pokazano na ponizszym rysunku.

Po zamknigciu nalezy zwrdci¢ uwagg, aby drzwi na catym obwodzie byly zamknigte
réwnomiernie. Sprawdzi¢ element szybkozamykajacy i w razie potrzeby wyregulowaé
zatrzask (A) kilkukrotnie go obracajac tak, aby element szybkozamykajacy mozna byto
zamkna¢ bez uzycia sity.
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Rys. 79: Zamykanie drzwi (wyglad zblizony)

7.6.2 Piec z elementem szybkozamykajgcym (wersja A)

Otwieranie i zamykanie drzwi uchylnych

Otworzy¢ blokady (1) drzwi uchylnych obracajac je w lewo i odchyli¢ w kierunku
obudowy pieca (2).

Drzwi uchylne otwiera si¢ pociagajac za uchwyt (3). Aby méc zatadowaé piec, nalezy
catkowicie otworzy¢ drzwi uchylne. Zamykanie drzwi odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.
Lekko docisnaé¢ drzwi uchylne do kotnierza pieca (nie dobijac¢). Duzy ci¢zar drzwi moze
spowodowac uszkodzenie kotnierza pieca i/lub drzwi.

Rys. 80: Otwieranie drzwi uchylnych (wyglad zblizony)

g

Rys. 81: Zamykanie drzwi uchylnych (wyglad zblizony)

7.6.3 Piec z elementem szybkozamykajacym (wersja B)
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Otwieranie i zamykanie drzwi uchylnych
Blokady (1) drzwi obrotowych odkreci¢ w lewo i odchyli¢ do zawiasow drzwi pieca (2).

Drzwi uchylne otwiera si¢ pociagajac za uchwyt (3). Aby moc zatadowaé piec, nalezy
catkowicie otworzy¢ drzwi uchylne. Zamykanie drzwi odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.
Lekko docisng¢ drzwi uchylne do kotnierza pieca (nie dobija¢). Duzy cigzar drzwi moze
spowodowac uszkodzenie kotnierza pieca i/lub drzwi.
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Rys. 83: Zamykanie drzwi uchylnych (wyglad zblizony)

7.6.3.1 Krzyzowe uchwyty bezpieczenstwa - uruchamianie za pomoca kluczyka
(akcesorium)

Zabezpieczajacy uchwyt krzyzowy zapobiegaja luzowaniu przez osoby nieuprawnione.
Klucz (1) moze zostac przekrecony w taki sposob, ze kiedy jest wlozony, luzowanie lub
napinanie b¢dzie mniej utrudnione. Mechanizm zatrzaskowy utrzymuje uchwyt klucza w
odpowiedniej pozycji.

Przy wtozonym kluczu (2) (przekrecanie nie jest konieczne) mozliwa jest normalna funkcja
uchwytu krzyzowego (zaciskanie/luzowanie).

Bez wlozonego klucza (3) za pomoca uchwytu krzyzowego mozliwe jest jedynie
zaciskanie, a wigc przekrecanie wyltacznie w prawo. W przypadku przekrecania w lewo
(luzowania) mechanizm zatrzaskowy przerywa potaczenie pomigdzy korpusem uchwytu a
tuleja gwintowang.

Rys. 84: Funkcja/obstuga krzyzowego uchwytu bezpieczenstwa (ilustracja pogladowa)
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7.7 Przepustnica powietrza odlotowego (w zaleznosci od modelu)

B

Przepustnice powietrza odlotowego sterowane silnikiem (wyposazenie
dodatkowe)

Ten piec posiada ustawiang (mechanicznie -> wyposazenie dodatkowe) klape powietrza
wylotowego. Klapa(-y) stuzy(-a) do bezpiecznego odprowadzania z pieca powstatego w
trakcie procesOw powietrza wylotowego. Przez zasuwe/klape powietrza zasilajacego lub
dmuchawe powietrza §wiezego (wyposazenie dodatkowe) piec dodatkowo zasilany jest
Swiezym powietrzem.

Jezeli z pieca ma by¢ odprowadzane wylacznie powietrze wylotowe, bez wymiany
atmosfery, wystarczy otworzy¢ klape/y powietrza wylotowego.

Ciagta wymiana atmosfery jest gwarantowana, jezeli zasuwa/klapa powietrza zasilajacego i
klapa powietrza wylotowego zostang otwarte.

Nalezy unika¢ otwierania wylacznie zasuwy/klapy powietrza zasilajacego (lub wytaczania
dmuchawy powietrza §wiezego -> wyposazenie dodatkowe), gdyz przez to nie mozna
generowaé okreslonego stanu w komorze pieca.

Podczas procesu mozna jeden raz zamknaé klapg powietrza wylotowego przy uzyciu
dodatkowej funkcji 2 kontrolera (patrz oddzielna instrukcja kontrolera) w wybranym
segmencie programu.

Wskazowka

Praca z otwartymi klapami moze zmieni¢ warunki termiczne w komorze pieca. W
przypadku wrazliwej partii moze by¢ konieczne przeprowadzenie proby rownomiernosci
temperatury.

Klapa powietrza wylotowego zamknieta Klapa powietrza wylotowego otwarta

Rys. 85: Regulowanie odprowadzania powietrza wylotowego (wyglad zblizony)

Wskazéwka

Sterowanie/regulowanie sterowanym silnikiem napedem nastawczym jest opisane w
oddzielnej instrukeji obstugi rozdzielnicy.

7.8 Zasuwa powietrza zasilajgcego/klapa powietrza zasilajacego (w zaleznosci od
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modelu)

Ilo$¢ doprowadzanego powietrza mozna regulowa¢ zasuwa lub klapa powietrza
zasilajacego (w zaleznos$ci od modelu). Zasuwa/klapa powietrza zasilajacego znajduje si¢
na spodzie pieca.

Po spuszczeniu zwigzanej chemicznie wody podczas spalania z ceramiki (maks. 600 °C
(1112 °F)) koniecznie nalezy zamkna¢ zasuwe/klape powietrza zasilajacego (w zaleznosci
od modelu) pieca, aby uniknaé przeciggu powietrza i zapewni¢ odpowiednia
réwnomiernos$¢ temperatury na obszarze goérnym temperatury.
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Opcjonalnie klapa/zasuwa powietrza zasilajacego moze by¢ sterowana napedem
elektrycznym, w pelni automatycznie sterowana przy uzyciu kontrolera.

Modele serii piecow komorowych N 140 E(L) — N 280 E(L), N 100(H)(14)(G) —
N 300(H)(14)(G) oraz NW 150(H) — NW 300(H) wyposazone sg seryjnie w
polautomatyczna, sterowana elektromagnetycznie klape powietrza zasilajacego.

Funkcja ta umozliwia suszenie koncowe ceramiki w niskiej temperaturze, przed
rozpoczgciem whasciwego wypalania z zamknietg klapa powietrza zasilajacego (dobry
rozktad temperatury w komorze pieca).

Przed uruchomieniem programu nalezy otworzy¢ recznie klape powietrza
zasilajacego. Podczas procesu mozna jeden raz zamkna¢ klape powietrza zasilajacego przy
uzyciu dodatkowej funkcji 1 kontrolera (patrz oddzielna instrukcja kontrolera) w
wybranym segmencie programu. Przed kolejnym wypalaniem nalezy ponownie
otworzy¢ recznie klape powietrza zasilajacego.

Klapa powietrza
zasilajacego

1 = zamykanie
2 = otwieranie

Klapa powietrza
zasilajacego

1 = zamykanie
2 = otwieranie

Zasuwa powietrza
zasilajacego

1 = zamykanie
2 = otwieranie

Zasuwa powietrza
zasilajacego

1 = zamykanie

2 = otwieranie
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Zasuwa powietrza
zasilajacego

1 = zamykanie
2 = otwieranie

Rys. 86: Regulacja doptywu §wiezego powietrza przy uzyciu zasuwy powietrza
zasilajacego lub klapy powietrza zasilajacego (w zaleznos$ci od modelu) (wyglad zblizony)

7.9 Rysunek schematycznych doptywu powietrza swiezego

Podczas wypalania ceramicznego powstaja gazy, opary i wilgo¢, ktora moze prowadzi¢ do
korozji pieca. W celu zapewnienia optymalnego odprowadzania spalin na zewnatrz nalezy
w idealnym przypadku otworzy¢ otwor powietrza zasilajacego i klape powietrza
wylotowego (o ile dostepna) do 650 °C (1202 °F), a nastepnie zamkna¢, aby osiagnac
dobry rozktad temperatury.

Nasze piece komorowe nie nadaja si¢ do stosowania jako suszarki szafkowe.

W celu skrocenia fazy chtodzenia po wypalaniu mozna w catosci lub cze§ciowo otworzy¢
otwor powietrza zasilajacego (i klape powietrza wylotowego, o ile dostgpna).

Powietrze wylotowe Powietrze wylotowe Klapa powietrza wylotowego
(otwarte) odprowadzane (otwarte) stala wymiana (jezeli dostepna) zamknieta. Brak
jest z pieca (maly strumien atmosfery (duzy strumien  wymiany atmosfery

powietrza) powietrza)

...............................
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Powietrze zasilajace Powietrze zasilajace Powietrze zasilajace zamknigte
zamkniete otwarte

Rys. 87: Rysunek schematycznych doptywu powietrza swiezego

7.10 Dmuchawa swiezego powietrza i/lub dmuchawa chtodzaca (wyposazenie
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dodatkowe)

Wiaczenie dmuchawy chtodzacej i otwarcie przepustnic powietrza odlotowego umozliwia
szybsze ostygnigcie. Regulacja lub sterowanie obrotami i zwigzania z nimi ilo$¢ powietrza
odbywa sie za pomocg rozdzielnicy i modutu sterowania w potaczeniu z wprowadzonym
programem, patrz rozdziat ,,Elementy obslugowe, wys$wietlajace i przetaczajace™.
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e  Wiaczenie wymuszonego chlodzenia musi si¢ zawsze odbywac¢ z uwzglednieniem
wlasciwos$ci towaru, wlaczanie przy Tmax. jest zabronione i stanowi zagrozenie dla
pieca i towaru

e W przypadku temperatury pieca > 1000 °C zalecamy nie otwiera¢ przepustnic
powietrza odlotowego

e  Od temperatur ponizej 800 °C mozna stosowaé¢ chlodzenie ustawione na wysoka
wydajnosé

e  Szybsze schtadzanie poprzez otwarcie przepustnic powietrza odlotowego lub
zastosowanie wentylatoréw Swiezego powietrza w przypadku wysokich temperatur
powoduje zwigkszone zuzycie eksploatacyjne izolacji oraz srodkéw wspomagajacych
wypalanie

e  Ustawienie wentylatoro6w $wiezego powietrza na wysoka wydajno$¢ w przypadku
wysokich temperatur moze prowadzi¢ do spalenia w okolicy przepustnicy powietrza
odlotowego oraz w miejscach potozonych nad nig

Rys. 88: Dmuchawa $wiezego powietrza i/lub dmuchawa chtodzaca

8 Porady garncarskie

[

tadowanie pieca

Wskazowka

Nalezy przestrzegac¢ zalecen w zakresie temperatury i masy, okreslonych przez
producentdw gliny i szkliwa. Chetnie udostepnimy Panstwu odpowiednie wykresy
dotyczace wypalania poszczegdlnych produktow.

Nalezy ostroznie otwiera¢ drzwi pieca.

Wolno stosowaé wylacznie takie materialy, ktorych wlasciwosci i temperatury topnienia sg
znane. W razie potrzeby przestrzega¢ kart charakterystyki materiatow.

Podczas zaladunku pieca uwazaé na to, aby nie uszkodzi¢ kotnierza w drzwiach oraz
elementow grzewczych. Koniecznie unikaé¢ dotykania elementéw grzewczych podczas
zatadunku pieca, moze to prowadzi¢ do zniszczenia elementow grzewczych.

Wiozenie do komory pieca bardzo duzej ilo§ci materiatu moze spowodowac znaczne
wydtuzenie czasu nagrzewania.

W celu zapewnienia odpowiedniej kolejnosci spalania i rdwnomiernego rozktadu
temperatur zalecamy rozmieszczenie produktow spalanych na poszczegolnych plytach
montazowych.

Po zatadowaniu ostroznie zamkna¢ drzwi pieca. Nalezy ostroznie zamykac¢ drzwi pieca, aby
nie uszkodzi¢ izolacji. Nalezy sprawdza¢, czy drzwi zostaty prawidlowo zamknigte.

W miar¢ mozliwosci nie otwiera¢ goracego pieca. Jesli konieczne jest otwarcie przy
wysokiej temperaturze, trzeba je wykonac¢ w jak najkrotszym czasie. Nosi¢ odpowiednia
odziez ochronng i stosowa¢ wentylacje pomieszczenia — zob. rozdziat ,,Bezpieczenstwo”.

91

abertherm I



92

Moga wystapi¢ przebarwienia blachy ze stali nierdzewnej (zwlaszcza przy otwieraniu
W goragcym stanie), co nie zaktoca jednak dziatania pieca.

Ilo$¢ doprowadzanego powietrza mozna regulowac zasuwa lub klapa powietrza
zasilajacego (w zalezno$ci od modelu). Zasuwa/klapa powietrza zasilajacego znajduje si¢
na spodzie pieca.

Po spuszczeniu zwigzanej chemicznie wody podczas spalania z ceramiki (maks. 600 °C
(1112 °F)) koniecznie nalezy zamkna¢ zasuwe/klape powietrza zasilajacego (w zaleznosci
od modelu) pieca, aby unikna¢ przeciagu powietrza i zapewni¢ odpowiednia
rownomierno$¢ temperatury na obszarze gérnym temperatury.

Opcjonalnie klapa/zasuwa powietrza zasilajagcego moze by¢ sterowana napedem
elektrycznym, w petni automatycznie sterowana przy uzyciu kontrolera.

Modele serii piecéw komorowych N 140 E(L) — N 280 E(L), N 100(H)(14)(G) -
N 300(H)(14)(G) oraz NW 150(H) — NW 300(H) wyposazone sa seryjnie w
polautomatyczna, sterowang elektromagnetycznie klape powietrza zasilajacego.

Funkcja ta umozliwia suszenie koncowe ceramiki w niskiej temperaturze, przed
rozpoczeciem wlasciwego wypalania z zamknigtg klapg powietrza zasilajgcego (dobry
rozktad temperatury w komorze pieca).

Przed uruchomieniem programu nalezy otworzy¢ recznie klape powietrza
zasilajacego. Podczas procesu mozna jeden raz zamkna¢ klape powietrza zasilajacego przy
uzyciu dodatkowej funkcji 1 kontrolera (patrz oddzielna instrukcja kontrolera) w
wybranym segmencie programu. Przed kolejnym wypalaniem nalezy ponownie
otworzy¢ recznie klape powietrza zasilajacego.

Podczas wypalania ceramicznego powstajg gazy, opary i wilgo¢, ktora moze prowadzi¢ do
korozji pieca. W celu zapewnienia optymalnego odprowadzania spalin na zewnatrz nalezy
w idealnym przypadku otworzy¢ otwor powietrza zasilajacego i klape powietrza
wylotowego (0 ile dostepna) do 650 °C (1202 °F), a nastepnie zamkna¢, aby osiggnac
dobry rozktad temperatury.

Nasze piece komorowe nie nadaja si¢ do stosowania jako suszarki szafkowe.

W celu skrocenia fazy chtodzenia po wypalaniu mozna w catosci lub cze$ciowo otworzy¢
otwor powietrza zasilajacego (i klape powietrza wylotowego, o ile dostepna).

Stosowanie wchodzacych w zakres dostawy plyt wktadanych i wspornikéw
montazowych

Modele piecow bez plyt(y) dennych(-nej) SiC standardowo wyposazone sg w ceramiczng
ptyte wktadang (A), aby nie uszkodzi¢ ,,mickkiego” dna pieca (np. odciski). Ponadto
modele piecdw z ogrzewaniem dna lecz bez plyt(y) dennych(-nej) SiC posiadajg jeszcze
trzy wsporniki montazowe (B), aby chroni¢ przed gromadzeniem si¢ ciepta pomiedzy
ogrzewaniem dna, a ulozona kolejno ptyta montazowq (wyposazenie dodatkowe).

Nabertherm nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia dna pieca lub uszkodzone
elementy grzewcze w przypadku niestosowania ptyt wktadanych lub wspornikow
montazowych. Uszkodzone ptyty wktadane lub wspornik montazowy nalezy od razu
zastgpi¢ nowymi (zob. rozdziat ,,Wyposazenie dodatkowe”).



A =691600956

W przypadku piecow bez
plyty dennej SiC, dostawa
obejmuje ceramiczng plyte
wktadana.

B = 691600185

W przypadku piecow z
ogrzewaniem dna, ale bez
plyty dennej SiC, dostawa
obejmuje ceramiczne
wsporniki montazowe.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Dno pieca bez ogrzewania (bez ptyty dennej | Dno pieca z ogrzewaniem (bez plyty dennej
SiC) model pieca N 40 E— N 100 E SiC) model pieca N 140 LE - N 280 E

A = ceramiczna ptyta wktadana A = ceramiczna plyta wktadana
B = wspornik montazowy (nie wchodzi w B = wspornik montazowy (wchodzi w
zakres dostawy — wyposazenie dodatkowe) | zakres dostawy)

Rys. 89: Przyktad: Ceramiczne ptyty wktadane do ochrony dna pieca (wyglad zblizony)
Utozenie ptyt i wspornikéw do zabudowy (akcesoria)

W przypadku plyt montazowych w rozmiarze do 540 x 440 mm zalecamy trzypunktowa
konstrukcje wspornikow montazowych w celu zapewnienia stabilnej podstawy.

Nastepnie ustawic trzy wsporniki montazowe (B) w ksztalcie trojkata na wchodzace w
zakres dostawy (wylacznie w przypadku piecow z ptyta denng SiC) ceramiczne plyty
wsadzane (A). Najpierw umiesci¢ rOwnomiernie ceramiczne ptyty wsadzane na podtodze
pieca. Odstep wspornikow montazowych (B) wzgledem siebie zalezny jest od rozmiaru
ptyt montazowych i powinien by¢ mozliwie jak najwigkszy, aby zagwarantowaé stabilnos¢.
Plyt¢ montazowg (C) odstawi¢ na rozstawionych uprzednio wspornikach montazowych.
Dopiero teraz wsadzi¢ produkty spalane do pieca i w miar¢ mozliwosci rOwnomiernie
roztozy¢. Jezeli konieczna jest druga warstwa, nalezy przy uzyciu dodatkowych
wspornikéw zapewni¢ wymagany dostep do ptyty dolne;j.

Uwaga: Podczas wkladania ptyt(y) montazowej(-ych) uwazac, aby kotnierz drzwi oraz
elementy grzewcze nie zostaty uszkodzone. Koniecznie unika¢ dotykania elementow
grzewczych podczas wktadania ptyt(y), moze to prowadzi¢ do uszkodzenia elementéw
grzewczych.

Dno pieca zbudowane jest z materiatu ognioodpornego wysokiej jakos$ci, jednak materiat
ten jest skrajnie wrazliwy na uderzenia i nacisk.

.
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Rys. 90: Przyktad 1: Konstrukcja poszczegdlnych ptyt montazowych (wyglad zblizony)
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W modelach piecéw NW... zalecamy stosowanie stabilnej podstawy w formie konstrukcji
czteropunktowej wspornikdéw montazowych (B). Przesuwanie szuflady (NW 150 —

NW 300(H)) lub przeno$nika zwrotnego (NW 440 — NW 2200(H)) moze generowac
wstrzasy. Czteropunktowa konstrukcja wspornikow montazowych i ptyt montazowych (C)
gwarantuje duzg stabilno$¢ konstrukcji z materialami do wypalania.

I
1 5N

o

U U

Rys. 91: Przyktad 2: Konstrukcja poszczegdlnych ptyt montazowych w modelu pieca NW
... (wyglad zblizony)

W przypadku modeli piecéw z kilkoma pojedynczymi plytami montazowymi (C) na jednej
ptaszczyznie zalecamy wykonanie stabilnej podstawy przy uzyciu trzypunktowe;j
konstrukeji na ptytg montazowa przy uzyciu wspornikow montazowych (B).

N~ o~ 1o
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Rys. 92: Przyktad 3: Konstrukcja kilku pojedynczych ptyt montazowych na jedne;j
ptaszczyznie (wyglad zblizony)

Wskazéwka

Nalezy przestrzega¢ zalecen w zakresie temperatury i masy, okreslonych przez
producentdw gliny i szkliwa. Chetnie udostepnimy Panstwu odpowiednie wykresy
dotyczace wypalania poszczegdlnych produktow.

Aby przez niewtasciwe suszenie lub wypalanie nie zniszczy¢ produktéw wykonanych z
duzym naktadem pracy i zaangazowaniem, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e  Pozostawi¢ produkty z gliny do powolnego, naturalnego wysuszenia — nie wktadac¢ ich
do pieca, komory grzewczej ani nie wystawia¢ na silne storice.

o  Suszy¢ bez przeciggdw — przeciagi prowadzg do nierdwnomiernego suszenia, a tym
samym do peknieé.

e Wystajace czesci (np. uchwyty) lekko owing¢ papierem lub folig, poniewaz wysychaja
one szybciej niz reszta naczynia. W punktach mocowania mogg pojawi¢ si¢ pgknigcia.

e  Pozostawi¢ do wyschnigcia na co najmniej 1 tydzien; w chlodnych pomieszczeniach
piwnicznych odpowiednio diuzej.
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e  Glina kurczy si¢ po wyschnigciu, tzn. jej objetos¢ ulega zmniejszeniu wskutek utraty
wody. Przedmioty, ktore przyklejaja si¢ do ptyty, pekaja przy kurczeniu — dlatego
zawsze nalezy umieszczaé je na §wiezej, suchej powierzchni.

e  Obraca¢ przedmioty z jednej strony na druga, poniewaz wysychaja szybciej na gorze
niz w poblizu powierzchni, na ktérej stoja.

e  Ostroznie obchodzi¢ si¢ z suchymi przedmiotami — chwytac je obiema rgkami za
korpus, a nie punktowo za brzegi. W tym stanie sa bardzo narazone na pgknigcie.

8.1 Woypalanie bez szkliwienia

8.2 Szkliwienie

Po catkowitym wyschnigciu poHabrykatu jest on wypalany w piecu bez szkliwa

w temperaturze od ok. 900 °C do 950 °C. Pierwsze wypalanie w przypadku
nieszkliwionych towardw glinianych (terrakota) jest jedynym wypalaniem, glina zmienia
swoje wlasnosci fizyczne i chemiczne. Staje si¢ twardg ,,skorupg” (jak cegla) i nie
przepuszcza wody.

Przy wypalaniu na biskwit lub bez szkliwa przedmioty w piecu mogg si¢ styka¢. Moga by¢
uktadane jeden na drugim (réwniez jeden w drugim), o ile nie sg za ci¢zkie i nie
przeszkadzaja sobie wzajemnie w kurczeniu (podczas wypalania). Kafle lub ptaskie ptytki
nalezy uktada¢ bezposrednio na ptytach do zabudowy, aby zapobiec odksztatceniom.
Dlatego zasadniczo od wielkos$ci przedmiotéw zalezy, czy mozliwe bedzie uktadanie kilku
pigter na plytach, czy tez kilka sztuk zapehi caty piec. Komory wypalania nie wolno
jednak ,,przetadowywaé” — nalezy zapewni¢ wystarczajaca cyrkulacj¢ powietrza. Przy
procesie wypalania jest istotne, aby wiedzie¢, co w danym momencie dzieje si¢

z wypalanym materiatem. Traci on nadal bardzo duzo wody, a przy tym si¢ kurczy. Gdyby
temperatura pieca wzrastata zbyt szybko, para wodna nie zdgzytaby si¢ ulotni¢ —
przedmioty moga p¢knaé, a tym samym uszkodzi¢ piec. Dlatego piec nalezy podgrzewaéd
do ok. 650 °C, powoli zwiekszajac temperatur¢ o 100 °C-150 °C na godzing. Do tej
temperatury zwigzana chemicznie woda catkowicie odparowuje z gliny. Od tego momentu
mozna rozgrzewacé piec pelng moca do temperatury koncowej. Sterowniki Nabertherm
przejmuja to zadanie w pelni automatycznie.

Doktadne informacje znajduja si¢ w instrukcji obstugi sterownika.

Z uwagi na duza mas¢ i dobrg izolacje schtadzanie trwa kilka godzin; dlatego nalezy
zachowac¢ cierpliwosé¢. Dopiero gdy temperatura w piecu spadnie do ok. 100 °C, mozna
lekko uchyli¢ drzwi pieca.

Po catkowitym otwarciu niektorzy stwierdza ze zdumieniem, ze czgs$¢ wlozonych
przedmiotow ulegta zmianie. Zmniejszyly sie, zyskaty jasny ton, glina ma inny kolor,
skorupa jest twarda, a kazdy garnek mozna bez ryzyka chwyci¢ za ucho.

Wypalanie szkliwa to zazwyczaj wypalanie w najwyzszej temperaturze. Zakres temperatur
dla ceramicznych wyrobow porowatych (zwykle czerwona lub brazowa glina) wynosi od
okoto 1020 °C do 1100 °C. Do wypalania kamionki (najczesciej biata glina) piec musi
osiagna¢ przynajmniej 1250 °C. Szkliwa muszg by¢ dopasowane do kazdorazowego
zakresu temperatur.

Przed wypalaniem szkliwa plyty podktadowe pieca nalezy cienko posmarowac srodkiem
separujacym. Warstwe t¢ nalezy co jaki$ czas od$wiezac.

Sprawdzi¢ powierzchnie podparcia — nie moze na nich znajdowac si¢ szkliwo. Detale ze
szkliwionym dnem mozna wypala¢ tylko na trojnogach lub listwach trojkatnych.
Szkliwione detale nalezy dotykac z najwigksza ostroznoscia i nie przy krawedziach. Nie
moga si¢ one styka¢ w piecu — ich szkliwo stopitoby si¢ ze soba (nalezy zachowac¢ odstep
kilku centymetréw migdzy detalami). Ponadto zachowacé odstep przynajmniej 2 cm od
elementow grzewczych.

W kazdym procesie wypalania stosowac tylko szkliwa jednego zakresu topienia (np.
1050 °C). Przeprowadzi¢ wypalanie do ok. 500 °C ze zmniejszona moca (ok. 180 °C
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na godzing, patrz réwniez instrukcja obshugi sterownika), odparowaé wodg ze szkliwa,
nastepnie rozgrzac piec petng moca do temperatury koncowej. Nalezy ja utrzymywac przez
ok. 30 minut, tak by szkliwo stopito si¢ rownomiernie we wszystkich miejscach pieca.

Pokrywe pieca lub drzwi wolno otworzy¢ dopiero, gdy temperatura spadnie ponizej 50 °C.
Liczne pgkniecia szkliwa powstaja wskutek przedwczesnego otwarcia pokrywy pieca.

Ewentualne krople szkliwa na dnie naczynia i na ptytach do zabudowy mozna usunac,
z zachowaniem wszystkich przepisow bezpieczenstwa, za pomoca kamienia szlifierskiego
lub szlifierki katowe;.

Zasadniczo nie wolno stosowaé zbyt rzadkich rodzajow szkliwa, aby uniknaé uszkodzenia
ptyt do zabudowy, izolacji pieca, elementow grzewczych i pieca.

Akcesoria do wypalania i szkliwienia, a takze literature fachowa mozna zakupic¢
w specjalistycznych sklepach. Chetnie przeslemy Pafstwu ich adresy.

3 Wypalanie redukujgce

W przypadku wypalania redukujacego za pomocg obcej substancji wypalany jest tlen

W komorze pieca. Poniewaz tlen jest jednak konieczny do utrzymania ochronnej warstwy
utlenionej na elementach grzewczych, NIE NALEZY przeprowadza¢ wypalania
redukujacego w piecach ogrzewanych elektrycznie.

W pewnych okolicznos$ciach uwalniane gazy moga si¢ osadza¢ w duzych stezeniach
w izolacji i prowadzié¢ do jej zniszczenia.

Jesli to nieuniknione, po kazdym wypalaniu redukujacym nalezy przeprowadzié
wypalanie w normalnej atmosferze, tak aby mogta odnowi¢ si¢ ochronna warstwa
utleniona na elementach grzewczych.

W przypadku uszkodzen, ktére powstaly wskutek wypalan redukujacych, nie mozna
wnosi¢ roszczen gwarancyjnych.

8.4 DomysIine programy do obrébki termicznej ceramiki

96

Sterowniki B500/510, C540/550 oraz P570/580 udostgpniaja nastepujace domyslne
programy do natychmiastowego uruchomienia.

> Wskazowka

Nalezy przestrzegad instrukcji producentdw materiatéw, ktére moga wymagaé zmiany lub
dostosowania domyslnych ustawien w programach. Domyslne programy nie daja
gwarancji uzyskania optymalnych rezultatéw. Ustawione fabrycznie programy mozna
zastgpi¢ wlasnymi.

Wskazowka
Przyktadowe programy do zastosowan ceramicznych sg zapisane fabrycznie na miejscach programow ,,P02—-P05”.

Wskazowka: ustawione fabrycznie programy mozna zastgpi¢ wlasnymi.

Przyklad przedstawia przyporzadkowanie programoéw na P02 (BISCUIT 950)

Uruchamianie programu:

wywola¢ zapisany program z wykazu naciskajac symbol
Wybra¢ program o numerze ,,P02”.

Program jest teraz zatadowany i mozna go uruchomié¢ za pomoca przycisku El na sterowniku.
Potwierdzi¢ pytanie sprawdzajace, klikajac ,, Tak”



Program 02

Nazwa programu: Wypalanie bez szkliwa, powolne (,,BISCUIT SLOW 900”)

NGBETITTT .
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reczna klapa do potautomatycznie mechaniczna
regulacji sterowana klapa klapa do
powietrza do regulacji regulacji
zasilajacego/reczn powietrza powietrza
y rygiel do zasilajacego® zasilajacego*
regulacji
powietrza
zasilajacego’
Segment Start Cel Czas Dodatek 1
1 0°C 600 °C 480 min otwieranie r¢czne otwieranie reczne otwiera si¢
0) automatycznie (1)
2 600 °C 900 °C 0 min? zamykanie reczne zamyka si¢ zamyka si¢
automatycznie (1) automatycznie (0)
3 900 °C 900 °C 20 min - 0 0
4 900 °C 0°C - 0 0

! Rygiel do regulacji powietrza zasilajacego jest otwierany (zamykany) recznie (manualnie).

2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowej.

3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w klape do regulacji powietrza

zasilajacego z potautomatycznym sterowaniem klapa zostanie zamknigeta.

4 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w mechaniczng klape do regulacji

powietrza zasilajagcego zostanie ona otwarta.

Program 03

Nazwa programu: Wypalanie ze szkliwem, wyréb porowaty (,,GLAZE FIRING 1050”)

reczna klapa do polautomatycznie mechaniczna
regulacji sterowana klapa klapa do
powietrza do regulacji regulacji
zasilajacego/reczn powietrza powietrza
y rygiel do zasilajacego® zasilajacego®
regulacji
powietrza
zasilajacego’
Segment Start Cel Czas Dodatek 1
1 0°C 500 °C 180 min otwieranie reczne otwieranie reczne otwiera si¢
0) automatycznie (1)
2 500 °C 1050 °C 0 min? zamykanie rgczne zamyka si¢ zamyka si¢
automatycznie (1) automatycznie (0)
3 1050 °C 1050 °C 20 min - 0 0
4 1050 °C 0°C - 0 0

! Rygiel do regulacji powietrza zasilajagcego jest otwierany (zamykany) recznie (manualnie).

2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowej.
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reczna klapa do potautomatycznie mechaniczna

regulacji sterowana klapa klapa do
powietrza do regulacji regulacji
zasilajacego/reczn powietrza powietrza
y rygiel do zasilajacego® zasilajacego*
regulacji
powietrza
zasilajacego’
Segment Start Cel Czas Dodatek 1

3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w klape do regulacji powietrza
zasilajgcego z potautomatycznym sterowaniem klapa zostanie zamknigta.

4 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w mechaniczng klape do regulacji
powietrza zasilajacego zostanie ona otwarta.

Program 04
Nazwa programu: Wypalanie ze szkliwem, fajans (,, GLAZE FIRING 11507)
reczna klapa do poélautomatycznie mechaniczna
regulacji sterowana klapa klapa do
powietrza do regulacji regulacji
zasilajacego/reczn powietrza powietrza
y rygiel do zasilajacego® zasilajacego*
regulacji
powietrza
zasilajacego’
Segment Start Cel Czas Dodatek 1
1 0°C 500 °C 180 min otwieranie reczne otwieranie reczne otwiera si¢
0) automatycznie (1)
2 500 °C 1150 °C 0min?  zamykanie reczne zamyka si¢ zamyka si¢
automatycznie (1) automatycznie (0)
3 1150 °C 1150 °C 20 min - 0 0
4 1150 °C 0°C - 0 0
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! Rygiel do regulacji powietrza zasilajacego jest otwierany (zamykany) recznie (manualnie).
2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowe;.

3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w klape do regulacji powietrza
zasilajgcego z potautomatycznym sterowaniem klapa zostanie zamknigta.

4 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w mechaniczng klape do regulacji
powietrza zasilajagcego zostanie ona otwarta.



Program 05
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Nazwa programu: Wypalanie ze szkliwem, kamionka (,, GLAZE FIRING 1250”)

Segment

1

3
4

Start
0°C

500 °C

1250 °C
1250 °C

reczna klapa do pétautomatycznie mechaniczna
regulacji sterowana klapa klapa do
powietrza do regulacji regulacji
zasilajacego/reczn powietrza powietrza
y rygiel do zasilajacego® zasilajacego*
regulacji
powietrza
zasilajacego’
Cel Czas Dodatek 1
500 °C 180 min otwieranie reczne otwieranie rgczne otwiera si¢
) automatycznie (1)
1250 °C 0 min? zamykanie rgczne zamyka si¢ zamyka si¢

automatycznie (1) automatycznie (0)
1250 °C 20 min - 0 0
0°C - 0 0

! Rygiel do regulacji powietrza zasilajacego jest otwierany (zamykany) recznie (manualnie).

2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowe;.

3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w klape do regulacji powietrza
zasilajagcego z potautomatycznym sterowaniem klapa zostanie zamknigeta.

4 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposazonych w mechaniczna klape do regulacji
powietrza zasilajacego zostanie ona otwarta.

>

Wskazéwka
W przypadku gdy w ktoryms z powyzszych programow podana temperatura maksymalna

jest wyzsza od oferowanej w modelu pieca uzytkownika, program ten nie bedzie dostgpny
jako domyslny.

W piecach bez dodatkowej funkcji potautomatycznego sterowania zamykaniem klapy do
regulacji powietrza zasilajacego jej otwieranie i zamykanie moze si¢ odbywaé wylacznie
recznie.

9 Konserwacja, czyszczenie i naprawy

Ostrzezenie — ogdlne zagrozenia!

Czyszczenie, smarowanie i prace konserwacyjne moze przeprowadzac¢ tylko upowazniony
specjalista, postepujac zgodnie z instrukcja konserwacji oraz przepisami dotyczacymi
zapobiegania wypadkom! Zalecamy zlecanie przeprowadzania konserwacji i napraw
serwisowi firmy Nabertherm GmbH. Niezastosowanie si¢ do tych wytycznych grozi
obrazeniami ciata, $miercig lub powaznymi uszkodzeniami!

Ostrzezenie — zagrozenia powodowane przez prad elektryczny!

Prace przy wyposazenie elektrycznym moze wykonywac¢ tylko wykwalifikowany i
powotany elektryk!
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Podczas prac konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ rozdzielnicg od zasilania w celu ochrony
przed niezamierzonym uruchomieniem (ktddka) oraz zabezpieczy¢ wszystkie ruchome
czgéci pieca (piec z drzwiami podno$nymi. wlozyé sworznie blokujace).

Przed przeprowadzeniem wymaganych prac przy urzadzeniu nalezy zabezpieczy¢
obszar roboczy na duzej przestrzeni (tfancuchy blokujace, tabliczki ostrzegawcze)

Poinformowac¢ personel obstugowy i wyznaczy¢ osobe nadzorujaca

Operator moze samodzielnie usuwacé tylko takie usterki, ktore w sposob oczywisty sg
zwigzane z btgdami w obstudze!

Piec z drzwiami podno$nymi: Do komory pieca mozna wejs¢ dopiero wtedy, gdy
wsunie si¢ zabezpieczenie (sworznie blokujgce z lewej i z prawej strony otworéw
drzwi podnosnych)

Stwierdzone bledy lub uszkodzenia urzadzenia nalezy natychmiast zglosi¢
pracownikowi, ktory za nie odpowiada. Przerwa¢ produkcj¢ do usuniecia
uszkodzenia. Nalezy natychmiast usuwac stwierdzone usterki elektrycznych
instalacji,/podzespotow/materiatow eksploatacyjnych.

Odczekaé, az komora i podzespoly pieca ostygna do temperatury pokojowej

Regularnie nalezy wzrokowo sprawdzaé piec pod katem uszkodzen. Poza tym nalezy
czysci¢ wnetrze pieca stosownie do potrzeb (np. odkurzanie) Uwaga: Podczas
wykonywania tej czynnosci nie uderza¢ w elementy grzewcze, aby unikna¢ ich
rozbicia.

Podczas prac przy piecu nalezy dodatkowo doprowadzi¢ powietrze do pieca oraz do
obszaru roboczego

Zabezpieczenie, ktore zostaty zdemontowane podczas prac konserwacyjnych, nalezy
ponownie zamontowac po zakonczeniu tych prac

Nie dokonywaé zadnych zmian ani przebudowy urzadzenia. Dotyczy to takze
montazu i ustawiania zabezpieczen, a takze spawania cz¢$ci nosnych.

Ostrzezenie przed wiszacymi cigzarami w miejscach pracy (np. dzwignice). Praca pod
podniesionym ci¢zarem (np. podniesiony piec, rozdzielnica) jest zabroniona.

Wylaczniki bezpieczenstwa oraz ewentualnie wystepujace wylaczniki krancowe
nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem dziatania (DGUV V3) lub zgodnie z
krajowymi przepisami w kraju uzytkowania.

Aby zagwarantowa¢ niezawodng regulacje temperatury pieca, nalezy kazdorazowo
sprawdzi¢ termoelement przed rozpoczeciem procesu pod katem uszkodzen (kontrola
wzrokowa).

W razie potrzeby nalezy dokrecié Sruby uchwytow elementow (patrz rozdziat
»Wymiana elementu grzewczego®). Przed rozpoczgciem tych prac nalezy odlgczy¢
piec i/lub rozdzielnice od zasilania. Nalezy przestrzegaé przepisow (DGUV V3) lub
odpowiednich przepiséw krajowych danego kraju uzytkowania.

W rozdzielnicy znajduje si¢ jeden lub kilka stycznikdéw. Styki tych stycznikow sa
czeSciami podlegajacymi zuzyciu i dlatego nalezy je regularnie poddawac konserwacji
lub wymienia¢ (DGUV V3) zgodnie z odpowiednimi krajowymi przepisami w kraju
uzytkowania.

W szafie rozdzielnicy (jesli wystepuje) znajduje sie kratka wentylatora z
wbudowanymi matami filtrujacymi. Nalezy je regularnie czy$ci¢ lub wymieniaé, aby
zagwarantowaé wystarczajagce doprowadzanie powietrza i odpowietrzanie
rozdzielnicy! Podczas pracy nalezy zasadniczo na state zamyka¢ drzwi szafy
sterowniczej.

Podczas wymiany podzespotéw nalezy uzywacé oryginalnych czesci zamiennych
Nabertherm. W przeciwnym razie deklaracja zgodnosci lub montazu oraz gwarancja
tracg waznos¢.



9.1 lzolacja pieca

00

0%

MORE THAN HEAT 30-3000°C

e  Firma Nabertherm nie udziela gwarancji na szkody spowodowane uzytkowaniem
czesci nieoryginalnych

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo upadku

W przypadku niezastosowania si¢ do wskazowki istnieje zagrozenie zycia.
Niebezpieczenstwo upadku wystepuje juz przy wysokosci ponizej 1,00 m nad posadzka
lub nad inng wystarczajaco szeroka, twarda powierzchnig (na przyktad na wysoko
potozonych stanowiskach obstugowych oraz stanowiskach pracy, na podnosnikach
koszowych, galeriach, podestach, przej$ciach, ktadkach, rampach i schodach). Otwory i
zaglebienia, przez ktore moga si¢ przewrocic ludzie (na przyktad w posadzce, platformach,
otworach montazowych, lukach i dotkach, na dachach o matym udzwigu).

NIEJAZPIECZENSTWO

* Zgodnie z przeznaczeniem NIE wolno wchodzié na sufit pieca

* Wystepuje niebezpieczenstwo upadku.
* Podczas wchodzenia czgéci moga peknad lub ulec uszkodzeniu.

Wykorzystane ksztattki ogniotrwate (izolacja) sa wykonane z materiatéw szczegodlnie
wysokiej jakosci. Ze wzgledu na metode produkcji miejscami mogg pojawiaé si¢ mate
dziurki lub wglebienia. Nalezy je traktowaé jako normalne i podkreslajace jakos$¢ ksztattki.
Takie zjawisko nie jest powodem do reklamaciji.

Wymiana elementéw w komorze grzewczej i naprawy izolacji moga by¢ wykonywane
wylacznie przez osoby dysponujace wiedza o potencjalnych zagrozeniach i srodkach
bezpieczenstwa oraz potrafigce t¢ wiedzg zastosowac.

Podczas wymiany elementéw w komorze pieca oraz wykonywania prac przy
warstwie izolacyjnej nalezy uwzgledni¢ ponizsze:

Podczas prac demontazowych moze dojs¢ do uwolnienia pytu krzemionkowego. W
zalezno$ci od rodzaju materiatu poddawanego obrdbce cieplnej w piecu izolacja moze
zawiera¢ rowniez inne zanieczyszczenia. Aby wyeliminowaé zagrozenia dla zdrowia,
podczas wykonywania prac przy warstwie izolacji nalezy maksymalnie ograniczy¢
zapylenie. W wielu krajach ustalono stosowne wartosci graniczne w miejscu pracy. Aby
uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy zapoznac si¢ z lokalnie obowigzujacymi
przepisami.

Stezenie pyhu nalezy utrzymywac na jak najnizszym poziomie. Do usuwania pyhu nalezy
stosowac instalacje wyciagowe lub odkurzacze wyposazone w wysokowydajne filtry
(HEPA — kategoria H). Unika¢ wzbijania pytu, np. na skutek przeciagu. Podczas
czyszczenia nie wolno stosowaé sprezonego powietrza czy szczotek. Miejsca
nagromadzenia pyhu nalezy zwilzac.

Podczas wykonywania prac przy izolacji nalezy uzywac srodkéw ochrony drog
oddechowych z filtrami klasy FFP2 lub FFP3. Odziez robocza musi by¢ luzna i zapewniaé
ochrong na catej powierzchni ciata. Nalezy uzywac rekawic i okularéw ochronnych.
Zabrudzong odziez nalezy przed zdjeciem wyczysci¢ odkurzaczem wyposazonym w filtr
HEPA.

Unika¢ kontaktu ze skora i oczami. Kontakt wiokien ze skorg lub oczami moze
doprowadzi¢ do podraznienia mechanicznego, co moze wywotaé zaczerwienienie i
swedzenie. Po wykonaniu prac oraz w przypadku bezposredniego kontaktu skore nalezy
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przemy¢ woda i mydtem. W razie kontaktu z oczami nalezy je ostroznie ptuka¢ przez kilka
minut. W razie potrzeby nalezy zasiegna¢ porady lekarza okulisty.

Palenie tytoniu oraz spozywanie pokarmoéw i napojéw na stanowisku pracy jest zabronione.

Jesli prace przy warstwie izolacji s3 wykonywane na terenie Niemiec, nalezy przestrzegac
zasad technicznych obowiazujacych przy pracy z substancjami niebezpiecznymi
(Technische Regeln fiir Gefahrenstoffe). http://www.baua.de (wersja niemiecka).

Szczegotowe informacje dotyczace postepowania z materiatami wykonanymi z wiokien
mozna uzyska¢ pod adresem http://www.ecfia.eu (wersja angielska).

Utylizujac materiaty, nalezy przestrzegaé¢ krajowych i miejscowych przepisow. Nalezy
uwzgledni¢ ewentualne zanieczyszczenia spowodowane przez procesy zachodzace w piecu.

Izolacja

Izolacje pieca wykonano z wysokogatunkowego materiatu ogniotrwatego. Wskutek
rozszerzalnos$ci cieplnej juz po kilku cyklach rozgrzewania moga si¢ pojawi¢ peknigcia na
izolacji. Nie majg one jednak zadnego wptywu na dziatanie, bezpieczenstwo czy jakosé
pieca. Wykorzystane ksztattki ogniotrwate (izolacja) s3 wykonane z materialow
szczeg6lnie wysokiej jako$ci. Ze wzglgdu na metode produkcji miejscami moga pojawiac
si¢ mate dziurki lub wglebienia. Nalezy je traktowac jako normalne i podkreslajace jakos¢
ksztattki. Takie zjawisko nie jest powodem do reklamacji.

Peknigcia Jamy skurczowe

Rys. 93: Przyktad: Pe¢knigcia (1) i jamy skurczowe (2) izolacji po kilku cyklach grzewczych
(wyglad zblizony)

9.2 Unieruchamianie urzadzenia na czas konserwacji, czyszczenia i napraw
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Ostrzezenie — ogodlne zagrozenia!

Czyszczenie, smarowanie i prace konserwacyjne moze przeprowadza¢ tylko upowazniony
specjalista, postepujac zgodnie z instrukcja konserwacji oraz przepisami dotyczacymi
zapobiegania wypadkom! Zalecamy zlecanie przeprowadzania konserwacji i napraw
serwisowi firmy Nabertherm GmbH. Niezastosowanie si¢ do tych wytycznych grozi
obrazeniami ciata, $miercig lub powaznymi uszkodzeniami!

Odczeka¢, az komora i podzespoly pieca ostygng do temperatury pokojowe;j.
e  Piec musi by¢ catkowicie oprdzniony

e  Poinformowa¢ personel obstugowy, wyznaczyé osobe nadzorujaca

o Wrylaczy¢ wylacznik gtéwny (potozenie ,,O/OFF*“) > rozdzielnica

e  Zabezpieczy¢ ktddka wyltacznik gtowny przed przypadkowym wilaczeniem

e  Umiesci¢ tabliczke ostrzegawcza przy wytaczniku gtownym, ostrzegajaca przed
ponownym wiaczeniem (na przyktad ,,Uwaga prace konserwacyjne - nie wilaczaé
urzadzenia“)


http://www.baua.de/
http://www.ecfia.eu/

MORE THAN HEAT 30-3000°C

e  Nie wolno wylacza¢ lub neutralizowaé dziatania zabezpieczen.
e  Zabezpieczy¢ na duzej przestrzeni obszar wykonywania prac naprawczych
e  Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest odtaczone od napigcia.

e  Stwierdzi¢ odiaczenie od napiecie Odtaczenie od napigcia moze stwierdzi¢ tylko
wykwalifikowany elektryk lub osoba posiadajaca odpowiednie kwalifikacje.
Odlaczenie od napigcia nalezy stwierdzi¢ na stanowisku pracy na wszystkich
biegunach.

e  Uziemic i zewrze¢ stanowisko pracy.

e  Zakry¢ czeSci znajdujace si¢ w poblizu, bedace pod napigciem.

Ostrzezenie - zagrozenia ogdine!
Nie dotyka¢ zadnego przedmiotu przed sprawdzeniem jego temperatury.

Ostrzezenie — zagrozenia powodowane przez prad elektryczny!

Prace przy wyposazenie elektrycznym moze wykonywac tylko wykwalifikowany i
powotany elektryk. Piec oraz rozdzielnica muszg by¢ odlaczone od napigcia podczas
przeprowadzania prac konserwacyjnych, w celu zabezpieczenia przed niezamierzonym
wlaczeniem (wylaczy¢ urzadzenie wytacznikiem glownym). Ponadto wszystkie ruchome
cze$ei pieca muszg by¢ zabezpieczone. Przestrzegaé przepisow DGUV V3 lub
odpowiednich przepiséw krajowych w kraju uzytkowania. Odczekaé, az komora i
podzespoty pieca ostygna do temperatury pokojowe;.

9.3 Regularna konserwacja calej instalacji

Producent odrzuca roszczenia gwarancyjne i roszczenia z tytulu szkéd osobowych i materialnych w przypadku
braku wykonywania regularnych prac serwisowych.

Element skladowy/polozenie/funkcja Uwaga A B C
1 dziatania zaradcze

Napedy i urzadzenia obce X2
Konserwacja — zgodnie z instrukcjami producentéw

Kontrola bezpieczenstwa zgodnie z przepisami DGUYV V3 lub odp. X2
przepisami krajowymi
Zgodnie z przepisami

System WYLACZANIA AWARYJNEGO (jesli jest) Q X1
Wylaczyé ,, WYLACZNIK AWARYJINY?”, sieciowy i gtowny.

Legenda: patrz rozdziat ,,Objasnienia do tabel czynnos$ci konserwacyjnych”

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo upadku

W przypadku niezastosowania si¢ do wskazowki istnieje zagrozenie zycia.
Niebezpieczenstwo upadku wystepuje juz przy wysokosci ponizej 1,00 m nad posadzka
lub nad inng wystarczajaco szeroka, twardg powierzchnig (na przyktad na wysoko
potozonych stanowiskach obstugowych oraz stanowiskach pracy, na podnos$nikach
koszowych, galeriach, podestach, przej$ciach, ktadkach, rampach i schodach). Otwory i
zaglebienia, przez ktore moga si¢ przewrocic ludzie (na przyktad w posadzce, platformach,
otworach montazowych, lukach i dotkach, na dachach o malym udzwigu).
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Informacja

serwisowi firmy Nabertherm GmbH.

9.4 Regularne prace konserwacyjne — elementy grzewcze/komora pieca

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja Uwaga
i $rodki zaradcze

Kontrola wzrokowa elementéw grzejnych
: Powstawanie warstwy tlenkow, powstawanie peknigc, skrecanie,
odkrecanie uzwojenia, powstawanie gniazd

Wymiana elementoéw grzejnych

Przeprowadzenie czyszczenia elementéw grzejnych zalecane najpozniej
podczas ich wymiany

Przeprowadzenie wymiany elementéw grzewczy €0 najmniej podczas
wymiany elementéw
grzewczych

Przylacza elementow grzejnych
Okablowanie do koncéwek przytaczeniowych, sktonnosé¢ koncowek
wiertel do korozji ($lady przegrzania)

Kontrola wzrokowa rur nosnych
: prawidtowe osadzenie, ugigcie, peknigcia

Wymiana rur nosnych W razie koniecznosci:

Kontrola wzrokowa dzwigaréw wspornikowych
: prawidtowe osadzenie, peknigcia

Prad w elemencie grzejnym
Sprawdzenie rownomierno$ci poboru mocy przez zespoly grzewcze

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”

> Wskazéwka

Konserwacj¢ moga przeprowadzaé tylko uprawnieni pracownicy zgodnie z instrukcja
konserwacji i przepisami bezpieczenstwa pracy! Zalecamy zlecanie konserwacji i napraw

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X1

X1

X2

Poniewaz ptyty SiC ciagle si¢ rozszerzaja, nalezy je wymienia¢ po ok. 3-5 latach. W innej

sytuacji wsporniki moga wysuwac si¢ na zewnatrz. W takim przypadku nie mozna

sktada¢ roszczen gwarancyjnych.
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9.5 Regularne prace konserwacyjne — elementy grzewcze/wsuwany trzon

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja Uwaga
i srodki zaradcze

Elementy grzejne
kontrola wzrokowa: powstawanie warstwy tlenkow, powstawanie pekniec,
skrecanie wlasne, odkrgcanie uzwojenia, powstawanie gniazd

Elementy grzewcze: zaciski przewodow napowietrznych / tasmy
skrecane
Kontrola wzrokowa dociagnigcie

Elementy grzewcze
Wymiana, sprawdzenie przylaczy elektrycznych pod wzgledem
wytrzymatos$ci

Zaciski przewodow napowietrznych / tasmy skrecane
Wymiana, sprawdzenie przytaczy elektrycznych pod wzgledem
wytrzymatosci

Podlaczenie elementow grzewczych

Okablowanie do koncowek przyltaczeniowych, tendencja do korozji
koncowek skrecanych ($lady przepalenia), sprawdzenie przytaczy
elektrycznych pod katem wytrzymatosci

Przeprowadzenie czyszczenia elementéw grzewczych €0 najmniej podczas
wymiany elementéw
grzewczych

Przeprowadzenie wymiany elementéw grzewczych zaleca si¢ najpozniej
podczas wymiany

elementow grzewczych

Okablowanie obszaru przylaczenia
izolacja poprawna

Rury nosne
kontrola wzrokowa: prawidlowe zamocowanie, ugiecie, powstajace
pekniecia

Rury no$ne w razie koniecznosci
wymiana

Prad elementow grzewczych
Sprawdzenie poboru mocy przez zespoty grzewcze

Listwa stykowa nozy
Kontrola wzrokowa: prawidtowe zamocowanie, miejsca nadpalone, pasta
miedziana

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X2
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9.6 Regularne prace konserwacyjne — izolacja komory pieca

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja Uwaga
i srodki zaradcze

Sprawdzi¢ uszczelnienia drzwi i labiryntowe pod katem uszkodzen i

luznych czesci

Kontrola wzrokowa kolnierza pod katem pekniec, luznych
segmentow

Przeprowadzi¢ kontrole przepustow Swiezego powietrza izolacji pod
katem peknieé

Kontrola wzrokowa $cian pod katem peknieé, powierzchni, wplywéw
chemicznych

Kontrola wzrokowa odsadzki muru (wnetrze pieca) pod katem
wystepowania peknieé

Odsysanie odsadzki muru (wnetrze pieca)
Wyloty spalin

Kontrola wzrokowa sadéw na rurach przelotowych,

Wyloty spalin
Wymiana rur wykonawczych

Strop
Pe¢knigcia i zawieszenie stropu

Sprawdzi¢ wkladki, prawidlowos¢ uszczelnienia przepustnicy
powietrza odlotowego

Wymiana przepustnicy powietrza odlotowego

Sprawdzi¢ blok wlékien i rure przelotowa, zwlaszcza krawedz rury
przelotowej pomieszczeniu przepustnicy powietrza odlotowego

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”
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9.7 Regularne prace konserwacyjne — izolacja wsuwanego trzonu

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja Uwaga
i srodki zaradcze

Uszczelka labiryntowa
Sprawdzenie pod katem uszkodzen

Uszczelnienie tasmy Swiatlowodowej
Sprawdzenie prawidlowego uszczelnienia z obudowa pieca

Spéd dna
Sprawdzenie ,,plam” ciepta

Oslona plyty SiC/Mullit
Sprawdzenie pod katem prawidtowego potozenia i odksztatcen

Stét
Odsysanie

Komora grzewcza
Odsysanie

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”

9.8 Regularne prace konserwacyjne — elementy mechaniczne wsuwanego trzonu

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja
i Srodki zaradcze

Kotla gumowe
Kontrola dziatania swobodnego ruchu po ziemi, kontrola wzrokowa
ogumienia kot

Listwa stykowa nozy
Kontrola wzrokowa: prawidlowe zamocowanie, miejsca nadpalone, pasta
miedziana

Lozysko kulowe elementu pomocniczego wprowadzania
Kontrola dziatania

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”

9.9 Regularne prace konserwacyjne — obudowa

Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja Uwaga
1 srodki zaradcze

Goérna czes$¢ pieca
Kontrola wzrokowa kabli, silnikow, termoelementow pod katem
oddziatywania termicznego

Termoelementy regulacyjne
Kontrola rury ochronnej, pozycji i kostki zaciskowej

Termoelementy regulacyjne
Wymiana

Powierzchnia obudowy
Sprawdzenie oparzen (skrzynki powietrza wylotowego)

Uwaga A

B

Y

X1

X1

X1

X1

X1

X1

X1

X2

X1

X2

X1

X2

X1
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Element konstrukcyjny / pozycja / funkcja
1 Srodki zaradcze

Wylacznik bezpieczenstwa (,,kontakt drzwi”)
Prawidtowy punkt przetaczania

Wylacznik bezpieczenstwa blokady drzwi
Kontrola dziatania

Uszczelnienie obudowy
Kontrola wzrokowa

Listwa stykowa nozy

Uwaga

Kontrola wzrokowa: prawidlowe zamocowanie, miejsca nadpalone, pasta

miedziana

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji”

9.10 Regularne prace konserwacyjne —rozdzielnica

Podzespol/polozenie/funkcja

i $rodki zaradcze

Filtr odciagu powietrza

Wymieni¢ lub oczys$ci¢ mate filtrujaca

stycznik
Sprawdzi¢ wypalenie

stycznik

Wymieni¢

Akumulatory awaryjne UPS
Wymienic¢

Rozdzielnica

Odsysanie

Urzadzenie do chlodzenia szafy sterowniczej

zgodnie z instrukcja konserwacji producenta

Sprawdzi¢ dzialanie zabezpieczenia przed
przegrzaniem

Ustawi¢ warto§¢ wylaczenia ponizej wartosci rzeczywistej
i pozwoli¢ na wylaczenie

Sprawdzi¢ dokladnos$¢ zabezpieczenia przed nadmierna
temperatura (kalibracja)

Sprawdzi¢ ustawiong temperature wytaczenia przy uzyciu
certyfikowanego czujnika temperatury

Sprawdzi¢ wskazniki temperatury (kalibracja)

Sprawdzi¢ ustawiona temperatur¢ wytaczenia przy uzyciu
certyfikowanego czujnika temperatury
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Uwaga

W razie nieprzestrzegania zalecenia
moze doj$¢ do awarii urzadzen
elektronicznych. Nie ponosimy
odpowiedzialno$ci w razie
przerwania produkcji

X2

X2

X1

X2

X1

X2

X2

X2

X2

X2

X1

X2

X2
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Podzespol/polozenie/funkcja Uwaga A B C
1 srodki zaradcze

Sprawdzi¢ wytrzymalo$é wszystkich przykrecanych = Y X2
stykow

Styczniki, zaciski itp., w szczegolnosci wytacznik gtowny

Sprawdzi¢ wszystkie przylacza pod katem sladéw po - Y X2
dosuszaniu

Rozdzielnica: Kontrolki swietlne i sygnaly 3 Q X2
Kontrola dziatania

Bezpiecznik 1 - X1
Wymiana po awarii

Podzespoly PLC z certyfikatem bezpieczenstwa 1 10Y X2
technicznego

Wymiana wg karty charakterystyKki

Zabezpieczenia polprzewodnikowe 1 - X1

Wymiana po awarii

Legenda: patrz rozdziat ,,Objasnienia do tabel czynnos$ci konserwacyjnych”

[

Wskazdéwka
Elementy PLC z certyfikatem bezpieczenstwa technicznego nalezy wymienia¢ co 10 lat.

Wskazowka

Dziatanie czujnika lub ogranicznika temperatury (jesli wystepuja; patrz rozdzial Przeglad
cato$ci instalacji) nalezy sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu. W celu sprawdzenia,
czy czujnik lub ogranicznik temperatury wlaczajg si¢, nalezy wiaczy¢ urzadzenie i
ustawi¢ na regulatorze temperatury wymagana warto$¢ zadang nizszg od wartosci zadanej
na kontrolerze. Blizsze informacje — patrz instrukcja obstugi czujnika lub ogranicznika
temperatury.

Ostrzezenie — zagrozenie spowodowane pradem elektrycznym!

Czynnosci dotyczace wyposazenia elektrycznego moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych i uprawnionych elektrykow!

9.11 Regularne prace konserwacyjne — kontrola uktadow elektrycznych

Element konstrukcyjny/ pozycja/ funkcja Uwaga A B C
i $rodki zaradcze

Badania rezystancji izolacji - Y X2
Badanie wysokiego napiecia - Y X2
Jezeli to mozliwe

Przewo6d uziemiajacy - Y X2
Prawidlowe usadowienie przewodow uziemiajacych na ztaczach pomigdzy

elementami instalacji i pokrywami

Kontrola dzialania - Y X2
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Element konstrukcyjny/ pozycja/ funkcja Uwaga A B C
i $rodki zaradcze

Wszystkie elektryczne elementy konstrukcyjne

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji*

B

Informacja

Nalezy w regularnych odstepach czasu zlecac elektrykowi wykonanie konserwacji uktadu
sterowania. Styczniki sa elementami ulegajacymi zuzyciu; w zalezno$ci od warunkéow
otoczenia oraz czestotliwo$ci uzywania nalezy je regularnie sprawdzaé i wymienia¢
najpozniej po uplywie roku.

Wskazéwka

Uzytkowanie piecoOw z transformatorami grzewczymi i komponentami do sterowania
predkoscig obrotowa moze spowodowaé zalagczenie podigczonego wezesniej wytacznika
réznicowopradowego z powodu podiaczenia filtra EMC. Dlatego nie nalezy
wykorzystywac wytacznikow ochronnych pradowych jako obwodu zabezpieczajacego.

Informacja

W celu zagwarantowania dobrej cyrkulacji powietrza filtry wentylacji szafy sterowniczej
nalezy czysci¢ w regularnych odstgpach czasu. W zaleznosci od rodzaju i wersji uktadu
wentylacji moga by¢ 2 lub 3 filtry; moga by¢ one umieszczone w innym miejscu szafy
sterowniczej. Drzwi szafy sterowniczej nalezy zamykaé na zamek, gdyz zabrudzenie
urzadzen elektronicznych skraca czas ich eksploatacji.

Informacja

Jesli urzadzenie posiada system bezprzerwowego zasilania w energi¢ elektryczng (UPS),
nalezy zwréci¢ uwagg, ze zywotno$¢ akumulatora w temperaturze otoczenia do +40 °C
powinna wynosi¢ ok. 2 lat. Wyzsza temperatura otoczenia lub dhugie przestoje
(urzadzenie jest wytaczone) skracajg zywotnos¢. Akumulator jest elementem
zuzywajacym si¢ i w zaleznos$ci od warunkdéw otoczenia nalezy go wymienia¢ w okresach
od 1 roku do 2 lat.

9.12 Regularne prace konserwacyjne — dokumentacja

Element konstrukcyjny/ pozycja/ funkcja Uwaga A B C
1 $rodki zaradcze

Tabliczka znamionowa - Y X1
Stan mozliwy do odczytu

Instrukcja obshugi 3 Y Xl
Sprawdzi¢ obecnos¢ na piecu

Instrukcje Elementy skladowe 3 Y Xl

Sprawdzi¢ obecno$¢ na piecu

Legenda: patrz rozdziat ,,Legenda tabel konserwacji
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9.13 Legenda tabel konserwacji

Legenda:

A = Zapas cze$ci zamiennych 1 = utrzymywanie zapasu czesci zamiennych
jest zdecydowanie zalecane
2 = utrzymywanie zapasu cz¢sci zamiennych
jest zalecane
3 = stosownie do potrzeb, nieistotne

B = Czestotliwo$¢ wykonywania czynnos$ci serwisowych: D = codziennie, przed kazdym

uruchomieniem pieca
W = raz na tydzien
M = raz na miesigc
Q = raz na kwartat

Y =raz na rok

Wskazowka: W przypadku eksploatacji w trudnych warunkach
nalezy zwigkszy¢ czgstotliwos¢ wykonywania czynnosci serwisowych.

C = osoba przeprowadzajaca X1 = operator
X2 = specjalista

NIEBEZPIECZENSTWO

* Niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym

e Zagrozenie zycia

» Czynnosci dotyczace wyposazenia
elektrycznego moga wykonywac
tylko wykwalifikowani elektrycy
lub specjalisci autoryzowani
przez firme¢ Nabertherm.

* Odlaczy¢ instalacje od napiecia

9.14 Srodki czyszczace

Postepowaé zgodnie z procedura wyltaczania pieca (patrz rozdziat ,,Obstuga‘). Nastepnie
wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazda. Odczekaé, az piec sam ostygnie.

Zabrudzenia obudowy czysci¢ dostepnymi w handlu §rodkami czyszczgcymi na bazie wody
lub $rodkami niepalnymi, nie zawierajacymi rozpuszczalnikow; wnetrze czysci¢
odkurzaczem.

Zwraca¢ uwage na oznaczenia i wskazoéwki na opakowaniach srodkéw czyszczacych.
Powierzchnig wytrze¢ wilgotng szmatka nie pozostawiajaca ktaczkow. Dodatkowo mozna
uzywac nastepujacych srodkow czyszczacych:

Informacje te musi uzupehic uzytkownik

Podzespo6l i miejsce Srodek czyszczacy
Powierzchnie zewngtrzne do czyszczenia uzywac dostepnych w handlu $rodkow
(rama)* czyszczacych na bazie wody lub $rodkow niepalnych, nie

zawierajacych rozpuszczalnikow™

Powierzchnia zewngtrzna srodek czyszczacy do stali nierdzewnej
(stal nierdzewna)

111

NGBETITTT .



112

Informacje te musi uzupehic uzytkownik
Podzespol i miejsce Srodek czyszczacy

Wnetrze ostroznie odkurzy¢ odkurzaczem
(zwraca¢ uwage na elementy grzewcze)

Materiaty izolacyjne ostroznie odkurzy¢ odkurzaczem
(zwraca¢ uwage na elementy grzewcze)

Uszczelka drzwi (jesli do czyszczenia uzywac dostepnych w handlu $rodkow
wystepuje) czyszczacych na bazie wody lub srodkow niepalnych, nie
zawierajacych rozpuszczalnikow

Panel sterowania Powierzchni¢ wytrze¢ wilgotna szmatka nie
pozostawiajaca ktaczkow (np. srodkiem do mycia szyb)

*Nalezy dopilnowac, aby Srodek czyszczacy nie uszkodzit lakieru na bazie wody, ktory dzigki temu jest
przyjazny dla srodowiska (§rodek czyszczacy nalezy wezesniej wyprobowac na wewnetrznej, niewidoczne;j
powierzchni).

Rys. 94: Srodek czyszczacy

W celu ochrony powierzchni czyszczenie nalezy wykonac¢ w szybkim tempie.

Po czyszczeniu nalezy catkowicie usunaé¢ z powierzchni $rodki czyszczace wilgotna
szmatka nie pozostawiajacg klaczkow.

Po zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢ wszystkie przewodu zasilajace i przytacza pod
katem nieszczelnosci, poluzowanych potaczen, przetarc i uszkodzen; stwierdzone usterki
nalezy natychmiast zglosi¢!

Prosze przestrzegaé wytycznych zawartych w rozdziale ,,Przepisy o ochronie
Srodowiska*.

Wskazowka

Pieca, wnetrza pieca oraz jego podzespotdw NIE wola czysci¢ za pomocg myjki

wysokoci$nieniowej.
A AGROZENIE

e Zagrozenie porazeniem pradem
elektrycznym.

» Zagrozenie Zycia
* Przed rozpoczeciem czyszczenia wylaczy¢
urzadzenie

wylacznikiem gtoéwnym.
* Powierzchni wewnetrznych i
zewnetrznych NIE nalezy

polewac¢ woda ani $rodkiem czyszczacym

* Przed ponownym uruchomieniem
catkowicie wysuszy¢
urzadzenie.
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10 Zaklécenia

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga wykonywac wylacznie wykwalifikowani i uprawnieni elektrycy. Personel
obstugujacy moze samodzielnie usuwac tylko usterki, ktore wyraznie wynikajg z bledow w obstudze.

W przypadku usterek, ktorych nie mozna zlokalizowa¢ samodzielnie, nalezy najpierw wezwac¢ miejscowego elektryka.

W razie pytan i problemow prosimy skontaktowac si¢ z firmg Nabertherm GmbH pisemnie, telefonicznie lub przez
Internet -> patrz rozdziat ,,Serwis Nabertherm”.

Telefoniczne doradztwo jest dla naszych klientow bezptatne i niezobowiazujace — klienci ptacg wytacznie koszty
potaczenia.

W przypadku uszkodzen mechanicznych prosimy o przestanie e-maila z podaniem wyzej okre§lonych informacji
i zalaczeniem cyfrowych zdje¢ uszkodzonego miejsca i catego pieca — na adres poczty elektronicznej:
-> patrz rozdzial ,,Serwis Nabertherm”.

Jesli nie mozna usungé usterki, stosujac opisane rozwigzania, prosimy o bezposredni kontakt z naszg infolinig
Serwisowq.

Przed rozmowa prosimy przygotowac okreslone ponizej informacje. Dzigki temu nasz dziat obstugi klienta bedzie mogt
tatwiej odpowiedzie¢ na Panstwa pytania.

10.1 Komunikaty o btedach wyswietlane przez sterownik

ID+ Tekst Uklad logiczny Srodki zaradcze
Sub-1D

Btedy komunikaciji
01-01 Magistrala strefa Zakt6cona komunikacja z Sprawdzi¢ stabilnos¢ osadzenia modutow

(Bus Zone) modutem regulatora regulatora

Czy diody LED na modutach regulatora §wieca
na czerwono?

Sprawdzi¢ przewod pomiedzy jednostka
sterownicza a modutem regulatora

Wtyczka przewodu polgczeniowego w jednostce
sterowniczej nie jest prawidtowo wlozona

01-02 Magistrala modul  Zaktoécona komunikacja z Sprawdzi¢ stabilno$¢ osadzenia modutu
komunikacyjny modutem komunikacyjnym komunikacyjnego
(Bus (Ethernet/USB) Sprawdzi¢ przewod miedzy jednostka

Kommunikations

sterowniczg a modutem komunikacyjnym
modul)

Btedy czujnikow
02-01 Otwarty TE (TE Sprawdzi¢ termoelementy, ich zaciski oraz
offen) przewody

Sprawdzic¢ styki przewodow termoelementow we
wtyku X1 w module regulatora (kontakt 1+2)

02-02 Potaczenie TE Sprawdzi¢ ustawiony typ termoelementu
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ polaryzacji w
termoelemencie

02-03 Blad punktu Uszkodzony modut regulatora
odniesienia
(Fehler
Vergleichsstelle)
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ID+
Sub-1D

02-04

02-05

02-06

02-07

Tekst

Za goracy punkt
odniesienia
(Vergleichsstelle
zu heiR)

Za zimny punkt
odniesienia
(Vergleichsstelle
zu kalt)

Brak kontaktu z
czujnikiem
(Geber getrennt)

Uszkodzony
element czujnika
(Sensorelement
defekt)

Bledy systemowe

03-01

03-02

03-03

03-04

03-05

03-06

Pamigé
systemowa
(Systemspeicher)

Btad ADC (ADC-
Fehler)

Plik btad systemu
(Datei System
fehlerhaft)

Monitorowanie
systemu
(Systemuberwach

ung)

Strefy
monitorowania
systemu (Zonen
Systemiiberwachu

ng)

Blad podczas
autotestu
(Selbsttest Fehler)

Systemy monitorowania

04-01

114

Brak mocy
grzewczej (Keine
Heizleistung)

Uklad logiczny

Blad (<2 mA) przy wejsciu 4-
20 mA sterownika

Uszkodzony czujnik PT100 lub
PT1000

Zaktocona komunikacja migdzy
przetwornikiem AD a
regulatorem

Zaktocona komunikacja migdzy
wyswietlaczem a zespotem
pamigci

Kontrola (Watchdog) elementu
obstugi zakonczona
niepowodzeniem

Kontrola (Watchdog) jednego z
modulow regulatora zakonczona
niepowodzeniem

brak wzrostu temperatury w
rampach, jezeli wyjscie
ogrzewania <> 100% przez 12
minut i jezeli warto$¢ zadana
temperatury jest wicksza niz
aktualna temperatura pieca

Srodki zaradcze

Za wysoka temperatura (ok. 70°C) w rozdzielnicy

Uszkodzony modut regulatora

Za niska temperatura (ok. -10°C) w rozdzielnicy

Sprawdzi¢ czujnik 4-20 mA
Sprawdzi¢ przewod potaczeniowy czujnika

Sprawdzi¢ czujnik PT
Sprawdzi¢ przewod potaczeniowy czujnika
(przerwany przewod / zwarcie)

Blad po aktualizacji oprogramowania®)
Uszkodzona jednostka sterownicza®

Wymienié¢ modut regulatora’)

Wymieni¢ element obshugi

Wymieni¢ element obstugi

Uszkodzona lub za szybko usuni¢ta przenosna
pamieé
Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterownik

Wymienié¢ modut regulatora’)

Wylaczyé i wiaczyé sterownik?

Skontaktowaé sie z serwisem Nabertherm?

Zatwierdzi¢ btad (w razie potrzeby odtaczy¢
napiecie) 1 sprawdzi¢ stycznik bezpieczenstwa,
przetacznik drzwi, sterowanie uktadem
grzewczym oraz sterownik.

Sprawdzi¢ elementy grzewcze i przylacza
elementow grzewczych.

Zmniejszy¢ wartos¢ D parametrow regulatora.



ID+
Sub-1D

04-02

04-03

04-04

04-05

Tekst

Przekroczenie
temperatury
(Ubertemperatur)

Awaria zasilania
(Netzausfall)

Alarm

Samooptymalizac
ja sie nie
powiodta
(Selbstoptimierun
g fehlgeschlagen)

Staba bateria
(Batterie
schwach)

Uklad logiczny

Temperatura w strefie
doprowadzania jest wyzsza od
maks. wartosci zadanej w
programie lub maks.
temperatury w piecu 0 50 K
(powyzej 200°C)

Prog wylaczenia obliczany jest
Wwg nastgpujacego rownania:
maks. warto$¢ zadana w
programie + offset strefy
MasterZone + offset regulacji
wsadu [Maks.] (przy
aktywowanej regulacji wsadu) +
przekroczenie temperatury
progu wytaczenia (P0268, np.
50 K)

Uruchomiono program przy
temperaturze pieca, ktora jest
wyzsza niz maksymalna warto$¢
zadana w programie

Przekroczona warto$¢ graniczna
zdefiniowana do ponownego
uruchomienia pieca

Piec zostat wytaczony
wylacznikiem sieciowym w
trakcie programu

Alarm uruchomiony wg
okreslonych kryteriow

Nie mozna obliczy¢
prawidtowych wartosci

Nieprawidlowe wskazania
czasu. Problemy w przypadku
awarii zasilania.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ przekaznik solid state relay
Sprawdzi¢ termoelement
Sprawdzi¢ sterownik

(od V1.51 z 3 minutowym opdznieniem)

Poczekaé z uruchomieniem programu, az
temperatura pieca si¢ obnizy. Jezeli nie ma takiej
mozliwosci, nalezy wstawic czas utrzymywania
jako segment poczatkowy, a nastepnie rampe z
zadang temperaturg (KROK = 0 minut czasu
trwania dla obydwu segmentéw)

Przyktad:

700°C -> 700°C, godz.: 00:00
700°C -> 300°C, godz.: 00:00
Teraz zaczyna si¢ zwyktly program

Od wersji 1.14 podczas uruchamiania
uwzgledniana jest rowniez temperatura zadana.

(od V1.51 z 3 minutowym op6znieniem)

W razie potrzeby zapewnic¢ system podtrzymania
zasilania

Zatrzymac¢ program na sterowniku przed
wylaczeniem wyltacznika sieciowego

Nie nalezy wykonywac samooptymalizacji w
dolnym zakresie temperatur pracy pieca

Wykona¢ eksport wszystkich parametrow do
przenos$nej pamigci

Wymieni¢ bateri¢ (patrz rozdzial ,,Dane
techniczne”)
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ID+
Sub-1D

Inne bledy
05-00

Tekst

Btad ogdlny
(Allgemeiner
Fehler)

Uklad logiczny

Btad w module regulatora lub
Ethernet

Srodki zaradcze

Skontaktowac si¢ z serwisem Nabertherm
Udostgpni¢ eksport serwisu

Komunikaty o usterkach mozna zresetowa¢ poprzez ich zatwierdzenie. Jezeli ponownie pojawi si¢ komunikat o usterce,
prosimy kontaktowac¢ si¢ z serwisem Nabertherm. Silniki obiegowe (jesli sg zainstalowane) beda pracowa¢ mimo
wystapienia bledu az do spadku temperatury ponizej zdefiniowanej wartosci.

10.2 Ostrzezenia wyswietlane przez sterownik

Ostrzezenia nie s3 wyswietlane w archiwum bledow. Sg one widoczne jedynie na wy$wietlaczu oraz w pliku z eksportu
parametrow. Ostrzezenia najczgséciej nie powoduja przerwania programu.

Nr
00

01

02

03

04

05

06

07

116

Tekst

Kontrola
gradientu
(Gradienteniiberw
achung)

Brak parametréw
regulacyjnych
(Keine
Regelparameter)

Usterka elementu
wsadu
(Chargenelement
defekt)

Usterka elementu
chtodzenia (Kuhl-
Element defekt)

Usterka elementu
rejestrujacego
(Dokumentations-
Element defekt)

Awaria zasilania
(Netzausfall)

Alarm 1 — Zakres

Alarm 1 — Min.

Uklad logiczny

Przekroczona warto$¢ graniczna
zdefiniowana dla funkcji
kontroli gradientu

Nie zdefiniowano wartosci P dla
parametréw PID

Brak detekcji elementéw wsadu
przy wykonywaniu programu i
aktywowanej regulacji wsadu

Uszkodzony lub
niezainstalowany termoelement
chtodzenia

Termoelement rejestrujacy nie
zostal odnaleziony lub jest
uszkodzony.

Stwierdzono awari¢ zasilania.

Program nie zostat przerwany

Uruchomiony alarm
przekroczenia zakresu 1

Uruchomiony Alarm 1 Min.

Srodki zaradcze

Przyczyny btedow — patrz rozdziat ,,Kontrola
gradientu”

Ustawiony gradient jest za niski

W parametrach regulacyjnych nalezy zdefiniowac
co najmniej jedng warto$¢ P. Nie moze to byc¢ ,,0”

Umiesci¢ wsad
Dezaktywowac w programie funkcje regulacji
wsadu

Sprawdzi¢, czy termoelement wsadu i jego
przewad nie sg uszkodzone

Zainstalowa¢ termoelement chlodzenia

Sprawdzi¢, czy termoelement chtodzenia i jego
przewod nie sg uszkodzone

Jesli podczas aktywnego regulowanego
chtodzenia wystapi uszkodzenie termoelementu
chlodzenia, nastgpuje przetagczenie na
termoelement strefy Masterzone.

Zainstalowa¢ termoelement rejestrujacy

Sprawdzi¢, czy termoelement rejestrujacy i jego
przewod nie sg uszkodzone

Niewymagane

Skorygowaé parametry regulacyjne

Ustawiono zbyt zawezony zakres dla alarmu

Skorygowa¢ parametry regulacyjne
Ustawiono zbyt zawezony zakres dla alarmu



Nr
08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

Tekst
Alarm 1 — Maks.

Alarm 2 — Zakres
(Alarm 2 - Band)

Alarm 2 — Min.
(Alarm 2 - Min)

Alarm 2 — Maks.
(Alarm 2 - Max)

Alarm —
Zewngtrzny
(Alarm — Extern)

Alarm —
Zewngtrzny
(Alarm — Extern)

Alarm —
Zewngtrzny
(Alarm — Extern)

Alarm —
Zewngetrzny
(Alarm — Extern)

Nie podiaczono
zewnetrznej
pamieci (Kein
USB-Stick
gesteckt)

Import/eksport
danych przy
uzyciu przenosnej
pamieci
zakonczony
niepowodzeniem
(Import/Export
von Daten Uber
den USB-Stick
nicht erfolgreich)

Podczas
wykonywania
importu
programow
programy zostaly
odrzucone

Uklad logiczny

Uruchomiony Alarm 1 Maks.

Uruchomiony alarm
przekroczenia zakresu 2

Uruchomiony Alarm 2 Min.

Uruchomiony Alarm 2 Maks.

Uruchomiony Alarm 1 w
wejsciu 1

Uruchomiony Alarm 1 w
wejsciu 2

Uruchomiony Alarm 2 w
wejsciu 1

Uruchomiony Alarm 2 w
wejsciu 2

Plik byt edytowany przy uzyciu
komputera (edytora tekstu) i
zostal zapisany w niewtasciwym
formacie lub przenos$ne
urzadzenie nie moze by¢
rozpoznane.

Podjeto probe importu danych,
ktorych nie ma w folderze z
danymi do importu na
przeno$nym urzadzeniu

Temperatura, czas lub szybkos¢
wykraczaja poza wartosci
graniczne

MORE THAN HEAT 30-3000°C
Srodki zaradcze

Skorygowaé parametry regulacyjne
Ustawiono zbyt zawezony zakres dla alarmu

Skorygowaé parametry regulacyjne
Ustawiono zbyt zawezony zakres dla alarmu

Skorygowaé parametry regulacyjne
Ustawiono zbyt zawgzony zakres dla alarmu

Skorygowaé parametry regulacyjne
Ustawiono zbyt zawezony zakres dla alarmu

Sprawdz przyczyng zewnetrznego alarmu

Sprawdz przyczyne zewnetrznego alarmu

Sprawdz przyczyne zewngtrznego alarmu

Sprawdz przyczyne zewngtrznego alarmu

Podczas wykonywania eksportu danych
podiaczy¢ przenosna pamieé do sterownika

Edytuj pliki XML w sterowniku, a nie przy
uzyciu edytora tekstu.

Sformatuj przenos$na pamig¢ (format: FAT32).
Brak szybkiego formatowania

Uzyj innego pendrive (do 2 TB / FAT32)

Podczas importu danych z pamigci USB
wszystkie dane muszg si¢ znajdowaé w folderze z
danymi do importu.

Maksymalny rozmiar pamieci USB wynosi 2 TB /
FAT32. Jezeli wystepuja problemy z pamigcia
USB, nalezy uzy¢ innej o maksymalnej
pojemnosci 32 GB

Importuj tylko programy, ktore sa przeznaczone
réwniez dla okreslonego pieca. Sterowniki roznia
si¢ liczbg programow i segmentow oraz
maksymalng temperaturg pieca.
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Nr

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

118

Tekst

Podczas
wykonywania
importu
programéw
pojawia sie
komunikat

,» Wystapit btad”

Ogrzewanie
zablokowane
(Heizen gesperrt)

Drzwi otwarte

Alarm 3

Alarm 4

Alarm 5

Alamr 6

Alarm 1

Alarm 2

Multi stref
Holdback
temperatura
przekroczona

Nie osiagnigto
temperatury
wielostrefowej
Holdback

Potaczenie
Modbus
przerwane!

Uklad logiczny

W folderze ,,Import” w pamieci
USB nie jest zapisany caly
zestaw parametrow
(przynajmniej pliki
konfiguracyjne)

Jezeli do sterownika podtaczony
jest przetacznik drzwi i sa one
otwarte, wyswietli si¢ ten
komunikat

Drzwi pieca zostaly otwarte
podczas pracy programu

0Ogo6lIny komunikat dla tego
numeru alarmowego

0Og6Iny komunikat dla tego
numeru alarmowego

0Ogo6lIny komunikat dla tego
numeru alarmowego

0Og6Iny komunikat dla tego
numeru alarmowego

0Ogo6lIny komunikat dla tego
numeru alarmowego

Ogolny komunikat dla tego
numeru alarmowego

Termoelement skonfigurowany
dla Multi stref Holdback opuscit
pasmo temperaturowe do dotu

Termoelement skonfigurowany
dla Multi stref Holdback opuscit
pasmo temperaturowe do gory

Potaczenie z systemem
nadrzednym zostato przerwane.

Srodki zaradcze

Jesli pliki zostaty swiadomie pominigte podczas
importu, mozna zignorowa¢ komunikat. W
przeciwnym przypadku sprawdzi¢ kompletnos¢
importowanych plikow.

Zamknij drzwi
Sprawdz przelacznik drzwi

Zamknij drzwi pieca podczas pracy programu.

Sprawdz przyczyng tego alarmu

Sprawdz przyczyne tego alarmu

Sprawdz przyczyne tego alarmu

Sprawdz przyczyne tego alarmu

Sprawdz przyczyne tego alarmu

Sprawdz przyczyne tego alarmu

Sprawdz, czy termoelement jest niezb¢dny do
monitorowania.

Sprawdz grzalki i ich sterowanie

Sprawdz, czy termoelement jest niezbedny do
monitorowania.

Sprawdz grzalki i ich sterowanie

Sprawdz przewody Ethernet pod katem
uszkodzen.

Sprawdz konfiguracj¢ tacza komunikacyjnego



10.3 Usterki rozdzielnicy

Blad

Sterownik nie Swieci

Sterownik sygnalizuje
blad

Piec nie grzeje

Komora grzewcza
nagrzewa si¢ bardzo
powoli

Program nie przechodzi
do kolejnego segmentu

Nie mozna zarejestrowac
modulu regulatora w
jednostce sterowniczej

Przyczyna
Sterownik wylaczony

Brak napigcia

Sprawdzi¢ bezpiecznik sterownika (jesli jest
zainstalowany) i w razie potrzeby

wymienié.
Patrz oddzielna instrukcja sterownika

Otwarte drzwi/pokrywa

Usterka przetacznika stykowego drzwi (o
ile jest zainstalowany)

Pokazuje si¢ ,,op6znione uruchomienie”.

Btad przy wprowadzaniu programu

Uszkodzony element grzewczy

Uszkodzony bezpiecznik(i) na przylaczu.

Czas podtrzymania zostat ustawiony w
jednym z ,,segmentow czasu” [TIME] na
nieskonczono$¢ [INFINITE] podczas
wprowadzania programu.

Przy aktywnym sterowaniu wsadem,
temperatura wsadu jest wyzsza niz
temperatury w strefach.

Przy aktywnym sterowaniu wsadem,
temperatura wsadu jest wyzsza niz
temperatury w strefach.

Blad adresowania modutu regulatora

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Srodek zaradczy
Ustawi¢ wilacznik w potozeniu ,,1”

Sprawdzi¢ podtaczenie wtyczki do
gniazda sieciowego

Sprawdzi¢ bezpieczniki instalacji
elektrycznej w pomieszczeniu

Sprawdzi¢ bezpiecznik sterownika (jesli
jest zainstalowany) i w razie potrzeby
wymienic.

Wiaczy¢ wylacznik sieciowy. W
przypadku ponownego wybicia
bezpiecznika powiadomi¢ serwis
Nabertherm

Patrz oddzielna instrukcja sterownika

Zamkna¢ drzwi/pokrywe

Sprawdzi¢ przetacznik stykowy drzwi

Program czeka na zaprogramowany
czas uruchomienia.

Odznaczy¢ opoznione uruchomienie
nad przyciskiem START.

Sprawdzi¢ program grzania (patrz
oddzielna instrukcja sterownika)

Zleci¢ przeprowadzenie kontroli
serwisowi Nabertherm lub elektrykowi.

Sprawdzi¢ i W razie potrzeby wymieni¢
bezpiecznik(i).

W przypadku natychmiastowego
wybicia wymienionego bezpiecznika
powiadomi¢ serwis Nabertherm.

Nie ustawia¢ czasu podtrzymania na
nieskonczonos$¢ [INFINITE]

Parametr [BLOKADA OBNIZANIA]
musi by¢ ustawiony na [NIE].

Zresetowa¢ magistrale i ponownie
zaadresowa¢ modul regulatora
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Blad

Przyczyna Srodek zaradczy

Sterownik nie uruchamia Nie ustawiono temperatury optymalizacji Wprowadzi¢ temperature do

ogrzewania w opcji
»Optymalizacja”

optymalizacji (patrz oddzielna
instrukcja sterownika)

11 Czesci zamienne i ulegajace zuzyciu

120

Zamawianie czesci zamiennych:

Nasz serwis Nabertherm jest do Panstwa dyspozycji. Dzigki duzej gltebokosci
przetworzenia mozemy dostarczaé¢ wigkszo$¢ czgsci zamiennych z magazynu w ciggu
jednej nocy 1 jesteSmy w stanie je wyprodukowaé przy jednoczesnym zapewnieniu bardzo
krotkich czaséw dostaw. Czeg$ci zamienne Nabertherm mozna tatwo i bez wysitku
zamoOwic bezposrednio z fabryki. Sktadanie zamowienia jest mozliwe droga pisemna,
telefoniczng lub przez internet — patrz rozdziat ,,Serwis Nabertherm”.

Dostepnos¢ cze$ci zamiennych i eksploatacyjnych:

Chociaz firma Nabertherm utrzymuje w magazynie zapas wielu czg¢éci zamiennych i
eksploatacyjnych, nie jest mozliwe zagwarantowanie szybkiej dostawy wszystkich czgsci.

Zalecamy wcze$niej zaopatrzy¢ si¢ w okreslone czesci. Nabertherm zawsze shuzy pomoca
przy wyborze cze$ci zamiennych i eksploatacyjnych.

Wskazowka

Poniewaz ptyty SiC ciagle si¢ rozszerzaja, nalezy je wymienia¢ po ok. 3-5 latach. W innej
sytuacji wsporniki moga wysuwac si¢ na zewnatrz. W takim przypadku nie mozna
sktada¢ roszczen gwarancyjnych.

Informacja

W sprawach dotyczacych demontazu i montazu czg$ci zamiennych i eksploatacyjnych
prosimy kontaktowac¢ si¢ z naszym serwisem Nabertherm. Patrz rozdziat ,,Serwis
Nabertherm”. Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych i uprawnionych elektrykéw. Dotyczy to rowniez prac naprawczych,
ktore nie zostaty opisane.

Informacja

Oryginalne czg$ci i osprzet zostaty zaprojektowane specjalnie do instalacji piecOw
Nabertherm. Przy wymianie cz¢éci nalezy stosowaé wyltacznie oryginalne czesci firmy
Nabertherm. W przeciwnym razie nastapi wygasnigcie gwarancji. Za szkody
spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci firma Nabertherm nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Wskazowka

Czesci eksploatacyjne, takie jak mufle, skrzynki robocze, zsuwnie rolkowe, ptyty do
fadowania lub oktadziny blaszane ulegaja zwigkszonemu zuzyciu w zaleznosci od
uzytkowania. Okres uzytkowania oprocz procesu i rodzaju zastosowania zalezy rowniez
od czestotliwos$ci zastosowania. Moze doj$¢ do skrzywien 1 wypaczen czgséci. Lekkie
skrzywienie jest zjawiskiem normalnym i nie wymaga dalszych dziatan. Jezeli dojdzie
jednak do wigkszych wypaczen, zaleca si¢ wykonanie dodatkowych prac lub wymiane
czegsci. Zaleca sig regularng kontrole funkcjonalnosci przez klienta.
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11.1 Wymiana elementu grzewczego

Ostrzezenie - zagrozenie spowodowane pragdem elektrycznym!

Czynnosci dotyczace wyposazenia elektrycznego moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych i uprawnionych elektrykéw. Na czas konserwacji nalezy odtaczy¢
zasilanie elektryczne (wyjac¢ wtyk z gniazda) od pieca i uktadu sterowania, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu pieca; zabezpieczy¢ wszystkie ruchome czesci pieca.
Przestrzegaé przepisow DGUV V3 lub odpowiednich przepisow obowigzujacych w kraju
eksploatacji pieca. Odczekac, az komora pieca i zamontowane cze$ci zostang schtodzone
do temperatury pokojowej.

> Wskazowka

Informacje dotyczace potaczenia przewodow i przytaczy elektrycznych — patrz zataczony
schemat elektryczny.

Ponizsze wskazoéwki montazowe majg charakter przyktadowy. Moga by¢ konieczne
dalsze czynnosci montazowe.

Przedstawione przepusty, zamocowania elementéw grzewczych i uszczelnienia mogg by¢
rézne w zaleznosci od modelu.

Wskazoéwka: Ze wzgledu na rézne oferowane modele piecéw zalecamy wykonanie zdje¢
drutéw grzejnych i rozdzielnicy w momencie otrzymania pieca. Utatwi to pdzniejszy
montaz i podtaczenie nowych elementéw grzejnych.

Narzedzia potrzebne do montazu

miotek, obcinacz boczny, szczypce ze zwezonymi koncami, klucz nastawny do rur,
srubokret krzyzakowy i szczelinowy, klucz ptaski i klocek drewniany do wybicia
ceramicznych rur przepustowych.

N\«

11.1.1 Elementy grzewcze na rurach wsporczych

Powstawanie zagniezdzen

Powstawanie zagniezdzen to i L
proces naturalny, ktéry nie

wymaga korekty. Jednak

intensywne tworzenie

zagniezdzen moze miec¢

wplyw na rozktad

temperatury. Przed

Po (powstawanie zagniezdzen)
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Uktad elementow grzewczych (w zaleznosci od modelu)
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1 elementy grzewcze na §cianie bocznej i tylnej
2 elementy grzewcze w podlodze (demontaz ptyt dennych)
3 elementy grzejne w drzwiach

Rys. 95: Przyktad: Rozmieszczenie elementdw grzewczych (ilustracja pogladowa)

Potozenie zaciskow przylaczeniowych (w zaleznosci od modelu)

Przyktad: Zaciski Przyktad: Zaciski Przyktad: Zaciski
przytaczeniowe elementu przylaczeniowe elementu przylaczeniowe elementu
grzewczego w Scianie tylnej  grzewczego w drzwiach grzewczego w
(podtodze)

wysuwanym trzonie pieca
Rys. 96: Przyktad: Montaz elementéw grzewczych (ilustracja pogladowa)

Demontaz oston

W celu wymiany elementow grzewczych zdemontowac ostony znajdujace si¢ na piecu. Za
pomocg odpowiedniego narzedzia odkrecié sruby z kazdej ostony i umiesci¢ w
bezpiecznym miejscu do czasu ponownego uzycia.
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Przyktad: Ostona przylaczy elementow Przyktad: Ostona przytaczy elementow
grzewczych w $cianie tylnej grzewczych w drzwiach

Demontaz elementéw grzejnych

Zdjaé ostong przylaczy elektrycznych (podnies¢ ptyty denne z podtoza i ostroznie
zdjad).

Poluzowac zaciski przytaczeniowe na koncach spiral grzewczych. Wyjaé
ceramiczne rury przepustowe; w razie potrzeby wymienic.

Obecne klamry przytrzymujace lub rury ceramiczne do mocowania elementu
grzewczego wyciagnaé z obmurowania (stare klamry przytrzymujace sa bardzo
podatne na peknigcie). Jesli klamra peknie, usunaé jej resztki.

Ostroznie wyjac spirale grzewcze z rurami wsporczymi (Uwaga: starsze spirale sg
podatne na pgkniegcia).

Montaz elementéw grzewczych

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone elementy grzewcze nie sg
uszkodzone. W przypadku piecéw wielostrefowych przestrzegaé lokalnego
przyporzadkowania elementow grzewczych.

Zanieczyszczenia wystgpujace na izolacji, rurach wsporczych, przepustach i
zaciskach moga powodowac przedwczesne uszkodzenie elementu grzewczego.
Powierzchnie stykowe elementu grzewczego oczyscic¢ do czysta.

> Wskaz6wki

Zalecamy zawsze stosowac nowe rury wsporcze, zaciski i ceramiczne rury przepustowe.
Zanieczyszczone powierzchnie styku prowadza do przedwczesnego zuzycia nowego
elementu grzewczego. Silnie wygiete lub peknigte rury wsporcze wymieni¢ na nowe.

Koncowki potaczeniowe nowych elementow grzewczych (skrgcone) zakonczy¢ petelka w
celu ochrony. Przed zamontowaniem odcia¢ petelki.

Zamontowac¢ element grzewczy razem z rurg wsporcza. Wygigta drazona koncowka musi
przylega¢ do izolacji.
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Klamry mocujace wbi¢ w mur z odstgpem co najmniej 2 cm od poprzedniego potozenia.
Niewielkie peknigcia w ksztaltkach izolacyjnych sg zjawiskiem normalnym. Nie
umieszcza¢ skobli w ksztattkach naroznych, w miejscach peknietych ani przy krawedzi
ksztattki.

Nigdy nie uzywac starych otwordéw do zakladania nowych klamer przytrzymujacych.

Zawsze uzywacé fabrycznie nowych klamer.
W celu uzyskania optymalnej wytrzymato$ci nie zmienia¢ ksztattu klamer mocujgcych.

W zalezno$ci od modelu pieca, zamiast klamer przytrzymujacych mozna zatozy¢ rury
ceramiczne jako uchwyty.

Rura przepustowa musi zapewnia¢ izolacj¢ elektryczna wzgledem obudowy i dlatego nie
moze mie¢ zadnych uszkodzen ani zabrudzen. Z tego wzgledu Nabertherm zaleca
wylacznie uzycie nowych rur.

Przed zatozeniem rur¢ nalezy uszczelni¢ przy uzyciu niewielkiej ilosci materiatu
wioknistego (1). Zakres temperatury pracy uszczelnienia z materiatu widknistego musi
odpowiada¢ maksymalnej temperaturze komory pieca.

Uszczelnienie z materiatu wtoknistego rownomiernie rozprowadzi¢ na catym obwodzie
za pomocg cienkiego, tepego narzgdzia (np. matego Srubokreta).

(2) Ceramiczng rur¢ przepustowa wsunaé przez wydrazong koncoéwke i wlozy¢ do otworu
w izolacji do oporu. Za pomoca drewnianego klocka i mtotka ugnies¢ wtokno. Ilo§¢
materiatu wtoknistego dobra¢ w taki sposob, aby rura wystarczajaco $ciskata watg w
potozeniu koncowym. W przypadku rur z odsadzeniem kotnierz oporowy musi przylegac¢
do obudowy.

Otwory od wewnatrz zatka¢ materialem widknistym w taki sam sposéb, w szczegdlnosci,
gdy szczelina miedzy drazong koncoéwka a izolacja ulegla rozszerzeniu wskutek zuzycia.

Wskazéwka

Niedostateczne uszczelnienie moze prowadzi¢ do przegrzania zaciskow. Niewlasciwy
materiat wioknisty moze ulec zeszkleniu i spowodowaé uszkodzenia.

Potaczenia przewodow Powierzchnia styku okablowania musi odpowiada¢ dtugos$ci
zacisku.

Splotki kablowe wyposazy¢ w koncowki zyt.
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Wykona¢ polaczenia elektryczne (3,4) za pomoca zaciskow przylaczeniowych.

Zaciski nie moga wykazywac sladow utleniania na powierzchniach stykéw. Nabertherm
zaleca uzycie wyltacznie nowych zaciskow.

(5) Przytrzyma¢ dolng cze$¢ za pomoca szczypiec do instalacji wodnych i dokrgcié Sruby
nastepujagcymi momentami dokrecania:

Przekrdj zacisku (mm?) Gwint Moment dokrecania
25-16 M5 6 Nm
6-25 M6 8 Nm
10-50 M7 14 Nm

(6) W razie potrzeby zmniejszy¢ pozostatg drazong koncowke do mniej wigcej szerokosci
zaciskow.

Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ potaczen elektrycznych, w tym przewodu ochronnego.

Zamontowac¢ ostong, uwzgledniajac przy tym potaczenie przewodu ochronnego. Zwrocié
uwage, aby zadne kable nie wystawaly ani nie byty zakleszczone.

Ulozy¢ ptyty denne. W przypadku uszkodzenia lub silnego zanieczyszczenia wymienic
odnos$ng ptyte denna.

Wilozy¢ wtyczke sieciowa (jesli jest) do gniazdka (patrz rozdziat ,,Podiaczenie do sieci
elektrycznej®), a nastgpnie wlaczy¢ wylacznik sieciowy i sprawdzi¢ dziatanie pieca (patrz
rozdziat ,,Obshuga‘).

Wskazowki

Sprawdzi¢ wszystkie sruby zaciskow przylaczeniowych elementow grzewczych po
jednym tygodniu pracy, a nastepnie co rok.

Unikac¢ jakiegokolwiek obcigzania lub przekrecania drutu grzewczego.

Nieprawidtowe styk zacisku moze prowadzi¢ do uszkodzenia elementu grzewczego i
okablowania.

Wskazéwka

Tworzenie warstwy tlenkoéw jest niezbgdne, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie
elementéw grzewczych.

Powyzszg procedurg nalezy wykona¢ podczas pierwszego uruchomienia pieca i po
kazdej wymianie elementdw grzewczych.

Czas wypalania oksydacyjnego podano w rozdziale ,,Zalecenia do pierwszego rozgrzania
pieca”.
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11.1.2 Elementy grzewcze w rowkach

126

Do elementdéw grzewczych umieszczanych w ksztaltkach ztobionych majg zastosowanie
wersje przedstawione w rozdziale ,,Elementy grzewcze na rurach wsporczych”. Zwrocié
uwagg na odchylenia zwigzane z roznicami w zamocowaniu elementéw grzewczych.

Zamocowac dotaczone do zestawu skobelki w warstwie $cianki. Ich zadaniem jest
zabezpieczenie elementéw grzejnych przed wycisnigciem z rowkdw podczas
podgrzewania.

Rys. 97: Umiesci¢ przewdd grzejny w rowku(kach) i przymocowaé go za pomoca
skobelka(ow) (ilustracja pogladowa).

Nie mocowac¢ nowych skobli w juz uzywanych otworach. Zalecamy przesunigcie potozenia
nowych skobli o 2 cm.

Aby zapewni¢ stabilng pozycj¢ i prawidlowe funkcjonowanie drutu grzejnego, skobelki
nalezy mocowac¢ do drugiej cianki (3) rowka. Po zainstalowaniu nalezy sprawdzi¢
wilasciwe osadzenie drutu grzejnego i skobelkdw.
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X=~14 mm

Rys. 98: Prawidlowe mocowanie skobelkéw (wyglad zblizony)

Skobelki znajdujace si¢ w zakresie dostawy nalezy uderzy¢ ostroznie odpowiednim
narzedziem w ksztaltke izolacyjna tak jak pokazano na ilustracji, az drut grzewczy bedzie
w catosci przylegat do muru. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ ksztattki izolacyjne;j.

Dalszy sposob postgpowania — patrz rozdziat ,,Elementy grzewcze na rurach wsporczych”.
11.2 Wymiana termoelementu

Ostrzezenie - zagrozenie spowodowane pragdem elektrycznym!

Czynnosci dotyczace wyposazenia elektrycznego moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych i uprawnionych elektrykéw. Na czas konserwacji nalezy odtaczyé
zasilanie elektryczne (wyja¢ wtyk z gniazda) od pieca i uktadu sterowania, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu pieca; zabezpieczy¢ wszystkie ruchome czgsci pieca.
Przestrzegac przepisow DGUV V3 lub odpowiednich przepiséw obowigzujacych w kraju
eksploatacji pieca. Odczekaé, az komora pieca i zamontowane czg$ci zostang schtodzone
do temperatury pokojowej.

Najpierw poluzowac obie sruby (A) podiaczenia termoelementu. Poluzowac¢ $rubg (B) i
wyciagnac termoelement (C).

Nowy termoelement ostroznie wsuna¢ do kanatu termicznego, zamontowac i podtaczy¢ w
odwrotnej kolejnosci. Zwrdci¢ uwage na prawidlowa biegunowo$¢ polaczen elektrycznych.

127

NGBETITTT .



Rys. 99: Demontaz termoelementu(-6w) (wyglad zblizony)

> Wskazéwka
*) Przylacza przewodow taczacych od termoelementu do regulatora sa oznaczone

znakami @ i @ Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage na prawidlowe podlaczenie
biegunéw.

@do@ @do@

Uruchomienie

Wilozy¢ wtyczke sieciowa (jesli jest) (patrz rozdzial ,,Podlaczenie do sieci elektrycznej”),
nastgpnie wlaczy¢ wylacznik sieciowy i sprawdzi¢ dziatanie pieca (patrz rozdziat
,,Obsluga”).

11.3 Schematy elektryczne/schematy pneumatyczne

> Wskazéwka

Dostarczone dokumenty moga nie zawiera¢ schematdéw elektrycznych lub
pneumatycznych.

Jezeli potrzebuja Panstwo odpowiednich planéw, mozna je zamoéwic¢ poprzez serwis
Nabertherm.

12 Akcesoria (opcje)

12.1 Montaz podstawy dla modelu pieca N 40 E(R) — N 100 E (wyposazenie
dodatkowe)

Wyjaé podstawe dostarczang jako akcesorium z opakowania i sprawdzi¢ poszczeg6lne
czesci wedlug ponizszej listy.

Nr Sztuk Nazwa
A 4
B 2
C 2
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Rys. 100: Elementy podstawy

Rys. 101: Montaz podstawy

Poszczegodlne czgéei (1 12) podstawy montowane sg zgodnie z przedstawionym wyzej
rysunkiem. Po zamontowaniu poszczegolnych czesci dokrgcié sruby.

klick; click; clic;
klik; menk; ffi=k

Rys. 102: Montaz rolek transportowych (jesli wystepuja)
Rolki transportowe (3) (jesli dostgpne) zamontowac pod stopkami podstawy.

Zalecenie montazowe

Przestrzeganie zalecen nie zwalnia uzytkownika naszych produktow z dziatania na wtasna
odpowiedzialno$¢ zgodnie z konkretng sytuacja i okoliczno$ciami na miejscu. Jednak
nalezy uwzglednic¢ kilka generalnych zalecen:

e  Ze wzgledu na masg pieca zalecamy transportowanie go przy pomocy kilku oséb,
podczas gdy jedna osoba jest odpowiedzialna za montaz podstawy. Nalezy
przytrzymac piec, dopoki nie bedzie dokrecony do podstawy. W celu uzyskania
pomocy podczas ustawiania pieca nalezy skontaktowac si¢ z Nabertherm GmbH.
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Kontakt jest mozliwy droga pisemna, telefoniczng lub przez internet — patrz rozdziat
Serwis Nabertherm”.

e  Rolki transportowe na podstawie zabezpieczy¢ hamulcami ustalajacymi (4), jesli sa
dostepne (rolki transportowe z hamulcem ustalajacym wskazuja w kierunku drzwi
pieca).

e  Ostroznie i powoli ustawi¢ piec na podstawie (5). Zwroci¢ uwage na prawidlowe
mocowanie pomi¢dzy piecem a podstawa.

e  Wchodzace w zakres dostawy $ruby (E) mocno wkreci¢ w podstawe i otwory
gwintowe znajdujace si¢ w podstawie pieca (6). Wszystkie potaczenia Srubowe
podstawy nalezy sprawdzi¢ pod katem mocowania.

Rys. 103: Przykreci¢ piec do podstawy (akcesoria)

> Wskazéwka

Nabertherm nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane nieprawidtowym
montazem.

12.2 Montaz podpory zatadunkowej (akcesoria)

Wsuna¢ podstawe z przylegajaca konstrukcja przy uzyciu wozka paletowego (opcjonalnie)
do pieca i ostroznie odstawi¢. Pasuje do wozkow widlowych o szerokos$ci widet do maks.

520 mm.
Nr Liczba sztuk | Nazwa
A 1 Plyta podstawowa
B 1 Blacha boczna lewa
C 1 Blacha boczna prawa
D 1 Widly
E 10 Sruba M8 x 16 (SW13)
F Maks. szerokos¢ wozka widtowego = 520 mm

Rys. 104: Pojedyncze czgsci podpory zatadunkowej
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Rys. 105: Montaz podpory zatadunkowej (akcesoria)

Utozy¢ ptyte podstawowa (A) na rownej powierzchni. Wsadzi¢ ostony boczne z lewej (B) i
prawej (C) strony i dokreci¢ po trzy sruby (E) (M8 x 16, SW 13). Wsadzi¢ widly (D) i
przymocowacé czterema Srubami (E). Zwroci¢ uwage na poziome potozenie, mozliwosé
kalibracji $rub dolnych przy uzyciu otworu podtuznego.

Wskazéwka

Zwroci¢ uwage na maksymalne obcigzenie powierzchni podpory zatadunkowej (patrz
opis na podstawie).

Maksymalne obciazenie dna pieca (waga zaladunku)
jest mocno zalezne od temperatury. Zalecamy ok. 50%
pojemnosci pieca w kg jako granica zatadunku.

Przyktad: N 650.. = 650 litréw pojemnos¢ pieca (patrz
rozdziat ,,Dane techniczne”) odpowiada ok. 325 kg
maksymalnego obciazenia dna pieca

Rys. 106: Zalecenie: Maksymalne obciazenie dna pieca

Wskazéwka

Nabertherm nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane nieprawidtowym
montazem.
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Rys. 107: Przyktad: Podpora zatadunkowa z optymalnym woézkiem paletowym

12.3 Plyty montazowe/wsporniki montazowe

Pomocnicze §rodki do wypalania/plyty montazowe

Model pieca Wymiary w mm Numer czesci Rysunek

N 40 E 340x320x13 691 600 835 -
N 70 E 340x370x13 691 600 181 B \\
N 100 E 390x400x15 691 600 182

N 100 490x350x17 691 600 183

N 150 490x400x17 691 602 196

N 150/H, NW 150 490x380x17 691 602 195

N 200 490x420x17 691 602 197

N 200/H, NW 200 490x450x17 691 602 198

N 300 500x320x18 691 600 966

N 140 E, N 500 E, N 440; NW 440 550x360x18 691 600 836

N 210 E 550x410x18 691 600 837

N 280 E 550x440x18 691 600 838

N 660, NW 660 550x500x18 691 602 199

W przypadku piecoéw bez plyty dennej SiC,  80x80x10 691 600 956 Emg”

dostawa obejmuje ceramiczn B
wktadang e Ape w

Mozliwe docigcie z ptyt montazowych

Pomocnicze Srodki do wypalania/wsporniki montazowe
Wymiary w mm Numer cze$ci Rysunek

Wspornik montazowy @ 50x40 691 600 185
Wspornik montazowy @ 100x40 691 600 951
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> Wskazéwka

Nowe srodki pomocnicze do wypalania (na przyktad ptyty montazowe lub wsporniki
montazowe) nalezy jeden raz podgrza¢ do wyschnigcia (jak opisano powyzej). Elementy
grzewcze zimne sg wyjatkowo podatne na pgknigcia. Podczas zatadunku, oprézniania i
czyszczenia pieca nalezy zachowaé szczegdlng uwagg.

Podczas wypalania nalezy zamkna¢ drzwi. W celu szybszego odprowadzania na zewnatrz
gazow i1 oparow oraz skrocenia fazy chtodzenia po wypalaniu mozna w catosci lub
czgéciowo otworzy¢ zasuwe lub klape powietrza zasilajacego (w zalezno$ci od modelu).

13 Wyposazenie dodatkowe

13.1 Praca z akcesoriami do obrobki cieplnej

Do obrébki cieplnej w gazie ochronnym Nabertherm oferuje skrzynki do napetniania
gazem i liczne akcesoria do zastosowania w piecu. Skrzynki do napetniania gazem maja t¢
zaletg, ze dzigki nim osiaga si¢ lepsza atmosfere ochronng niz w komorach piecéw
bezposrednio napetnianych gazem. W modelach piecow z otwieraniem drzwi do dotu rure z
gazem wprowadza si¢ przez gorny obszar kotnierza drzwi, w wickszych piecach z
otwieraniem drzwi do gory doprowadzenie odbywa si¢ przez gorny kotnierz drzwi. Przez
zlacze wlotowe gazu ochronnego skrzynka jest napetniana gazem, ktory nastgpnie uchodzi
przez rur¢ wylotowa gazu ochronnego.

Skrzynka jest podtaczona do przyrzadu napetniajacego gazem i mozna ja rozgrza¢ w gazie
ochronnym. Po zakonczeniu obrobki cieplnej wyjmuje si¢ skrzynke do napetniania i
obrabiane elementy mozna ozigbi¢ w medium ciektym lub w powietrzu albo pozostawic je
w skrzynce z zamknigtym wiekiem do ochtodzenia w piecu.

> Wskazowka

Podlaczenia, obstuga i zalecenia dotyczace bezpieczenistwa dla systemow z gazem
ochronnym i naweglajacych — zob. osobna instrukcja eksploatacji M04.0001.

Przyktad: Wlot gazu przy drzwiach Przyktad: Wlot gazy przy drzwiach
uchylnych uchylnych

Rys. 108: Przyktad: Skrzynia z gazem ostonowym (ilustracja pogladowa)

Przy tadowaniu skrzynki do napetniania gazem uwazac na wyztobienie kotnierza pieca i
rure gazu ochronnego.
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1 obudowa pieca
2 kotnierz pieca (ksztattka izolacyjna)
3 wyzlobienie kotierza pieca

4 rura gazu ochronnego

Rys. 109: Nalezy zwrdci¢ uwage na kolnierz pieca i rur¢ gazu ochronnego (wyglad
zblizony)

Wskazéwka

W przypadku stosowania skrzyni z gazem ostonowym zaleca si¢ temperaturg pracy do
1100°C (2012°F). W przypadku temperatur do 1150°C (2102°F) nalezy si¢ liczy¢ ze
zwigkszonym zuzyciem skrzyni z gazem ostonowym.

Ostrzezenie - Zagrozenie uduszeniem

Podczas ulatniania si¢ gazéw procesowych/okadzajacych lub wylotowych, np. z
nieszczelnosci (np. przy drzwiach, przewodach rurowych, zaworach itd.).

Gazy te wskutek swojego cigzaru wlasciwego, moga mie¢ oddziatywanie wypierajace
tlen. Powoduje to zagrozenie uduszeniem.

Srodki zaradcze: Nalezy wlaczy¢ instalacje odciagowa.

Wskazowka

Przy pracach z gazami ochronnymi nalezy zawsze zadba¢ o wystarczajaca wentylacje

pomieszczenia. Ponadto nalezy przestrzegac regulacji dotyczacych bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju.
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14 Serwis Nabertherm

Serwis firmy Nabertherm oferuje przeprowadzanie konserwacji i napraw instalacji.

W przypadku watpliwosci, problemow i zyczen proszg skontaktowaé si¢ z firmag
Nabertherm GmbH. Mozna to zrobi¢ na pismie, telefonicznie lub przez internet.

Adres do korespondencji Numery telefonu i faksu Internet lub e-mail
Nabertherm GmbH Phone: +49 (4298) 922-333 www.nabertherm.com
Bahnhofstrasse 20 Fax: +49 (4298) 922-129  contact@nabertherm.de

28865 Lilienthal
Germany

Przed rozmowgq prosze¢ spisaé¢ dane z tabliczki znamionowej instalacji pieca i
sterownika.

Prosimy podac¢ naste¢pujace informacje z tabliczki znamionowej:

(1) Model pieca
= p
@ Numer seryjny

MNabertherm GmbH MORE THA
Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany

Tel +49 (04298) 922-0, F 49 (04298) 922-129 ade

cgn;cténaber)iherm.de axraat ) E':mny @ Numer artyku*u
D ""‘“é“"" @ (4) Rok produkgii
® 5Ty

Rys. 110: Przyktad (tabliczka znamionowa)
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15 Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci UE

ogrzewany elektrycznie piec komorowy

Model | N40E(E/R) N 70 E(LE)(E/R) N 100 E(L/E) N 140 E(LE) N 210 E(LE)
N 280 E(LE) N 500 E
N 100(H)(14)(G) | N 150(H)(14)(G) N 200(H)(14)(G)(GS) | N 250(GS)(S) N 300(H)(14)(G)
N 360(GS)(S) N 440(H)(14)(G) N 500(GS)(S) N 660(H)(14)(G) | N 1000(H)(14)(G)
N1500(H)(14)(G) | N 2200(H)(14)(G)
NW 150(H) NW 200(H) NW 300(H) NW 440(H) NW 660(H)
NW 1000(H) NW 1500(H) NW 2200(H)

Nazwa i adres producenta
Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20
28865 Lilienthal, Niemcy

Opisany powyzej produkt jest zgodny z ponizszym unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:
e 2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)
e 2014/30/UE (EMC)
e 2011/65/UE (RoHS)

Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane:
e DIN EN 60335-1 (08.2020)
e DINEN IEC 61000-6-1 (11.2019), DIN EN IEC 61000-6-3 (06.2022)

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.
Sygnatariusze deklaracji sa upowaznieni do zestawiania odpowiednich dokumentéow technicznych.

Adres jest zgodny z adresem producenta.
Lilienthal, 13.09.2022

Y Yalle

Dr. IHenning Dahl Gernot Fathke

Kierownik Projektowania i Rozwoju Kierownik Dziatu Projektowania i Rozwoju
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16 Notatki

137

NGBETITTT .



Notatki

138



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Notatki

139

NGBETITTT .



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Headquarters: Reqg: M01.1038 POLNISCH

Nabertherm GmbH - Bahnhofstr. 20 - 28865 Lilienthal/Bremen, Germany - Tel +49 (4298) 922-0, Fax -129 - contact@nabertherm.de - www.nabertherm.com



